Golem OEE MES -narzedzia eksploatacyjne

Ponizszy dokument jest rozszerzeniem dokumentacji systemu Golem OEE MES dostepnej na stronie neuron.com.pl

W sKkracie

o W systemie Golem OEE MES sq dwa podsystemy obstugi narzedzi: ,Narzedzia” i Narzedzia
eksploatacyjne”, oba stuzq innym celom

e MOowigc narzedzie eksploatacyjne mamy na mysli narzedzia ktore zuzywajq sie podczas pracy
maszyny. Moze to byc np. frez uzywany przez obrabiarke CNC. Celem systemu narzedzi
eksploatacyjnych jest okreslenie ilosci zuzytych narzedzi oraz logowanie kto, kiedy na jakiej
maszynie i podczas jakiego zlecenia narzedzie wymieniat ( zuzyt)

e Narzedzia eksploatacyjne tgczymy w grupy ktdre decydujq o tym jaki ich zestaw zobaczy operator
w danej chwili

e Grupa moze byc powiqzana z maszynq albo z produktem

Podsystem narzedzi eksploatacyjnych stworzony zostat gtdwnie z myslg o narzedziach uzywanych przez maszyny
CNC takich jak frezy, wiertta, noze tokarskie czy podobne, a konkretnie o rejestrowaniu dwu rodzajéw zdarzen:
e wymiany narzedzi ktdre sie szybko zuzywaja ( np. w procesie obrébki elementu wielkogabarytowego albo
stali o duzej twardosci zuzywamy kilka narzedzi w ramach jednego zlecenia/operacji)
e wymiany narzedzi ktére w danym momencie zostaty uszkodzone lub sie zuzyty w sposdb nieplanowany i
nie wrécg juz do ,,obiegu”
Informacja o zuzyciu narzedzia uzupetniana jest informacjg o tym kto dokonat wymiany, kiedy, na jakiej maszynie
i podczas jakiego zlecenia.

Kartoteka narzedzi eksploatacyjnych
Najpierw tworzymy kartoteke narzedzi eksploatacyjnych

Golem OEE MES [ PRO 4.1.0] Neuron 1994-2017
. ) N amknij
Kartoteka narzedzi eksploatacyjnych E E . HE
[ Gupa [x] | IMPORT
+ Dodaj || # Edytuj | | L Klonuj | ‘ ¥ Usun | M Drukuj
id ‘ 1} | Grupa | Oznaczenie i | Nazwa Producent | Trwatosc ‘ =
5 [ |Frezy DF208-3435-3 Frez dtugi dwa ostrza
6 [ |Frezy DF308 Frez dtugi 3 ostrza, czoto kuliste
1 [ Frezy FT1 Ftez FT1
8 Frezy HC20/6.4 Piytka wymienna podcianjaco rowkujaca Tolix 4x200h
4 Frezy HC20/7.2 Piytka wymienna podcianjaco rowkujaca Tolix 4x200h
-I:I MF6V4506-060-350-FL __|Frez asymeiryczny, 6 Osirzy, zmienny podziat I .
2 [ wiertta W35TRR ‘Wiertto 35mm
7 rec |||:| MARK [g:" 2] ‘ |00déwief{‘ | Q, Panel Wyszukiwania [ T

OPIS Zdjeda | Historia |

[aa Dodaj/zmien | ¥ Usun

Kartoteka zawiera opisy wszystkich narzedzi ktérych zuzycie bedziemy chcieli monitorowac.
Podajemy symbol ( oznaczenie) i nazwe. Mozemy tez poda¢ producenta, opis trwatosci, przydzieli¢ odpowiednig
grupe, dodaé szczegdtowy opis oraz dwa zdjecia.
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Grupa narzedzi eksploatacyjnych

Nastepnym krokiem jest zdefiniowanie grup narzedzi:

Narzedzia tgczymy w grupy aby uproscic

85 TOOL BX Grupa - T _—— — —
o s ]
id | Nazwa & | uwagi — | pooainameaze | [ usuinarzeazie |

operatorowi wybdr narzedzia podczas pracy.
Grupa moze zostac przypisana do produktu

4 |Obudowa PX11 Obrébka wstepna Symbol | Nazwa

1|Zestaw 1A
2|Zestaw 2
3 Zestaw dla PRTEX

MFBY4506-060-350-FL
DF208-3435-3
W35TRR

Frez asymetryceny, 6 Ostrzy, zmienny podziat
Frez dugi dwa ostrza
Wiertto 35mm

n

O

lub do maszyny.
Dzieki temu operator nie bedzie musiat
przeszukiwac catej listy narzedzi.

n

Kolejnym krokiem jest skojarzenie grupy z maszyng lub produktem
W konfiguracji systemu (modelu) ustalamy jeden ze sposobdw przypisania grupy narzedzi:

e grupa przypisana jest do maszyny
e grupa przypisana jest do produktu

i8] Konfiguradja grup narzedzi eksploatacyjnych dla maszyn

sv maszyna
35 CNC1 CD Z0
36 CNC2 CD Z1

metoda arupa ]

Zestaw 2

Przypisano do maszyny

EF'r'Lyp\sarm do produkiu

Wyboér narzedzia przez operatora podczas pracy

Jesli wybralismy metode w ktdérej grupa narzedzi
przypisana jest do maszyny to musimy tego dokonac.
W menu gtéwnym obok przyciskéw narzedzi
eksploatacyjnych jest przycisk set ktdry otwiera
okienko konfiguracji.

Widzimy w nim liste maszyn ktdére korzystajg z
narzedzi eksploatacyjnych — dla tych ktére korzystajg
z tej metody mamy przyciski [set] do wyboru grupy

i [X] jesli chcemy grupe usungc

Zuzycie / uszkodzenie narzedzia

X

Operator wybiera z panelu operatora

ia__[ symool

[ Nazwa |
14 DF208-3435-3 Frez diugi dwa ostrza

MF8V4506-060-350-FL Frez asymetryczny, 6 Ostrzy, zmienny podziat

15 W35TRR Wiertto 35mm

| funkcje , Utylizacja narzedzia eksploatacyjnego”

Otwiera sie okienko dialogowe z listg narzedzi.
Po wyborze narzedzia operator zaznacza czy
przyczyna jest zuzycie czy uszkodzenie
narzedzia oraz moze dodac krotkg notatke o
przyczynach lub okolicznosciach

I

Przyczyna [zuzyte

Uwagi

Anuluj
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Historia narzedzia

Wszystkie zdarzenia odnosnie narzedzia mozemy $ledzi¢ na zaktadce Historia kartoteki narzedzi eksploatacyjnych:

| OPIS | Zdjecia | Historia |
Panel1
id | ceas | maszna | zdazenie 7 | operator | ziecenie | Rozpoczste | Produnt | uwagi |
RO W v s posan | R G e

2017-02-05 |wiryskarka A1 TOZ1 - 2017-01-19 |Obudowa . . . .
- 17:05:34 _ PX11/31345/2017 |5 ootg S e Frez ztamany w wyniku nieprawidtowego mocowania

Podany jest kolejno: czas zdarzenia, maszyna, przyczyna, operator maszyny, zlecenie i produkt jaki w danej chwili
realizowata maszyna oraz uwagi operatora.

Historie mozemy w dowolny sposdb sortowaé, filtrowac w kontekscie czasu. Podawana jest tez sumaryczna ilos¢
zdarzen.

Zebrane dane mozemy ogladac nie tylko w rejestrze narzedzi ale mogg by¢ tez dodane do raportdéw takich jak
raport dla zlecenia czy raport zbiorczy dla maszyny.

Mozemy tez robic zestawienia zuzycia narzedzi w najrézniejszym kontekscie: czasu, operatora itp.

Poza dodaniem informacji do historii narzedzia zostanie wygenerowane powiadomienie.
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