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1 O programie

11 wersje i numeracja wersjii

Dostepne sg dwie wersje programu w odniesieniu do dostepu do danych: jednostanowiskowa i
wielostanowiskowa (sieciowa)

oraz dwie wersje w odniesieniu do ich funkcjonalnosci: standardowa (STD) i profesjonalna (PRO).
Dostepna tez jest wersja demonstracyjna ktora jest wersjg jednostanowiskowg z limitem 100
uruchomien oraz wyborem

(przy uruchomieniu) czy ma pracowac¢ w wersji STD czy PRO

Numer ID programu skfada sie z 3 czeSci: numeru bazy danych , numeru wersji i numeru poprawki
programul.
Numer poprawki jest opcjonalny.

ID 7.04 c:3 oznacza 7 wersje bazy danych, 4 wersje kompilacji i poprawke nr 3.

Ta dokumentacja jest przynalezna do wersji >=7.02

1.1.1 Poréwnanie wersji STD i PRO

Funkcjonalnosci dostepne w wersji PRO niedostepne w wersji STD

Rejestr opomiarowania maszyn z kreatorem dokumentacii

Ocena ryzyka

Narzedzia — Harmonogram

Etykiety z kodami kreskowymi (dla czesci, narzedzi, opomiarowania i wyposazenia)
Wyszukiwanie dokumentow za pomocg kodow kreskowych

Komunikator MiniMail

Projekty i inwestycje

1.2 instalacja

Instalacja oprogramowania w wersji sieciowej zostata szczegotowo opisana w dokumencie
cmms_ng_instalacja.pdf
dostepnym na naszej stronie i na ptycie instalacyjne;.

1.21 Instalacja aktualizacji
Przed aktualizacjg nalezy wykona¢ kopie bazy danych !

Aktualizacje dokonuje program aktualizator pobierany z naszej strony.
Program cmms_ng_update xx (gdzie xx to numer kompilacji programu) aktualizuje
oprogramowanie CMMS Maszyna NG

Program nalezy skopiowa¢ do folderu w ktérym jest zainstalowane oprogramowanie.
Program przed aktualizacjg sprawdza czy w tym folderze znajduje sie plik Maszyna_ng.exe - jesli nie
- przerywa prace.

Program sam sprawdza jaka jest wersja programu (jednostanowiskowa, sieciowa STD, sieciowa
PRO)

Uwagi
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1) AKTUALIZOWANY PROGRAM MUSI BYC BEZWARUNKOWO WYLACZONY - INACZEJ
AKTUALIZACJA SIE NIE POWIEDZIE

2) Program musi mie¢ uprawnie do zapisywania i modyfikacji plikow - nalezy go uruchomiz z konta
administracyjnego - w systemach Vista , W7, W8 - prawym przyciskiem myszy z opcja uruchom jako
administrator.

Awaryjne wypakowanie plikow z instalatora

W przypadku probleméw z uprawnieniami programu mozna wypakowac z niego pliki do innego
folderu i podmieni¢

nowe pliki (exe, dll) recznie

w tym celu nalezy

1) zatozy¢ nowy folder

2) skopiowac do niego plik maszyna_ng.exe z folderu aplikacji

3) skopiowac o folderu program aktualizujgcy i i uruchomi¢ go

4) recznie skopiowac pliki (poza plikiem cmms_update_ng_xx) do folderu programu

1.2.2 Aktualizacja do wersji 7

WAZNE !!!!

Wersja 7 wprowadza zmiany w systemie uprawnien Uzytkownicy i ich uprawnienia
Dlatego po aktualizacji nalezy na nowo zdefiniowa¢ uprawnienia wszystkich uzytkownikow
poza uzytkownikami o profilu administrator

1.2.3 Podrecznik offline
Program po instalacji korzysta z tego podrecznika w wers;ji online, czyli ze strony WWW.

Jesli chcemy korzysta¢ z wersiji ofline, czyli z dysku pobieramy ze strony spakowany podrecznik,
rozpakowujemy do katalogu na dysku i ustawiamy Sciezke :
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|

Nazwa firmy, stopka

Nazwa firmy |Neuron80ﬂ

Personel, BTN E] MNazwa firmy w 2 wierszach dla generatora dokumentdw

|F'F'HU MNeuron - Wojciech Mazurek |
Zasoby

|a|Wo]ska Polskiego 9 |

Czesci, harmonogram

|83-200 Staragard Gdariski |

Rozne

Stopka |F'F'HU Meuron - Wojciech Mazurek www.neuron.com.pl

Kolory kart

Konfiguracja pomocy

53 trzy opcje dostepu do pomocy

« pomoc ze strony www producenta otwierana w wewnetrznej przegladarce
« pomoc otwierana z katalogu na dyku - nalezy pobrad podrecznik, rozpakowac do folderu i wpisac nazwe folderu
* pomoc wytaczona

Pomoc z dysku P w

folder z rozpakowanym podrecznikiem

CprojektyXE\cmms_ng\docipodrecznikdHTMLY

Ustawienia oznaczone symbolem UL
=3 ustawieniami lokalnymi i dotycza tej
kopii programu

. OK || Anulyj |

Mozemy tez pomoc wytgczy¢ catkowicie

1.2.4 Historia zmian

Wersja 7.02 c0

- dodano (rozdzielono) uprawnienie do zmiany pracownika odpowiedzialnego w harmonogramie i
historii

- poprawiono kontrole czasu przy ograniczeniu edycji historii w czasie

- dodano obstuge zerowej wartosci czasu

- oprawiono bfgd wyboru typu awarii

- dodano wyszukiwanie po numerze ID w historii, harmonogramie i czesciach

- poprawiono btgd sortowania kart kalendarza

- poprawiono kilka drobnych btedow

Wersja 7.01 c0

- Zmiana systemu uprawnien

- aktywne menu

- przebudowa kalendarzy

- rozbudowany status awarii

- log operaciji

- udoskonalenie pobierania czesci dla rozchodu
- klasyfikacja ABC dla maszyn

- klasyfikacja ABC XYZ dla czesci

- rozbudowane raporty

- dodano rejestr projektow i inwestycji

- duza ilos¢ drobnych zmian we wszystkich znaczgcych oknach programu
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1.3 Szybki start
Zainstalowalem oprogramowanie. | co dalej?

Szybka recepta na przygotowanie programu do pracy

* ustalamy uzytkownikéw i ich uprawnienia (szczegéty)

¢ Wpisujemy podstawowe dane do gtéwnych stownikéw — wydziaty, kategorie etc (szczegoty)

* Ustalamy typy dla maszyn i urzadzen deklarujgc listy czynnosci dla przegladow, rodzaje awarii,
kody awarii etc (szczegdty)

* Dodajemy maszyny i urzgdzenia do rejestru wyposazenia z uwzglednieniem zdefiniowanych
wczesniej typdw (szczegoty)

* Wpisujemy czesci i materiaty do rejestru czesci (szczegoty)

* Dodajemy firmy zwigzane z utrzymaniem ruchu do rejestru firm (szczegoty)

Kiedy uporamy sie z wprowadzeniem wszystkich danych bazowych mozemy przystgpi¢ do
normalnego,
codziennego uzytkowania programu.

14 Baza_danych

Komercyjna wersja dostarczana jest zdwoma bazami danych jedna zawiera szereg danych
przyktadowych druga jest pozbawiona danych.

Pozwala to najpierw zainstalowa¢ baze z danymi przyktadowymi (opis w pliku pdf opisujgcym caty
proces instalaciji)

po to aby dobrze zapoznac¢ sie z programem a nastepnie zamieni¢ baze na pustg aby sukcesywnie
powprowadzac wiasne dane.

Mozna oczywisci zamienia¢ dane w bazie (tej niepustej) usuwajgc te niepotrzebne ale trzeba to robié
uwaznie tak aby usung¢ wszystkie

zbedne informacje zeby w przysztosci nie powodowaty probleméw

oraz pamietac o tym ze mozna kasowac tylko te dane ktore nie sg uzywane w innej czesci programu

1.4.1 kopia baz danych

Dla wersiji sieciowej kopia baz danych jest robiona jako tzw. backup i generowana jest do plikéw z
rozszerzeniem gbk.

W nazwie pliku umieszczona jest tez data np

cmms_db 2011 _06_13 10_33.gbk to kopia pliku cmms_db stworzona 2011-06-13 o godzinie
10:33

Plik ten generowany jest w tym samym katalogu co plik bazy danych na komputerze serwerze.
Mozemy pliki kopii zapisac np na ptyty CD lub pozwoli¢ aby zrealizowat to system tworzenia kopi
dyskoéw serwera jesli takowy posiadamy.

Odtworzenie baz z kopii mozliwe jest za pomocg narzedzi wbudowanych w serwer FireBird.

W wersiji sieciowej nie wolno kopiowac recznie plikow jezeli jakikolwiek program jest wigczony.

Inaczej jest z wersjg jednostanowiskowg - tu kopiujemy pliki za pomocg specjalnego narzedzia
wbudowanego w program:
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Archiwum zapizane do pliku BAZY CMMS_2011_06_13_10_44 cab

Katalog do ktdrego zostana skopiowane bazy
|C:1_I-tn|:|ie_haz ||

Skopiuj plik(i) do wybranej lokalizagji Spakuj plik(i} i zapisz archiwum w wybranej lokalizagji

Mazwe archiwum uzupetnij data i godzing

Ok

Po uruchomieniu tego narzedzia wykonamy kopie plikow do wskazanego katalogu.

Mozemy skopiowaé do tego katalogu pliki nie skompresowane albo spakowac¢ do archiwum CAB o
nazwie zawierajgcej date.

Po wykonaniu kopii program zostanie zamkniety poniewaz przed kopiowaniem program zamyka
potgczenie z bazg.

2 Obstuga programu

21 Uzytkownicy i ich uprawnienia

Aby ktokolwiek mogt cokolwiek zrobi¢ w programie musi sie najpierw zalogowacé - na podstawie
jego profilui uprawnien
program wie co dany uzytkownik moze.

Logowanie do programu odbywa sie za pomocg ustalonego hasta lub w sytuacjach skrajnych za
pomocg hasta awaryjnego.

Dla wersji demo hasto awaryjne to demo a dla wersji komercyjnej hasto awaryjne dostarczane jest
wraz z ptytg instalacyjna.

O ile nie zatgczono opcji Autologowanie po kazdym uruchomieniu programu uzytkownik pytany jest o
hasto.

Mozna tez zmieni¢ uzytkownika (przez podanie nowego hasta) za pomocg przycisku w gtéwnym
menu.

W ustawieniach programu mozemy ustali¢ (takie jest ustawienie domysine) czy wytgczy¢ program po
btednym podaniu hasta

211 Edycja uzytkownikow

W ustawieniach programu na zaktadce personel znajduje sie przycisk personel ktéry otwiera
okno edycji uzytkownikéw systemu
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| Dodsi | Eoui | Konui | | Usui | [@ITyiko pracuiacey

Sortowanie Mazwisko V. | Wﬁ"dlla* |X| |

1| nazwisKo | Imie | Funkcja Wydziat | Proi 3
5 Audytorski Grzegorz Madzorujacy produkcje Dziat form wiryskowych Audytor

G Ksiegowicz Roman Ksiegowy Ksiegowy
[ 1Newon st [Stwérca |Dzialinformayki Administrator

8 Operator Maszyny Operator

3 Pracownik 2 Dziat mechaniczny Pracownik 2

2 Pracownik 1 Dziat form wiryskowych Pracownik 1

o

Kontakt 1 haslo neuron

|608 260530 |

Kontakt 2

|wwm.neuron.com.pl

#'| Edycja danych uzytkownika

= @+1

| Edytu] uzytkownika
)
Mazwisko |F'racownik | Profil [F’racownim _I
imie |1 | o o o _
| | Uprawnienia (lub ograniczenia uprawnier)
Funkcja . -
_ ) |Dm’a# PR——— | | [VIBlokada statystyk, wydrukéw i eksportéw (ograniczenie) *
Dziat fwydziat TySkowy [F1Ukryj dane ksiegowe i ceny w rejestrze czeéci (ograniczenie)
[“IHistoria - edycja
Status |PRACUIE
| |v| [IHistoria - zablokowane kasowanie
Kontakt 1 | | VIHistoria - edycja ograniczona w czasie =
| | Historia—uprosmne dodawanie (terminale)
Kontakt 2 [¥IHistoria - diokada zminay pracownika
DHarmonogram-edycja
Hasto | HH
s [CIHarmonogram - zablokowane kasowanie
Alternatywne Hasto (kod kreskowy) | | [CIEdycja planu postojow
[¥IFormalne potwierdzenie w harmaonaogramie i historii
DRejestr narzedzi - edycja
[CIHarmonogram narzedszi - edycja
ngszenia awarii
[VIzatwierdzenie zgtoszen awarii
DRejestr czesci - edycia
Uwagi [T arrhéd rraéri - dndawanic S
| Dodaj f zmien | Usun |
| ok || ay | = ,
=

Dla kazdego uzytkownika poza jego nazwiskiem, imieniem i funkcjg okreslamy status (pracuje / nie
pracuje), hasto profil i dodatkowe uprawnienia.
Mozemy tez dodac dwa wiersze danych kontaktowych oraz dowolng notatke.
Jezeli pracownicy majg identyfikatory z kodami kreskowymi mozna je wpisac jako alternatywne hasto
- wtedy bedg mogli sie logowac¢ za pomocag
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czytnikdw kodu.

Pamietajmy

Nie usuwamy niepracujgcych juz uzytkownikdéw a zmieniamy im status na NIE PRACUJE. Zresztg
program nie pozwoli nam usungc¢ pracownika

ktdrego nazwisko wystepuje gdziekolwiek w bazie danych (np jako osoba odpowiedzialna)
Mozemy tez uzy¢ statusu czasowo zablokowany - pozwala nam to dodac¢ do listy uzytkownikéw
kogos kto nie jest pracownikiem firmy

i czasowo odblokowa¢ mu konto - moze by¢ to np pracownik zewnetrznego serwisu.

21.2 Autologowanie

Aby utatwi¢ prace mozemy — jezeli jestesSmy jedynym uzytkownikiem tej kopii programu na tym
komputerze

zatgczy¢ opcje automatycznego logowania.

W ustawieniach zatgczamy opcje ,, Automatyczne logowanie zapamietanym hastem” i wpisujemy
swoje hasto.

Od tego momentu program po uruchomieniu nie bedzie nas pytat o hasto tylko odczyta je z ustawien.
Oczywiscie jezeli hasto to bedzie bfedne to dostaniemy komunikat o btedzie i zapytanie o witasciwe
hasto.

21.3 blokada hasta awaryjnego

Do programu mozna sie zalogowac¢ za pomocg hasta awaryjnego ( mozna je odszukac na ptycie
instalacyjnej).
Hasto awaryjne pozwala na dostep do kont uzytkownikow i ustawien programu

Hasto to mozna tez zablokowac¢ w ustawieniach programu.
Ale UWAGA.

Jesli przed zablokowaniem hasta awaryjnego nie ustalimy swojego wtasnego hasta albo je
zapomnimy
to nie bedzie mozliwosci uruchomienia programu !!

214 Profil

W programie CMMS Maszyna mamy do czynienia z dwu poziomowym systemem uprawnien.
Dla kazdego uzytkownika ustalamy profil oraz liste uprawnien szczegdtowych.

W uproszczeniu - profil okresla do jakich czesci programu mamy dostep a uprawnienia szczegdtowe
co
mozemy tam robi¢. Dwa profile: Administrator i szef sg szczegdlnie uprzywilejowane

Profile to:

1) Administrator

Administrator moze wszystko

Tylko administrator moze:
- edytowac uprawnienia uzytkownikdw
- edytowac ustawienia programu
- uzywac narzedzi importu danych

2) Szef

Tylko szef i administrator moga:
- edytowac typy maszyn i stowniki
- edycja w rejestrach maszyn, narzedzi, opomiarowania, inwestycji i firm
- kasowac rekordy w rejestrze historii i zZlecenia w harmonogramie
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klonowac seryjnie zlecenia w harmonogramie
edytowac liste zasobdw dyskowych
edytowaé w rejestrze dokumentéw

edytowac podreczng liste kontaktow
kasowac zgtoszenia awarii

3) Pracownik1
Wedtug ustawionych uprawnien szczegdtowych
Wglad we wszystkie rejestry

4) Pracownik2

Pracownik2 nie ma dostepu, wgladu do (nawet jesli tak sugerujg inne uprawnienia):
- rejestru opomiarownania

- rejestru dokumentow i zasobow

- rejestru wypadkow

- kart oceny ryzyka

5) Audytor
Audytor ma dostep do podstawowych rejestrow programu bez prawa do edycji

6) Ksiegowy

Niektore dane tylko do wgladu, widoczne dane ksiegowe

Ksiegowy nie ma dostepu, wglagdu do (nawet jesli tak sugerujg inne uprawnienia):
- rejestru opomiarownania

- rejestru dokumentow i zasobow

- kart oceny ryzyka

7) Szef produkciji
8) Operator

Szef produkcji i operator majg dostep tylko do
- historii

- harmonogramu

- rejestru umiejetnosci

9) Pracownik BHP

Pracownik BHP ma dostep do rejestrow wypadkdw i oceny ryzyka, edycja tych dokumentéw
okreslana jest

uprawnieniem szczegotowym

2.1.5 Uprawnienia szczegétowe

Blokada statystyk, wydrukéw i eksportéw (ograniczenie)
Ukryj dane ksiegowe i ceny w rejestrze czesci (ograniczenie)
Historia - edycja

Historia - zablokowane kasowanie (ograniczenie)

Historia - edycja ograniczona w czasie, blokada zmiany pracownika (ograniczenie)
Historia - uproszczone dodawanie (terminale)

Historia - blokada zmiany pracownika (ograniczenie)
Harmonogram - edycja

. Harmonogram - zablokowane kasowanie (ograniczenie)
10.Edycja planu postojow

11.Formalne potwierdzenie w harmonogramie i historii
12.Rejestr narzedzi - edycja

OCONOORWN =
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13.Harmonogram narzedzi - edycja
14.Zgtoszenia awarii

15.Zatwierdzenie zgtoszen awarii

16.Rejestr czesci - edycja

17.Rozchdd czesci - dodawanie
18.Rozchdd czesdci - edycja i kasowanie
19.Zaméwienia - edycja

20.rezerwa

21 .Edycja licznikbw motogodzin i przebiegu
22 .Projekty i inwestycje - edycja

23.Rejestr wypadkéw i oceny ryzyka - edycja
24 .Generator dokumentow - generowanie dokumentéw
25.Zasoby dyskowe - dostep do plikow
26.Komunikaty i notatki

27 .Mini mail -dostep

28.rezerwa

29.rezerwa

30.rezerwa

(ograniczenie) - oznacza ze zatgczenie opcji powoduje obnizenie uprawnien

Add1

Pozwala zablokowac uzytkownikowi dostep do wszelkich wydrukow i statystyk poza dokumentami
potrzebnymi

do codziennej pracy takimi jak wydruk zlecenia czynnosci harmonogramu

Add 3,4

Uprawnia do dodawania i edycji rejestru historii. Mozna uprawni¢ pracownika do edycji i dodawania
ale zablokowac

mozliwo$¢ kasowania rejestru

Add 5

Pracownik z tym ograniczeniem moze zmieni¢ czas zdarzenia (albo podaé nowy) ale tylko +/- ilo$¢
godzin okreslong

w ustawieniach programu.

Jesdli ustalimy ten czas na zero to bedzie mozZliwe tylko ustawienie czasu aktualnego.

Add 6

Uprawnienie przewidziane dla uproszczonego dodawania zdarzenh do historii za pomocg terminala
zgtoszen awarii

Szczegoty w dokumentacii terminala

Add 7
Blikuje mozliwos¢ zmiany pracownika odpowiedzialnego (dla nowych wpisow aktualnie zalogowany)
dla harmonogramu i historii

2.2 Stowniki

W programie mamy do dyspozycji kilkanascie stownikéw ktére pozwalajg nam wybraé réznego rodzaju parametry
podczas edycji albo podczas filtrowania.

Przyktadowy stownik ktory pozwala na wybor rodzaju zasilania maszyny
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Zasilanie x|
| Dodaj | Edytuyp | Usui |
Fitt | |
24V AC
24V DC
2380V AC
W
0K Anuluj ) L

Niektore stowniki majg charakter pomocniczy - rodzaj zasilania mozna wpisac recznie - mozna wspomaoc sie
stownikiem

- inne stowniki sg wymagane podczas dodawania danych - nie mozna wybra¢ jakiego$ parametru czy frazy
bez uprzedniego jej wpisania do odpowiedniego stownika.

Stownik - zaleznie od profilu uzytkownika, moze zosta¢ otwarty w trybie edycji albo tylko w trybie wyboru.

Gtéwnymi stownikami ktérych zawarto$¢ powinno sie ustali¢ na samym poczatku sa stowniki : wydziatu i kategorii.
Z wydziatem sprawa wydaje sie by¢ oczywista natomiast kilka wyjasnien wymaga kategoria.

Kategoria okre$la nam docelowy charakter czynno$ci lub czesci. Kategorig moze by¢ automatyka, mechanika,
elektryka itp.

Sterownik PLC jako cze$¢ bedzie sie klasyfikowa¢ do kategorii automatyka.

Ztamane tloczysko sitownika jako zdarzenie awarii klasyfikowaé sie bezie do kategorii mechanika

a wyciek z zasilacza hydraulicznego mozemy zaklasyfikowa¢ do kategorii hydraulika.

2.21 Kluczowe stowniki
Kluczowymi sg dwa stowniki: Kategorie i wydziaty produkcyjne.

Kategoria sugeruje ogolny charakter zdarzen, zadan ale tez czesci.
Przyktadowe kategorie to

Mechanika
Automatyka
Pneumatyka

Kategoria Pneumatyka sugeruje ze dana czynnosc¢ lub dane zdarzenie
zwigzane jest z uktadami pneumatycznymi a dana czesé¢ to czesé zwigzana
z szeroko rozumiang pneumatyka, np sitownik albo zawdér.

Kategoria sugeruje tez kto jest odpowiedzialny za dane zdarzenie, w czyich

kompetencjach ono lezy, np w kompetencji mechanikéw.

Drugim kluczowym stownikiem jest stownik Wydziatu Produkcyjnego
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Wydziat produkeyjny - @

[ Dodaj | Edytuj [ Usui |

Filtr| | |

Wydziat
Baza Samochodowa
Diziat form wiryskowych
IT Dziat informatyki

DM Dziat mechaniczny

uR Dziat Utrzymania Ruchu
WTR Wirys kownia

m

ID:13 6

Anuluj

2.3 Elementy interfejsu programu

Nie bedziemy opisywaé kazdego okna programu i kazdej zawartej w nim funkcjonalnosci poniewaz byto by to zwykig

stratg czasu

Wiekszo$¢ okien programu jest do siebie podobna i sktada sie z podobnych elementéw i korzysta z tych samych

mechanizmoéw.

Dlatego opiszemy w tym rozdziale poszczegdlne elementy i funkcjonalnosci ktére dostepne moga by¢

(cho¢ nie muszg) w réznych czesciach programu.

2.31 Wydruki i eksport

W programie mozna wydrukowac wiele réznych list i dokumentow.
Przy drukowaniu tabel obowigzuje zasada - drukujesz to co widzisz -
czyli wydrukowane zostang te rekordy ktére sg widoczne zgodnie z aktualnym ustawieniem filtréw.

Wydruk zawsze poprzedzony jest oknem podgladu
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@ Podglad ]|
S A ® we-LE A 1442 oM Zamknijl

Zakres czasu od 2011-01-01(50) 00:00:00 do 2011-12-31(S0) 00:00:00 wygenerowany 2011-05-01 15:41:38

Tvp Czas Obiekt Pracownik Zdarzenie

ZEJ{IJI"IC_BJHE 20M1-04-26  |Scania - R420 LA 42 [ GST Ubezpieczenie OC

czynnosc FP 00:00:00 24421

Zakonczony 2011-03=20  |Prasa hydrauliczna PHM400 [ Jake przeglad xxI

przeglad 00:00:00 PH1 ]

Q=trzeZenie 2011-03-15  |Praza hydrauliczna PHM&00 [ Jakis wycek
10:16:06 PH1 ]

Qstrzezenie 20M1-03-1%  |Praza hydrauliczna PHM400 [ Jakig wyciek
10:16:06 PH1 ]

Ostrzezenie 2011-03-01  |Scania - RE20 [ GST 4441 ] openy tyse jak cholera - coz z tym trzeba zrobic ®
14:12:33

Ekzploatacja 2011-03-14  |Portalowe centrum frezarsko - Zmiana programu i ustawienie mazzyny
19:22:10 wiertarzkie [WVCP ]

Ekzploatacja 2011-01-12  |Praza hydrauliczna PHM400 [ Wiymiana wykrojnika
13:20:31 PH1 ]

Ekzploatacja 20M1-0112  |Wycinarka lazerowa Bystronic Zmiana programu i ustawienie mazzyny
13:20:31 [ WLA1 ]

Ekzploatacja 2011-03-1%  |Praza hydrauliczna PHM&00 [ VWymiana narzedzia
14:36:54 PH1 ]

Awwvara 20M1-0312  |Wycinarka lazerowa Bystronic [Pracownk 1 Uszkodzony mechanicznie prawy reczny stop awarypy M
TN-AN-12 TR AT

[il 1 | [l]
Stromna i1z 1

Po nacis$nieciu ikony z drukarkg pojawi sie okno wydruku gdzie mozemy okresli¢ drukarke, ilos¢ kopii, ktdre strony itp.

Drukuj

~Drukarka
Nazwa: | (4 HP Laserlet 1013 v |
Sciezka: [ ] Drukuj do pliku
—otrony —Ropie
(&) Wszystiie Tlos¢ kopii 1 =
{:} Biezgca strona
() Strony: Sortowanie
Podaj numer strony iflub zakres stron, oddzielone 1
przednkami, np. 1,3,5-12
~Pozostale —Tryb wydruku
Drukwg Wazystkie stron W
- | Y v u |:| ¥ |:| Domyslnie L7
Kolejnoss |Bezp|:|s'redniu:u (1-9) M
Dupleks |D|:umys'lnie M Drukuj na arkuszu

Niektore raporty wyswietlane sg w oknach (lub na zakfadkach) bedgcych od razu podgladem wydruku:
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())& (B[R Y& oK) | (& Export |

1armonogramu
|K|:u:| Zam. |II|:|§E: pobran |Ilu§|i pobranych |Wart|:|§|i POz |
111222333 1 1 94.00

1 1 27.00

m

Wtedy zamiast przycisku drukuj otwierajgcego podglad wydruku mamy panel z przyciskami ktére kolejno:
przewijajg strony do tytu, przodu, pokazuje wszystkie strony, dopasowuje strone do szerokosci okna,
zwigksza, zmniejsza, otwiera ustawiania drukowania, otwiera eksport do pdf i otwiera okno wydruku.

Poza wydrukami wiekszo$¢ danych mozna eksportowac, np do Excela.

e = EES
; ; ; <= 2 ; @]
Zapisz do ’@ pliku Excela @ pliku CSV @ pliku HTML Schowka Schowka jako HTKLU = pliku XML
Z nagtiwkiem

v| Obiekt Obiekt |Oznac:zenie |Sym|x:| |Rﬂk |Nr Ewidencyjny | Nr Fabryczny |Status |Wyd1ial Lok|
: g}fpﬂaﬁeme CENTRUM FREZERSKIE CNC AxX1 AXA DBZ DFV/-4323-545-43 | 343-53-111-0400 W eksploatacii |[DPFW ] Daziat form wiryskowych | Hala
| Rok Portalowe centrum frezarsko - wiertarskie VCP WCP 720 WTF-4324-3 234-566-34545 W eksploatacii |[DPFW ] Dziat form wiryskowych |Hala
V| Mr Ewidencyjny Scania - R420 G5T 4435 345345-bse32 34543 W eksploatacji |[BS] Baza Samochodowa
v| MNr Fabryczny Scania - R420 GST 4441 345345-bse32 34543 W eksploatacji |[BS] Baza Samochodowa
w| Status Tokarka ADR-34 ADR-34 235-345-345 Zlikwidowana |[DM1] Dziat mechaniczny
: E‘;E;‘;;Cja Prasa hydrauliczna PHMA400 PH1 PHM400 FDM-43-123424  345-56-4345-345 W eksploatagi |[OM1] Driat mechanicany

Wycinarka laserowa Bystronic WLA1 DKR112 FDM-43-64323 4305-454-2004 W eksploatacii |[DM1] Dziat mechaniczny

Scania - R420 LA 442 GST 3443 W eksploatacji |[BS] Baza Samochodowa

Wiryskarka A1l Al e23 W eksploatacii |[ WTR ] Wiryskownia

< ] | [ >

Po otwarciu okna eksportu z lewej strony widoczna jest lista kolumn - mozemy wytaczy¢ te ktérych nie chcemy
eksportowac,

Widoczng tabele mozemy zapisa¢ do pliku Excela, do pliku CSV, do pliku HTML, skopiowa¢ do schowka (i np wklei¢
do arkusza excela)

lub zapisa¢ do pliku XML.

UWAGA
Eksport do excela jest uzalezniony od ustawien systemowych i ustawien samego arkusza.
Moze sie okazac¢ koniecznym konwersja niektorych kolumn po zapisie - np zmiana na pole walutowe etc.

Eksport z wydruku

Kiedy otworzymy okno podgladu wydruku mozemy go oczywiscie wydrukowac ale tez mozemy zapisa¢ wydruk w
réznych postaciach

W oknie podgladu mamy dwa przyciski - jeden rozwija liste eksportéw, drugi otwiera od razu eksport do PDF.
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PDF dokument...

HTML dokument...

Excel skoroszyt (OLE)...
Excel skoroszyt (XML)...
RTF dokument...

JPEG obraz...

TIFF obraz...

Plik: tekstowy...

Plik CSV. ..

Open Document Spreadsheet. ..
Otworz tekst dokumentu. ..

Moze to by¢ PDF, plik HTML, plik graficzny jpg czy tiff.

Mozna tez wyeksportowa¢ wydruk do excela - ale uwaga - menadzer wydruku bedzie sie starat upodobnic jak
najbardziej tabele excela

do wygladu wydruku wiec raczej nie nalezy takiego eksportu traktowac jako danych do dalszej obrébki.

2.3.2 Import

Do rejestréw wyposazenia, narzedzi i czesci mozemy zaimportowaé dane z zewnatrz, np z arkusza excela.
Wykorzystana jest ciekawa wtasciwos¢ Excela powodujgca ze dane skopiowane z arkusza do schowka zapisywane sg
w nim w formacie CSV

- kopiujemy wiec odpowiedni zakres z arkusza i wklejamy do programu.

Najpierw musimy przygotowa¢ odpowiedni arkusz - uktad kolumn musi by¢ identyczny jak uktad kolumn w tabeli
importu.

Mozemy uzy¢ przycisku "Nazwy kolumn do schowka" i wklei¢ te nazwy do arkusza.

Nastepnie przygotowujemy arkusz o odpowiednim ukfadzie - jezeli mamy dane zapisane w innym arkuszu o innym
uktadzie kolumn musimy je przepisac

- np kopiujgc przez schowek zaznaczone kolumny.

I B2 - £ | Nazwa .
A B C D E F G H | J K L M
1
2 Nazwa Symbol Kat. ID jm. llos¢ Cenal Cena2 Minimum Optimum Kod zaméwieniowy Kod kreskowy pomocniczy
3 Czujnik indukcyjny PCID4ZF 12 szt 2 65 11 2 6 423423455
4 Przekaznik z podstawkg din R4 12 szt 4 236 2 423423440 1
5 Sitownik hydrauliczny APDS12 73 szt 0 268 0 10039-3092-384-3 1
6 Zasilacz 12V 12V12 12 szt 4 98 i
7 Zasilacz 24V 24v24 72 szt 1 120
8 Zasilacz hydrauliczny ZH33 73 szt. 1 5600
9 zawdr trojdrogowy DGEG 73 szt 8 234 2 3
10 | zawdr tréjdrogowy DGEG-32 73 szt 5] 312 2 3
11
12
13 1
M 4 v M| Arkuszl | Arkusz2 o Arkusz3 o ¥d I m 0

Gdy arkusz jest gotowy zaznaczamy odpowiedni zakres (razem z nazwami kolumn) i wklejamy do programu
przyciskiem "Wpisz dane ze schowka"
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&

wpisz dane ze schowka | | Mazwy kolumn do schowka | Domyéina kategoria |Aut0maty'ka || ID jako gtowny Barkod (EAN13)

Nazwa |5ymbol Kat. ID |j.m. |Ilo§é Cenal |Cenal | Minimum |0ptimun1 | Kod zamdwieniowy | Kod kreskow| ™
Caujnik indukcyjny PCID4ZP 72 szt 2 65 11 2 3] 423423455
Przekaznik z podstawka din R4 72 szt 4 23.6 2 423423440
Sitownik hydrauliczny APDS12 73 szt 1] 268 2] 10039-3092-384-3
Zasilacz 12V 12v12 72 szt 4 98 )
Zasilacz 24V 29v24 72 szt 1 120
Zasilacz hydrauliczny ZH33 73 sz7t, 1 5600
zawdr tréjdrogowy DEEG 73 szt, ] 234 2 3
zawdr trojdrogowy DGEG-32 73 szt 33 312 2 3
v
£ >
Formularz pozwala na import czesci z arkusza excela lub pliku tekstowego za posrednictwem schowka
Wykonaj Przerwij Anuluj Uktad kopiowaneqgo arkusza tabeli musi byé idetyczny jak widoczna na formularzu tabela.
Jesli kopiowana tabela pochodzi z pliku tekstowego to kolumny powinny byé rozdzielane tabulatorem.
[] po wykonaniu zamknij okno Jednaorazowo mozna dodac maksymalnie 200 pozycji

UVVAGA! Sprawdz poprawnosé tabeli prred dodaniem T 1€MWSZy wiesz (nagtdwkowy) nie zostanie dodany do bazy!

Poniewaz podczas dodawania czesci wymagane jest podanie kategorii. Jednak w bazie danych zapisywany jest numer
ID a nie nazwa kategorii.

Mozemy zastosowaé dwie metody albo w oknie stownika odczytac¢ id rekordu (napis koto przycisku anuluj) i wpisa¢ do
kolumny Kat.ID albo ustawic

kategorie domys$ing - wtedy wszystkie dodane rekordy bedg miaty wtasnie te kategorie.

Mozemy dane wprowadzac¢ partiami wybierajgc wtasciwg kategorie albo skorygowac jg recznie juz po dodaniu
rekordéw.

Przed wykonaniem importu kasowany jest marker M ktéry z kolei ustawiany jest dla kazdego dodanego rekordu dzieki
czemu mozemy
odfiltrowa¢ ostatnio dodane rekordy.

Import moze wykonac¢ tylko i wytgcznie uzytkownik o profilu Administrator

2.3.3 Kasowanie danych
Dlaczego kasowaniu danych poswiecamy oddzielng kategorie? Wyjasnienie tkwi w stowie RELACJA.

Zdecydowana wiekszos¢ danych jest ze sobg powigzana. W tabeli historia widzimy nazwe maszyny ktérej dotyczy
wpis.

Ale w tabeli w bazie danych jest tylko numer rekordu z tabeli w ktérych sg maszyny.

Gdyby program pozwolit nam na usuniecie maszyny bez usuniecia wszystkich zwigzanych z nig wpisami

to w tabeli historii w kolumnie maszyna byto by pusto.

Dlatego program nie pozwoli nam na usuniecie obiektu jesli jest przypisany w jakakolwiek innej tabeli w programie.

Jezeli gdziekolwiek w programie chcesz usung¢ dane a one nie zostang usuniete oznacza to ze gdzie$ w innym
miejscu dane te

sg uzywane i tak dtugo jak nie usuniesz ich z innych miejsc programu gdzie zbudowane jest potaczenie do nich
program

usung¢ ich nie pozwoli!

Wyjatkiem jest sytuacja gdzie kasujemy pewne dane, np. maszyny majgc odpowiednio duze uprawnienia - wtedy
automatycznie kasowane sg wszystkie odwotania w innych tabelach - w przypadku wyposazenia usuniete zostang
wpisy w historii, harmonogramie, rozchodzie czesci etc.

Dlatego ZAWSZE nalezy rozwazy¢ zmiane statusu obiektu na wycofany z eksploatacji lub zlikwidowany
a nie jego fizyczne usuwania z programu.
Obiekt taki bedzie niewidoczny tak dtugo jak dtugo sobie tego nie zazyczymy (filtr statusu) a dane w bazie danych
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pozostana.

2.3.4 Rekord niewidoczny z powodu ustawien filtrow
O tym jakie rekordy widoczne sg w danej tabeli decyduja filtry.

W zwigzku z tym mozliwe sg dwie sytuacje gdzie spodziewamy sie zobaczy¢ jaki$ rekord a go nie widzimy:

Mamy ustawiony filtr na jakis parametr - edytujemy rekord i zmieniamy ten parametr - po zatwierdzeniu zmian rekord
jest
niewidoczny bo nie spetnia kryteriow wyswietlania

Otwieramy okno w trybie wyszukiwania - wyboru jakiegos$ rekordu (np w oknie wybieramy obiekt z innego okna celem
podejrzenia

jego parametréw, wyboru, edycji etc.). Okazuje sie jednak ze wyszukiwany rekord nie moze zosta¢ pokazany poniewaz
nie pasuje on

do aktualnych ustawien filtrow.

W takim przypadku pojawi sie komunikat.

Rr'zzj | Rekord nie zostat odnaleziony.

i! \ MozZe to by¢ spowodowane aktualnym ustawieniem filtrow

= | Zmien ustawienia filtrdw | ponow wyszukiwanie przyciskiem 5F
lub uzy| selekcji 1 rekordu przyciskiem SF1R

[v7] OK

Numer ID nieznalezionego rekordu zostaje przypisany do przycisku SF
Jego nacisniecie spowoduje ze program sprébuje kolejny raz wyszukac ten rekord.
Oczywiscie musimy zmieni¢ kryteria (ustawienia filtrow) tak aby byto to mozliwe.

W niektorych oknach dostepny jest tez przycisk SP1R - filtrowanie jednego szukanego rekordu.
Dziata to tak ze jesli nie zostanie odnaleziony rekord to przyciskiem SF1R mozemy wyselekcjonowac ten rekord
(i tylko ten rekord ) z catego zbioru danych:

L
Widoczny jest jeden, wyselekcjonowany rekord - inne filtry nie maja znaczenia Anuluj tyyb 1R
Rodzaj zdarzenia  Awaria ~ 1M | OK | W | Typ Status | Zglosz.. /Ay | Rozpoczeto | Zakornczono | .*\.| Obiekt o
Obiekt Wycinarka do blach [ KTX . . - 2014-11-12 20141112 2014-11-12 .
Klasyfikaga A Bardzo Waina WERORL ZEBTETE 010853 020853  030ss3 A~ VWeinarkado blach [KTX
VWydziat Dziat mechaniczny

Nad tabelg wyswietlajgcg jeden rekord widoczny jest panel z informacja i przyciskiem "anuluj tryb 1R" powodujgcym
powrét do normalnego
(poprzedniego) filtrowania.

Tryb jednego rekordu uzywany jest tez przy wyszukiwaniu kodem kreskowym

2.3.5 Pionowa tabela

W wiekszosci okien obok gtéwnej tabeli znajduje sie pionowa tabela prezentujgca dane.

Tabele te mozna pokazac / ukry¢ pionowym przyciskiem.

Prawym przyciskiem myszy mozemy otworzy¢é menu pozwalajgce na wydruk zawartosci pionowej tabeli,
na skopiowanie jej do schowka lub na skopiowanie do schowka zaznaczonej pozyciji.

Czasami nazwa parametru jest podkresiona - jest to link ktéry pozwala na otwarcie innego okna,

np jezeli w wierszu podany jest producent to klikniecie w link spowoduje otwarcie okna rejestru firm.
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Mumery
M | Mazwa TP
Qznaczenie Symbaol Mr. Ewidencyjny
CENTRLUM FREZERSKIE CMC Frezarki CMC AX AXADBZ DFW-4323-545- |2
Fortalowe centrum frezarsko - wiertarskie Frezarki CHC VCP VCP 720 WTF-4324-3 z
Scania-R420 Samochody cigZ., GST 4441 345345-bge32 2
S [1 Prasa hydrauliczna PHM400 FRASY STARE  PH1 PHI400 FOM-43-123424 |2
4 B |Wycinarka laserowa Bystronic Wycianrki laser. [WLA1  |DKR112 FDM-43-64323
L] test Wycianrki laser... 't
[] Scania- R420 LA 4X2 Samochody ciez..| G3T 3443

Ty
\N\ Przycisk pozwalajgcy ukryc / pokazac tabele pionowg

%

ID,czas 27 dodano:2011-03-06|" u [ - Murr

Maszyna Whycinarka laserowa | ! aaa Oz

Syl T — CENTRUM FREZERSKIE CNC Frezarki CNC | AX1

Sta.tu5 : W eksploatagi Portalowe centrum frezarsko - wierarskie Frezarki CHC VCP

Opis / uwagi

Ty Wycianrki laserowe

ﬁdzia’f DM1 Dziat mechaniczny Scania-R420 Samochody ciez... GST
‘ L;kalmqa 2 (] |Prasa hydrauliczna PHM400 PRASY STARE  PH1
4 Linia prod u Whycinarka laserowa Bystronic Wycianrki laser...

Mr 'r?br'r"CZI'I"r" 4305-454-2004 I:l test Wycianrki laser... ft

Mr. ewidenc. EDM-43-64323 [] Scania- R420 LA 4X2 Samochody ciei... GST

Mr. UDT

Rok produkdgi 2007

Producent Bystronic Polska Sp. |,

< ' T ] Ik

2.3.6 Kolumny tabel

Zwijanie - rozwijanie grup kolumn

W niektorych tabelach kolumny sg grupowane. Grupe takg mozna zwija¢ i rozwija¢ za pomocg
przycisku ze strzatkg widoczng na nagtéwku kolumny (grupy). Ponizej widoczna jest ta sama tabela
z rozwinietg i zwinietg grupg kolumn.

W niektorych oknach dostepny jest przycisk III ktory zwija / rozwija wszystkie grupy

Mumery 1 i
Grupa - - G | Opis/Lh

Symbal Symbaol2 Mr. Ewidencyjny | MNr. Fabryczny Mr. DT
Whycianrki laser... FOM-43-64323 |4305-454-2004
Samochody ciez.| GST 3443 ]
FRASY STARE  PHM400 P1 FOM-43-123424 345-56-4345-345 ]

W

<
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Lok

M | Mazwa Eélv Grupa Mumery P |G| Opis/Uwagi

Wycinarka laserowa Bystronic Wycianrki laser... L
[] Scania-R420 LA 442 Samochody cigz... GST 3443 ] [BS]
(] Prasa hydrauliczna PHM400 PRASY STARE  PHM400 ] [DM-

<]w| [>}__

2.3.7 Pole notatnikowe

W wielu miejscach programu dostepne s3 pola do robienia notatek, opiséw etc.
Pola te wspomagajg w pewnym zakresie kolorowanie tekstu i jego uktad.

Folorowanie liczbh i znakdow : 1+3=4 L
wstawianie daty: 2011-03-16 daty i czasu: EDll—DS—lE[EIJ 13:49:06
rozdzielacza:

komentarze w stylu pascala
tekst // To Jjest komentarsz
{a to jest komentarsz
w wiekszej ilofeci linii}l
Weiegcia
Weiecia
Weiecia
Weigcia
Weigcia
Cznaczanie tekstu pomiedzy specjalnymi znakami:
T tekstl " ~ tekstz | tekst3 |

Link wWwwWw wWWwwWw.heuroh.coom.pl

Menu otwierane prawym przyciskiem myszy:
wklej tekst ze schowka I
wstaw date

wstaw date i czas

wstaw rozdzielacz

ozZnacz zaznaczony tekst znacznikami &
nznacz zaznaczony tekst znacznikami | |
ozZnacz zaznaczony tekst znacznikami ©
ozZnacz zaznaczony tekst znacznikami 4 }
wstaw ff na poczatku lini

Dirukug

Zapisz catosc do schowka
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2.3.8 Szukaj

Przycisk L Sz2ukal | otwiera okno dialogowe pozwalajgce na wyszukiwanie danych w wybranym zbiorze danych:

szukaj £
Szuka] w kolumnie
Opis zakoriczonego zlecenia v
Szukaj podobnej frazy w7

szukana fraza Ignomy wielkoss liter

zawor
‘ﬂ Poprzedni Hﬂ Nastepny | X

Musimy okresli¢ w jakiej kolumnie bedziemy szuka¢ frazy (tekstu), w jaki sposéb ( identycznej frazy, podobnej frazy
ale liczonej od poczatku stowa i podobnej, tzn zawartej w stowie, nawet jesli nie jest ona od poczatku)

Przyciskami nastepny, poprzedni nawigujemy po tabeli po rekordach ktére spetniajg kryterium wyszukiwania.
Jezeli rekord spetnia kryterium to tto okna jest zielone - jesli nie to tto jest czerwone.
Mozemy tez ustawic sie na pierwszym lub ostatnim rekordzie.

Pamietajmy:
Przeszukiwany jest tylko widoczny w tabeli zbiér danych ograniczony biezgcymi ustawieniami filtrow.

2.3.9 Filtry

Praca z programem byta by bardzo niekomfortowa gdybysmy mieli za kazdym razem pracowac z catym zestawem
dostepnych

rekordéw tabeli. Bardzo rzadko chcemy je wszystkie widzie¢ - najczesciej chcemy zobaczy¢ rekordy odnoszgce sie do
wybranego obiektu,

wydziatu czy zakresu czasu. Pozwalajg na to ré6znorodne filtry.

“ Filtr czasu wytaczony - | Obiekt |X| |

[CImarK [ X | [wydziat]X] | [Lokalizacia [x] |

| ukry] (wytacz) dodatkowe filtry | Zlawarie  [@Eksploatacja [7]Ostrzezenia [V]Zakoiiczone przeglady ] NIE ZAKONCZONE |

[Indeks x| | [ Linia [x] | [ Pracownik [ x| |
| Kategoria |)(| | |Typawarii |)(| | | Typ expl. |X| |
| KOD |X| | Baza Wiedzy firmy zewnetrzne karda waga ~  wszystkie -

Wiekszos¢ filtréw dziata w ten sposéb ze otwieramy odpowiedni stownik - np filtr wydziat otwiera stownik wydziatéw -
przyciskiem x

usuwamy filtr. Przycisk FD pozwala na usuniecie (a w zasadzie ustawienie domysine bo ) wszystkich filtréw.
Niektore z filtrow sg zapamietywane - oznacza to ze ich warto$¢ zostanie zapisana po zamknieciu okna i ponownie
odtworzona

przy ponownym otwarciu.

W niektérych oknach filtry podzielono na dwie grupy: filtry podstawowe i filtry dodatkowe.

Te dodatkowe normalnie sg niewidoczne (i nie uzyte, nawet gdy sg ustawione) - aby je pokaza¢ uzywamy przycisku
pokaz (ukryj)

dodatkowe filtry.

Dla wielu zbioréw danych mozemy zastosowac tez filtr czasu pozwalajgcy na wyboér odpowiedniego zakresu czasu

[y Biefacy rok (2011 v
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Biezacy rok (2011}

Biezacy miesiac  (Czerwiec 2011)
Biezaca doba (2011-06-03)
01 Styczern [2011)

02 Luty (2011)

03 Marzec (2011)

04 Kwieciet (2011)

05 Maj [2011)

06 Czenwiec (2011}

07 Lipiec (2011)

08 Sierpien [2011)

09 Wrzesied (2011)

10 PaZdziernik  (20171)

11 Listopad [2011)

12 Grudzier [2011)

OdDo od 2011-01-01(50) 00:00:00 do 2011-12-31(S0) 00:00:00
Miniony Rok (201 I:I}

Filtr wytgczony

N

10 Marker M

C=Tii=__ Wiele tabel posiada kolumne oznaczong M jak marker.

s REKOrd zaznaczamy / odznaczamy przez podwdjne
klikniecie w wybrany wiersz w kolumne M.
Przetgcznik MARKER pozwala na ukrycie wszystkich
niezaznaczonych rekordéw a czerwony przycisk
obok pozwala na skasowanie wszystkich markeréw

24 kody kreskowe

Program CMMS Maszyna pozwala na uzywanie kodéw kreskowych.
W wersiji standard mozna wyszukiwac czesci i narzedzi uzywajgc kodéw
a w wersji PRO mozna tez szukaé¢ dokumentow i generowac etykiety z kodami kreskowymi

241 wyszukiwanie czesci i narzedzi
Dla kazdego rekordu w rejestrze czesci, narzedzi i wyposazenia dostepne sg dwa kody: kod gtéwny i kod pomocniczy.

Kod kreskowy gtéwny (EAN-13) |2000000000022 |ID |
Kod kreskowy pomocniczy |5QUU1UEUUE292 |

Kod gtéwny musi zawsze by¢é kodem EAN-13 - jest to najpopularniejszy kod uzywany do znakowania wiekszosci
produktow.

Przycisk ID pozwala na wpisanie kodu ID rekordu jako kodu gtéwnego.

Jezeli mamy juz etykiety z kodem a nie jest to kod EAN-13 to mozemy uzy¢ kodu pomocniczego - to moze byé
dowolny kod lub tekst.

Przyciskiem lub klawiszem F4 otwieramy okno kodu

102234

Wprowadz kod
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Okienko to jest czute na znak CR czyli nacisniecie przycisku ENTER. Kazdy czytnik kodu, jesli nie zostat
przeprogramowany

dotgcza na koncu kodu znak CR. Powoduje on zamkniecie okienka i rozpoczecie procedury wyszukiwania.

Program w pierwszej kolejnosci przeszukuije te rekordy ktére sg w tabeli. Moze sie jednak zdarzy¢ ze szukany rekord
nie jest dostepny z powodu ustawienia filtrow.

Dla tego jesli rekord nie zostanie odszukany w wyselekcjonowanym zbiorze danych jest szukany we wszystkich
danych - jesli zostanie znaleziony

uaktywniony zostanie przycisk SF1R ktérego sposéb dziatania zostat opisany wyzej
W pierwszej kolejnosci szukany jest kod gtéwny.

24.2 etykiety z kodami kreskowymi

W rejestrze czesci, narzedzi i wyposazenia mozemy wydrukowaé etykiety z kodami kreskowymi.
Wybrano 4 formaty etykiet: 53 x 11, 53 x 23, 75 x 23 i 88 x 36 mm jako najbardziej typowe
dla konteneréw magazynowych.

Wazne - kodem drukowanym na etykiecie jest zawsze kod gtéwny typu EAN-13

243 wyszukiwanie w historii i harmonogramie
Funkcjonalno$¢ dostepna w wersji PRO

Niektére wydruki dostepne w rejestrach historii i harmonogramu oznaczone sg kodem kreskowym.
Mozemy je tatwo odszukac¢ za pomocg tego kodu, np gdy mamy wydrukowane zlecenie na wykonanie
jakiej$ czynnosci i zlecenie to zostanie opisane przez pracownikow to

mozemy fatwo odszukaé to zlecenie w rejestrze korzystajgc z kodu aby opisac je réwniez w programie.

3 Aktywne Menu

W programie zastosowano aktywne menu ktére ma podwajng role: otwiera okna poszczegdinych
funkcjonalnosci i wyswietla pewne wartosci
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Aktywne MENU Kalel

a
WYPOSAZENIE
r maszyny, urzadzenia, pojazdy
HISTORIA * “0Ra¢
== A WLA1
AX1
A1
WLA1

Al
KTX1

Kalendarz - miesiac

28
7
10

awarii w toku:
eksploatacji w toku:
nz ostrzezen:

dodaj | Awarie

Zgloszenia
Awarii

Ocena
ryzyka

774 Wypadki

zalogowany Neuron Soft

ndarz - rok

? Pomoc

Narzedzia
formy, wykrojniki, etc.

B

Uszkodzona ostona
Uszkedzony termik silnika po..
Uszkedzone Serwo napedu X
Drobny wyciek chiodziwa ze 5.
Wymiana popychacza

Maszyna zatrzymuje sig po ur.
nie moge zalgczyc

Ustawianie

Czesci i materialy REZERWA

ponizej optimum: 15
ponizej minimum: &

Personel
umiejetnosci

Firmy

4

Zadania pilne i
przeterminowane

Harmonogram

ustawienia
i administracja

Odswiez

e

Plan postojow

Statystyki i raporty
1 [5]
2[0]
2 (1]
5 [4]

awarii:
ekzploatacii:
ostr.
przeglgdow:

k.l

b.m.

Dokumenty
i zasoby

==l Projektyi
.. inwestycje

Komunikaty
i notatki

A

Profil Administrator

FEMA

wersia Wielostanowiskowalsieciowa) PRO

Zalogowany Neuron Soft PID:7.0 C:0  MNeuronSoft

h

Na przycisku historii wySwietlana jest ilo§¢ aktywnych (niezakorczonych) awarii, eksploatacii i
ostrzezen oraz lista 8 najmtodszych, nie zakorhczonych

zdarzen. Na liscie pierwsza litera oznacza typ zdarzenia (A-awaria, O-ostrzezenie, E-Eksploatacja)
potem oznaczenie maszyny i opis zdarzenia.

Na przycisku harmonogramu wyswietlane sg najblizsze zadania do wykonania.
Na przycisku Czesci wyswietlana jest iloS¢ czesci ponizej minimum i optimum
Na przycisku Zgtoszenia wyswietlana jest ilos¢ niezatwierdzonych zgtoszen awarii

Na przycisku statystyk wyswietlana jest mini statystyka dla biezgcego miesigca - iloS¢ zadan/zdarzen
i ilo$¢ niezakonczonych/niezatwierdzonych.

Ustawienia odswiezania
Widok danych na przyciskach moze by¢ odswiezany recznie albo co okreslony czas. Przyciskiem
SET otwieramy okienko ustawien:

=]

Cykliczne cdiwiezanie widoku

| [ Zatacz cykliczne odéwiezanie widoku

odswiefanie co minut

oK
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Gdzie mozemy zatgczy¢ / wylgczy¢ odswiezanie i okresli¢ interwat.
UWAGA - odswiezanie i ustawienie jest wspdlne dla aktywnego menu i kalendarzy

4 Kalendarze

Zdarzenia z historii i zadania z harmonogramu wizualizowane sg na dwu kalendarzach: miesiecznym
i rocznym w formie kart kanban.

Jest to rozwigzanie mniej doskonate od prezentacji w formie wykresu gannta ale wygodniejsze,
szczegolnie jesli trzeba szybko,

wzrokowo oceni¢ stan aktualny.

s CMMS Maszyna Next Generation =NACE X
Aktywne MENU Kalendarz - miesiac | Kalendarz - rok |
Rok Miesiac 2] 2014-08-12 2] 2014-08-13 2 z2014-08-14 2 z2014-08-15 =) 2014-08-16 *
- _ c
201ZJEIEIE] odswie: Wtorek Sobota
| = = Zgloszenie awarii

W].deIall e | ‘edni prior., nie podano Diagnostyka / Naprawa Diagnostyka / Maprawa
Pracownik] X | 18:59:29 11:47:05 22:10:27
Ostrzeienie Awaria w toku
|WSZYSTK|E | | [WLAT] Wycinarka laserow [A1] Wiryskarka A1 B
Rozpatrzone Zgloszenie
21:02:55 224124
Eksploatacja w toku
[A3] Wiryskarka A3
DbClick + shift-> edycja (210903 |
Eksploatacja zakoniczona
[A1] Wiryskarka A1l
21:03:24
[PH1] Prasa hydrauliczna
@ Awarie nie zakoriczone 5 —21:05: =
o puenenezs :
) Awarie zakonczone [A1] Wiryskarka A1
P Zgtoszenia awarii 5
! i Eksploatacie nie zakoficzane 1 21:10:54
'ﬁ’ Eksploatacje zakorczone 3
il Ostrzezenie nierozpatrzone 2
fifi Ostrzezenie rozpatrzone 2
4¢ Zadanie zaplanowane 2
3¢ Zadanie realizowane 0
¢ Zadanie zakoriczone 1
Zadanie formalne zaplanowane 0
Zadanie formalne zakonczone 0
&;Zadanie narzedzia zaplanowane 1
&;Zadanie narzedzia zakorfczone 0
) 7adanie opomiar. zaplanowane 1
® 7adanie opomiar. zakoriczone 1 . : X
Zalogowany Neuron Soft Profil Administrator PID:7.0 C:0 MNeuronSoft Wersia

Klikajgc na karte mozemy otworzy¢ odpowiedni rejestr (harmonogramu, historii lub zgtoszen) a
klikajgc na karte (nie dotyczy zgtoszen awarii)
z przytrzymanym klawiszem SHIFT

Ustawienia odswiezania
Widok danych na przyciskach moze by¢ odswiezany recznie albo co okreslony czas. Przyciskiem
SET otwieramy okienko ustawien:
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Cykliczne cdiwiezanie widoku |§|

Zatacz cykliczne odédwiezanie widoku

L 1 &l
odswieZanie co =] minut

oK

Gdzie mozemy zatgczyC / wylgczyC odswiezanie i okresli¢ interwat.
UWAGA - odswiezanie i ustawienie jest wspdlne dla aktywnego menu i kalendarzy

5 Rejestry

5.1 Rejestr wyposarzenia

Podstawg programu jest rejestr wyposazenia. To wokot tego wyposazenia wszystko sie "kreci”.
Wyposazeniem moze by¢é maszyna, urzgdzenie, narzedzie, pojazd czy caty budynek.

W programie méwimy o obiektach aby zachowa¢ w miare neutralne nazewnictwo.

Kluczowe dla sprawnego wykorzystania programu i prawidiowego opisania wyposazenia
jest przyswoijenie roli i funkcji definiciji typu.

NAJPIERW definiuiemy TYP maszyny czy urzgdzenia do ktorego to typu mozemy przypisac
definicje czynnosci dla przegladow, typy awarii, kody awarii i kilka innych cech i parametrow
a POTEM dodajemy maszyne czy urzadzenie wskazujgc odpowiedni TYP.

Jesli mamy podobne maszyny to przypisujemy im ten sam typ.

Wydziat X Czynnosci
- s okresowe
Lokalzaga |\ |WYPOSARZENIE F /s
‘\\\ Maszyny, urzadzenia, pojazdyiinne /’ Rodzai .
- p Przypisanie do badan — odzaje awaril
Linia produkcyjna f—— ¥ -
P - | )UEIWEI- symbole, numery “|Mazwy indywidualnych cech E‘}Hx
S informacje o grupowaniu Klasyfikacja bezpieczenstwa | % ™| Rodzaje czynnosci
INDEKSY informacje ksiegowe i techniczne eksploatacyjnych
Kody awarii
5.1.1 Definicje typow wyposazenia

Opis kazdego obiektu (wyposazenia, maszyny, urzagdzenia etc.) sktada sie z dwu czesci:

* wlasciwego opisu zawierajgcego nazwy, symbole informacje techniczne i ksiegowe

¢ informacji wspolnej dla wielu podobnych obiektéw - zawarte w odpowiedniej definicji nazwane;j
TYPEM obiektu
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Do typu przypisane sg rozne informacje sterujgce programem, listy czynnosci okresowych, kategorie
awarii i czynnosci eksploatacyjnych,

kody awarii itp. Kazdemu obiektowi musi by¢ przypisany typ z tym Ze jeden typ moze by¢ przypisana
do wielu obiektow.

Dlaczego opis obiektu podzielono na dwie czesci? To proste. Jezeli mamy jedng wycinarke
laserowg i chcemy jg dodac do bazy danych

to musimy najpierw stworzy¢ typ wycinarki laserowe.

Czyli wykonaé dwie czynnosci — wydawato by sie niepotrzebne.

Ale jezeli mamy siedem podobnych wiryskarek to tworzymy dla nich wspaolny typ, np. Witryskarki
Arburg.

Nie musimy np. rozbi¢ siedmiu identycznych list czynno$ci przeglagdoéw — te przy tworzeniu zlecen
przegladow dla ktoérejs z tych maszyn

zostang pobrane z definicji typu do ktérej maszyna jest przypisana.

) Typy maszyn i urzadzen z definicjami CMMS Maszyna NG E]@
4 Menu | Zaktadki |8 | Typy maszyn i urzadzen z definicjami ) || Zamknij
|| Mawigada, wyszukiwanie, filtrowanie | j Edycja |
7= 6rec. Wl [ [2) Odswiez ] [E1] & | O[O [ Szuka |
o} 14 Mazwa typu Cecha Cechaz2 Cecha 3 i
Nazwa typu Frezarki CNC Frezarki CNC Strefa robocza Obciazenie stotu
Obrabiarki do metali
Tryb licznikdw bez licznikow PRASY STARE Sita nacisku
Samochody cieZarowe
Mazwa cachy 1 Streﬁ_ rol_Jocza Samochody dostawcze
Nazwa cechy 2 Obciazenie stofu Wycianrki laserowe Masymalny wymiar blach | Strefa ciecia Grubosd stal
Mazwa cachy 3
4| Mazwa cechy 4
Y Nazwa cachy 5
Mazwa cechy 6
Mazwa cachy 7
Mazwa cachy 8
b4
|| < >
Definige przegladdw ( dziafar) okresowych | Definicie awarii | Definicje czynnosci eksploatacyjnych | Kody awarii | Definicje czynnosci formalno - prawne | Definicie TPM
| Dodaj | Dodaj ze stownika | Edytuj | Klonuj | Usui | | Stownik | | Czynnosciw ramach przegladu
Nazwa przegladu A | Dodaj | Edytuj |D0c|ajze s#owmka' Usun |
Przeglad miesieczny Nazwa czynnosci Kategoria Uwagi [
Przeglad roczny Konserwacja zespotu przygotowania powiet...[Pneumatyka
Przeglad oston Mechanika
Regulacja czujnikiw fotoelektrycznych Automatyka
»
w|< >

Dla kazdego typu definiujemy:

Definicje przegladow - definiujemy rodzaj przeglgdu i przypisujemy mu okreslone czynnosci do
wykonania.

Czynnosci dodajemy dopisujgc je recznie albo importujgc ze stownika czynnosci okresowych.
Definicje przeglagdéw mozemy klonowac¢ - mozemy np zadeklarowa¢ przeglad roczny, dopisaé
szereg czynnosci a nastepnie go sklonowac

jako przeglad kwartalny usuwajgc zbedne czynnosci. Lista tych czynnosci moze zostaé uzyta przy
planowaniu przeglagdow

- wybieramy nazwe przegladu a program automatycznie przypisuje wszystkie zdefiniowane czynnosci
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Definicje awarii - definiujemy liste typowych dla danego urzgdzenia awarii - lista ta bedzie dostepna
przy edycji zdarzenia awarii
po wyborze maszyny ktéra dziedziczy po tym typie

Definicje czynnosci eksploatacyjnych - jak awarie ale dotyczy czynnosci ktére sg wykonywane w
ramach normalnych czynnosci eksploatacyjnych
- np ustawianie maszyny

Kody awarii - Czesto w firmach w uzyciu sg kody awarii - operator maszyny zgtaszajgc problem
przydziela go do pewnej kategorii
nadajgc mu okreslony kod. Zobacz Kod awarii

Definicje czynnosci formalno - prawnych - lista czynnosci wykonywanych okresowo ale nie
mieszczgcych sie w konwencji przeglagdow technicznych.

Czynnoscig formalno prawng bedzie np badanie elektryczne, badanie UDT, inspekcje czy przeglad
techniczny dla pojazdow

Definicje TPM - lista czynnosci wykonywana w ramach przeglgdéw TPM

Ponadto w definicji typu okreslamy rodzaj licznika (motogodziny, kilometry itp) oraz nazwy dla 8 cech
wiasnych.

Pamietajmy

Mozna klonowa¢ caty kompletny typ co pozwala na stworzenie typu dla maszyny witryskarka,
skopiowanie go i stworzenie nowego typu wyttaczarka

gdzie zmodyfikujemy odpowiednie pozycje.

5.1.2 Okno rejestru wyposazenia

Okno skfada sie z trzech czesci - paska menu gdzie znajdujg sie filtry, elementy edycyjne i narzedzia
do wydrukow i raportowania,

tabela z maszynami (obiektami) i zaktadek na ktorych wyswietlamy rézne informacje zwigzane ze
wskazanym obiektem.
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r’_@ Rejestr Wyposazenia ~ CMMS Maszyna NG neurcn 1994 -2014 l =NACN X
4 MENU | Zakadki | +5 | Rejestr Wyposazenia @ [O] zamknij
B Nawigada, wyszukiwanie, fittrowanie | @Edycja | = Raporty i Wydruki |

[ 12rec | [ odswiez| (K] & [ OO [J° Szukaj | [ sF] [ 2 sFiR ]| [

[ FD| status|w eksploatacji [w] [ TYP [X] | [Indeks [x] | B Pojazdy

[CImark [ x| [wydziat][x] | [Lokalizacja] X | | [Linia prod. [x] |
D, czas 27, dodano:2011-03-06 o « I — = e MNumery o
Maszyna Wycinarka laserowa Bys! ’ *® ) Oznaczenie | Symbol | Nr. Ewi
i . CENTRUM FREZERSKIE CNC Frezarki CNC N O ax AXADBZ DFW-4:
Status W eksploatadi Portalowe centrum frezarske - wiertar... | Frezarki CNG B m vcp VCP 720 WTF-43
sl o [ |Wycinarka do blach Wycinarrki M O« KTH-43542 034774
Lo . WYCIEIHI-‘I(I hserowe [J Prasa hydrauliczna PHM400 PRASY STARE c [ PH1 PHM400 FOM-43
Wydziat DM1 Dziat mechaniczny -

o [ ' Wiryskarka A3 Wirys karki B[] A3 TRE1-4

1 ol u inarka laserowa Bystronic Wycianrki 1aserowe E DKR112 FDM

4 Linia prod. 0 1 T - " P : y ey y

lq M. Fabryczny 4305-454-2004 : Wiryskarka A1 Wirys karki B | [ a1 TRE1

W[ 1r. ewidenc. EDM-43-64323 A4 [ | wiryskarka A2 Wiryskarki B [ Az TRE1
Nr. UDT [] ' scania- R420 LA 4x2 Samochody cigZarowe [ |GST 3443
Rok produkdi 2007 [ |Linia wyttaczajaca - wycinarka Linia wyttaczajaca [ |LPL1-W
Producent Bystronic Polska Sp. z o. [] | Linia wyttaczajaca - podajnik Linia wyttaczajaca [ LPL1
Gwarandga uptynefa dnia 2009-07-03 Scania - R420 Samochody ciezarowe [ |GST 4441 345345
Gwaranga uwagi i
Status wiasnosci  Wiasnosc 1 b
P Y S, 2472142127000 ok ["| Dopasuj 7 X ) X
“ 3 |E_| »~ W numerach | | | w opisach | | |

| Index | Cechy | Opis | Zdiecia | Bezpieczefstwo | Aparaty | Historia | Harmonogram| Czedci | Zasoby |

Dodaj / zmiefi [ usun Dodaj / zmiefi [ usun

Na pierwszej zaktadce znajduje sie indeks maszyn opisany nizej

Index | Cechy | Opis | Zdjecia | Bezpieczenstwo | Aparaty | Historia | Harmonogram| Czesci | Zasoby |

Pozycje indeksu = Dodaj / usun

Maszyny CNC

Maszyny ze sterownikami SINUMERIC

Zastosuj jako filtr

m

Na zaktadce cechy widoczne sg podstawowe i indywidualne cechy urzgdzenia. Nazwy cech
indywidualnych definiowane sg w typie.

Moczainst. / Zasilanie 40,00 KW Indywidualne cechy dla typu

Masa f Wymiary 7.00T 2750 x 2000 x 2650 Strefa robocza ¥=720mm y=500mm z=400mm
Obciazenie stotu 400

Cecha3

Cecha 4

Cechab

Cechab

Cecha7

Cechas

Index | Cachy | Opis | Zdjecia | Bezpieczenstwo | Aparaty | Historia | H;r'm't;'r;ogram | Czeéci | Zasoby | |
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Nastepna zaktadka to opis ogolny obiektu oraz notatki o kontaktach serwisowych.
Trzecia zakfadka: Zdjecia, pozwala na dodanie 4 zdje¢ do kazdego obiektu.

Zaktadka bezpieczenstwo ma z kolei dwie zaktadki - na zaktadce wymogi i zalecenia BHP mamy
notatki o wszelkich kwestiach zwigzanych

z bezpieczenstwem a na zaktadce wypadki wyswietlane sg w sposdb uproszczony wszystkie rekordy
z rejestru wypadkéw przypisane

do wskazanego obiektu.

| Indeks i cechy | Opis | Zdjecia | Bezpieczenstwo Aparaty Historia Harmonogram Czesci

{ Wymogi i zalecenia BHP[ Wypadk |

Data Wypadek Skutki Przyczyny Alta il

2011-03-17  |Operator uderzyt sie ostong w reke Lekkie obraienie, obtarcia Mieostroznos¢ obstugi

Na zaktadce aparaty widoczny jest rejestr ktory pozwala opisac zainstalowane na danej maszynie
aparaty, urzadzenia czy komponenty.

Przyktadowo: jezeli urzgdzenie zainstalowane jest na zewnatrz i ma silnik to prawie pewnym jest ze
za jakis czas jego tabliczka znamionowa

bedzie nieczytelna. Dlatego dobrze jest dodac taki silnik do rejestru aparaty a w opisie podac jego
parametry.

Zgodnie z obowigzujgcg obecnie tendencjg dodalismy mozliwos¢ oznaczenia danego aparatu jako
aparatu zwigzanego z bezpieczenstwem.

| Indeks i cechy | Opis | Zdjecia | Bezpieczeristwo | Aparaty | Historia Harmonogram Cresci

| Dodaj | Edytuj | Klonuj | Usun | | grupa |X| |

Nazwa Grupa A Dodaj/ zmien 1.4 Hon 2,2 kW
Enkoder, hamalec

Serwonaped LXM15 Zespoty napedowe

Zaktadki historia, harmonogram i czesci wyswietlajg w sposob uproszczony zawarto$¢ odpowiednich
rejestrow przefiltrowanych w taki sposéb
aby byly widoczne tylko te rekordy ktore dotyczg wskazanego obiektu

5.1.3 Dodawanie do rejestru
Po zdefiniowaniu typdw mozemy przystgpi¢ do dodawania i edycji konkretnych obiektow

Podstawowym i wymaganym parametrem poza nazwg jest TYP. Wymagane jest tez okreslenie
oznaczenia.

Warto w tym momencie zasugerowac aby oznaczenie byto tym symbolem jaki jest uzywany potocznie
w firmie.

Jesli wpiszemy wiryskarke o oznaczeniu A11 to wszyscy powinni wiedzie¢ o co chodz - symbolika
fabryczna

rzadko jest uzywana przez pracownikow

Okreslamy tez ( korzystajgc ze zdefiniowanych wczesniej stownikéw) wydziat gdzie znajduje sie dany
obiekt,
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jego lokalizacje (np hala A prawa strona)
i linie produkcyjng jesli do obiekt jest czescig sktadowa jakiejs linii.

Waznym tez parametrem jest status obiektu:
* \W eksploatacji

* Wycofana z eksploataciji

¢ Zlikwidowana

® Czasowo wycofana

* WWypozyczona

OBIEKT

-]

Edytuj obiekt
WMaszyny, urzadzenia, pojazdy, budynki etc.

Nazwa |Wycinarka laserowa Bystronic | Oznaczenie |WLAT Symbol [DKR112 |
TYP |W‘ycianrki laserowe || Status |W eksploatacii |v|
Konieczne jest zdefiniowanie i przypisanie odpowiedniego TYPU Ostatnia zmiana:

Kitycznos¢ ABC [AA-KRYTYCZNA [

Wydziat |Dzia%mechaniczny ||

Linia produkcyjna | ||)( |

Lokalizacja | ES; Gtowna maszyna linii produkeyjnej [Nie [4»] [ oviekty wiinii |

Kradtki opis/uwagi | |

Link www | [

Administraga | Gwarangja, cechy, stantech. | Pojazd | Cechywtasne | Dane ksisgowe | Bezpieczeristwo | Kontakty serwisowe | Opis/Uwagi | Lista kentrolna

Numer fabryczny  |4305-454-2004 | Rok produkcji [2007

Numer ewidencyiny |FDM-43-64323 |

Numer UDT | |

Producent |El5rstr0nic Polska Sp. Z0.0. || BF

Dostawca |Elystr0nic Polska Sp. zo.0.

numery ID dla integracji = innymi systemami

Zewnetrzny numer ID _ zrewnetrzny numer ID (SAP) |

| OK | Anuuj |

W drugiej czesci okna edycyjnego znajdujg sie zakfadki do wprowadzania szczegotowych danych.
Pierwsza z nich - Administracja przeznaczona jest na informacje inwentarzowe - numery
ewidencyjne, fabryczne,

dane producenta czy dostawcy.

Nazwe producenta czy dostawcy mozemy albo wpisac recznie albo wybraé z rejestru firm ( zobacz
sposob wyboru firmy)

(.-’-\clministracja (Gwaranq‘a. cechy, stan tech. |/F'Ujazc| rCech'y' wiasne |/Dane ksiegowe rEIezpiec:zeﬁstwu rKDI‘ITaFIl'y'SEFW'iSD'W'E rOpisa'Uwagi

Gwarancja |Tak m Wazna do |2009‘D?‘D3 |@|

Uwagi do gwarancji | |

Stan techniczny(ocena) |Bardzo dobry L]

Zasilanie | || Moc zainstalowana (kW)
wmiary | | Masam 200 |

Nastepna zaktadka opisuje podstawowe cechy obiektu - gwarancje, stan techniczny itp
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(.-‘-\dministracja rGwarancja. cechy, stan tech. |y Pojazd I/Cech'y'w?asne rDane ksiegowe rElezpieczeﬁstwu rKDI‘lTaH‘fSEFWiSD'W'E rOpiSJ’U'wagi

Obiektjest pojazdem [Nie 4D

Mr. Silnika | | Mr. Nadwozia (VM) | |
Nr. polisy OC | | Mr. polisy AC | |

Pojermnasd silnika (cm3) _ Rodzaj paliwa | ||
tadownose(m (000 |&

Mozemy zaznaczyC ze opisywany obiekt jest pojazdem - wtedy bedziemy mogli opisac typowe dla
pojazdow parametry
i skorzysta¢ z filtru pojazdy w gtébwnym oknie rejestru

(.-’-\u:lministracja |/Gwarancja. cechy, stan tech. rPujazd (Cechy whasne rDane ksiegowe rEIezpiec:zeﬁstwo rKontaP:rfserwisnwe rOpisIUwagi

Masymalny wymiar blach 3000 x 1500 mm

Strefa ciecia |x=1582mm y=77Zmm z=100mm

Grubo&é stal |8mm

Grubosd aluminium |4mm

Cecha B |
Cecha 7 |
Cecha & |

|
|
|
Gruboéé stal szlachetna |Emm |
|
|
|
|

Mozemy tez podac 8 wtasnych cech obiektu - nazwy cech pobierane sg w definicji typu do ktérego
przyporzgdkowano dany obiekt

(.-‘-\dministracja rGwarancja. cechy, stan tech. rPnjazd rCech'y' wiasne |y Dane ksiegowe |/Elezpieczeﬁstwu rKDnTald'f SErwisowe rOpis I Uwagi

Status wiasnosci |VWasnose lw]
Dokument zakupu |3423/43/3/2008 | Data zakupu |2008-03-10 =]

Wartose |174000.00

Uwagi |

Zakladka dane ksiegowe pozwala na okreslenie statusu wlasnosci ( wiasnosc, leasing,
wypozyczenie czy inny)

oraz okresli¢ wartos¢ i poda¢ numer dokumentu zakupu.

W gtéwnym rejestrze mozemy wydrukowaé ewidencije ksiegowg obiektow
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(.-‘-\dministracja rGwarancja. cechy, stan tech. rPnjazd rCech'y' wiasne rDane ksiegnwef/ Bezpieczenstwo |/K0ntald'f SErwisowe rOpis I Uwagi |

Parametry dla potrzeb kalkulacji ryzyka (wersja pro)

Kategoria |I'u1aszyna stacjonarna || Przeznaczenie |DD obrobki metali ||

Opis aspekiow bezpieczeristwa
Strefy bezpieczehstwa zabezpieczane czujnikami laserowymi

Na zaktadce bezpieczenstwo mamy pole notatnikowe gdzie mozemy opisa¢ dowolne, zwigzane z
bezpieczenstwem aspekty
oraz dwa pola: kategoria i przeznaczenie ktore sg przeznaczone dla klasyfikacji obiektow dla oceny

ryzyka
ktdre mozemy wykona¢ w module oceny w wersji PRO

Na dwu kolejnych zaktadkach mozemy sporzadzi¢ dowolne notatki zwigzane z obiektem i kontaktami
serwisowymi
przypisanymi do obiektu

5.1.4 Kasowanie wyposazenia

Nigdy nie powinno sie kasowac obiektéw z rejestru wyposazenia poza sytuacjami gdy wpisalismy
cos$ przez pomyike.

Jesli mamy maszyne i maszyne te sprzedalismy albo zeziomowalismy to jednak ich historia
pozostaje.

Oczywiscie mozemy usung¢ dany obiekt - usuniete zostang wtedy wszystkie do niego odwotania
ale lepiej jest zmieni¢ status obiektu na np "zlikwidowany"

5.1.5 indeks wyposazenia

Przyjeto sie czeste grupowanie wszelakiej informaciji w postaci drzewa. Czyli grupa, podgrupa,
podgrupa tej podgrupy itd.

Problem polega na tym Ze jak bysmy nie uporzgdkowali informacji w formie drzewa to zawsze co$
nie pasuje.

Mamy filmy > polskie > kryminaty. A moze filmy > kryminaty > polskie ?

Moze jednak filmy > stare > polskie > kryminaty ? Jak bySmy nie uktadali drzewa to zawsze nam nie
bedzie cos$ pasowato.

Dlatego poza grupowaniem maszyn z uwzglednieniem grupy (czyli typu) , wydziatu (zawsze maszyny
sg w czyjej$ gestii)

lokalizacji ( gdzies sie znajdujg, szczegdlnie jak wydziat jest duzy i ma wiele pomieszczen)

i linii produkcyjnej (niektore maszyny sg zgrupowane w cigg bo takie sg wymogi technologii)
wprowadzilismy tak zwane indeksy.

Tworzymy indeks: ,Maszyny cate zielone” i dodajemy do indeksu wszystkie zielone maszyny.
Tworzymy indeks ,Maszyny stare” i dodajemy do indeksu wszystkie stare maszyny.

Do indeksu ,Maszyny CNC Sinumerik” przypisujemy wszystkie maszyny CNC ze sterowaniem
Siemensa bez wzgledu na to

czy sg to obrabiarki czy gietarki, czy sg w gestii dziatlu mechanicznego czy narzedziowni.

Przyktadowy indeks dla wybranej maszyny
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Index | Cechy | Opis | Zdjecia Bezpieczenstwo | Aparaty | Historia | Harmonogram| Czesci | Zasoby |

Pozycje indeksu |- Dodaj / usur

Maszyny CNC

Maszyny ze sterownikami SINUMERIC
3 Zastosuj jako filtr

Indeksy definiujemy za pomocg stownika a przypisujemy do indeksu (lub usuwamy) za pomocg
okienka dialogowego

w ktorym zaznaczamy lub odznaczamy wybrane pozycje
Indeks ¢

Stowa kKluczowe dla indeksu firm
Zazrnacz jesli choesz dodacd, odznacz jesli choesz usunac

Maszyny CNC

] Maszyny stare

Maszyny ze sterownikami SINUMERIC
Clwitryskarki 1507

OJ Wtryskarki cate biate

OK Anuluj &

5.1.6 TPM

Total productive Maintenance (TPM) definiuje sie jako obstuge konserwacyjng i jest pojeciem dosc¢
szerokim.

W naszym programie mianem TPM okreslamy te czynnosci ktére powinny by¢ wykonywane
nie przez personel UR a przez personel produkcyjny.

W dzisiejszym, nowoczesnym przedsiebiorstwie czes¢ obowigzkow przynaleznych kiedys do stuzb
utrzymania ruchu

powinien przejg¢ personel produkcyjny. Kontrola oston, kontrola zespotu przygotowania powietrza,
ogdlna kontrola stanu maszyny,

wszystko to codziennie powinien wykonac i potwierdzi¢ podpisem operator maszyny.

W definicji typdw deklarujemy liste takich czynnosci a w rejestrze wyposazenia (zaktadka wydruki)
mamy narzedzie
do drukowania arkuszy TPM. Dostepne sg trzy arkusze: pojedynczy, zmianowy i tygodniowy.
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5.1.7 Krytycznos¢ ABC
Dodajgc maszyne mozemy okresli¢ jej krytycznosc:

Kntycznose ABC |A—KR‘rT‘r’CENA | |

nieckreslona
Wydziat |Dzia+ mechaniczny oy :l;'
Lokalizacja | B - Bardzo Waina
Kratki opisfuwagi | C - Wazna
Link www | D - Mato istotna I

Krytycznos¢ maszyn wyswietlana jest w wielu miejscach programu
przy wybranych maszynach czy obiektach, np w rejestrze historii, w kalendarzach etc.

Krytycznos¢ ABC ( w naszym programie ABCD) okresla jak wazna jest maszyna.

Przy okreslaniu krytycznos$ci kierujemy sie przede wszystkim skutkami awarii dla przedsiebiorstwa.
Maszyna A to taka ktorej awaria powodowac bedzie znaczgcg dezorganizacje pracy bo jest
kluczowa,

jedyna, niezastgpiona. Jej awarie trzeba usungc¢ najszybciej jak sie da.

Awaria maszyny D moze zaczekac¢ na kornicu w kolejce bo jest to maszyna najmniej istotna,
tatwa do zastgpienia, o niewielkim wptywie na ciggtos¢ produkciji

5.2 Liczniki

Dla kazdej maszyny mozemy przypisac liczniki motogodzin, cykli lub kilometrow.
Jaki licznik ma zostac uzyty okreslamy w deklaracji typu maszyny : Definicje typodw wyposazenia

Uwaga - jesli nie zdefiniujemy licznika w typie, nie bedzie on widoczny na liscie licznikéw do
modyfikaciji:
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% Lista licznikéw do modyfi

Zmien
| Obiekt s | Symbal Licznik typ licznika
Prasa hydrauliczna PHM&00 PH1 545 Licznik motogodzin
Prasa krawedziowa 40T Add Licznik motogodzin
Scania - R420 GST 4441 645 Licznik kilometrdw
Scania - R420 GST 4435 Licznik kKilometrdw
Scania - R420 LA 4X2 GST 3443 56 934 Licznik kilometrow
Wiryskarka A1 Al 2403 Licznik motogodzin
Wiryskarka A2 AZ Licznik motogodzin
Wiryskarka A3 A3 Licznik motogodzin
Wycinarka laserowa Bystronic WLAT 11 200 Licznik motogodzin

m

Po wybraniu licznika mozemy albo wpisa¢ nowg wartos¢ albo przyrost licznika i go dodac:

Liczniki E
Licznik kilometraw
(] (]
I56934| g 0 g
O Anuluj
e = E |

Mozemy tez Sledzi¢ historie zmian licznikow:
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F .

‘@ Historia zmian licznikéw CMMS Maszyna NG

= | B [

Histaria zmian licznikow

Dl Zamknij

jf [= 7rec T [[Zodiwiez] @] A | O (D] |Oviekt| ]

Po kazdej zmianie licznika automatycznie kasowana jestinformacja o zmianach starszych niz 30 dni

M obiekt | czas zmiany Z¢ | stan Poprzedni Zmienit | -
Wycinarka laserowa Bystronic [ WLAT | 2014-11-23 17:49:23 11900 11200 Neuron Soft
Prasa hydrauliczna PHM400 [ PH1 | 2014-11-23 17:48:25 999 545 Neuron Soft
Prasa krawedziowa 407 [ A44 | 2014-11-23 17-47-04 1000 0 Neuron Soft
Scania - R420 LA 432 [ GST 3443 2011-04-20 16:22:43 56 034 0 Pracownik 1
| Scania - R420 [ GST 4441] 2011-05-10 13:33:25 B45 B00 Meuron Soft
Scania - R420 [ GST 4441] 2011-05-10 13:33:12 GO0 0 Meuron Soft
Wiryskarka A1[A1] 2013-12-01 14.59:23 7T 0 Meuron Soft

Ale uwaga - po kazdej zmianie licznika z historii kasowane sg stany starsze niz 30 dni

Automatyczna aktualizacja

Tak naprawde liczniki w programie CMMS Maszyna zostaty dodane z mys$lg o systemie Golem OEE

ktory potrafi automatycznie

aktualizowac liczniki na podstawie pomiaru efektywnego czasu pracy

5.3 Rejestr czesci

Rejestr czesci pozwala na zaewidencjonowanie wszystkich czesci i materiatow.
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k2 Rejestr czesal CMMS Mm 5 l
< MENU _|F Zakiadki [+§ ] Rejestr czesci Lo [O] zamknij ]
B Nawigaga, wyszukiwanie, fittrowanie | @'Edycja | = Raporty i Wydruki |
[ 25rec. ] [[Eicdswez| Q] @ [ O[] [ szkai] [/ sF| [ sFR] | [ F4
['F FO] [CImark ] X ] [Indeks [X] | [ obiekt [x] |
| pokaz dodatkowe filtry | [ Kategoria | X] | [Dostawea] x| | F1Pokaz wycofane
Element Stop awaryjny 0 22 1| M | Kategoria | Mazwa 37 | Symbol | Stan |j.m. | Min. | Opt. |A| Cena *
Symbol XB7ES542P [ 'Mechanika Pasek klinowy 300/60 PK200/50 1 szt 4 5C z
Status W uzydiu [ | Automatyka Przekaznik czasowy PCMO2 3| szt 1 2 A7 3
I Opis [] Elekiryka przekaznik R4/24DC R4 9 szt 5 5 CY p
i Elektryka Przewdd AKLY 4x15 AKLY 4x1,5 85 metyb. 20 20
Kod zam. [ |Elekiyka Przycisk Zielony 22mm 2s NO NC RTS-32-43
Cena 27.90 # Automatyka Serwonaped SRE
canaWIer) e (] Automatyka Sterownik PLC
Stan 0 s2t. u Automatyka Stop awaryjny O 22 - czerwony
Tlos¢ minirmalna 1 Ponizej minimum !} O test TASP
llosc Dpt',{rl‘lalna 1 Ponizej optimum [J 'Mechanika Uszrzelka grtowicy sprezarki
osiggalnose (ABC) B - Popularne -
) o [] 'Mechanika Uszezelka tye
zapotrzebowanie (XYZ) Z - Niskie [ Wechanika Uszezelka tyes
Gldwny dostawca Schneider 0 ; « Zawér ADRT 123
ID,idbarkod 50 2000000000503 neumatyka awor/ a
[ Pneumatyka Zawar proporcjonalny DRTE 53342
O Pneumatyka Zawdr VDE 535988
O Pneumatyka Zawdr VDE-P 535989
<« [ b
< + | [C] dopasuj /| [ x]
Powiazanie zmaszynamii grupowanie | Podsumowanie i zdjecie | Rozchdd czzesci |
Podsumowanie widocznyiech pozyieii Klasvyfikacia ABCKYZ wybranego elementu Dodal Lzmied =L
Pozycji 23 dostepnosé B - Popularny - fatwo dostepny, sredni czas oczekiwania
- nieuzywanych 0 zapotrzebowanie Z - Miskie
- ponize] minimum 3 dostepne 0 szt
- ponizej optimum 3 minimum 1 1 ponizej minimum !
-ziloscia zerowa 4 optimum 1 1 ponizej optimum
-zilocig ujemna 1
wartoé¢ (cenal) 15422.95 74 - .
wartos¢ (cena2) 3 5099.88 EU ih Stan wszystkich zasobow
5.3.1 Dodawanie czesci

Dla kazdej czesci okreslamy nazwe, symbol i kategorie - te pola sg wymagane
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@ CzZEscl L= | B e

Dodaj nowa czesc (materiat)

Czesci, materiaty eksploatacyjine etc.

Nazwa |Wytacznik kraricowy mechaniczny Ex Symbol |SWT13Ex7 |
Dpis |‘.w#acznikzdmigniai rolka w obudowie przeciwwybuchowe] |
Kategoria |Elektryka ™ Materiat eksploatacyjny Nie  |4p]
llosc j.m. ! llog¢ minimalna llosé optymalna
Cena cenaw eurp [85.51 Eu L C2=C1/40345 |
Kod zaméwienia |ERT-43325-54 | Status czesci W uzyeiu 4|
Kod kreskowy gtowny (EAN-13) |4':'329':'35 | ID | Klasyfikacja ABC |A—Unika|ne |v|
Kod kreskowy pomocniczy | | Klasyfikacja XYZ |Z'Ni5ki'E zapotrzebowanie |v|
Lokalizacja |r"135|3?-'!|’”9k-"""- regat 8A | Migjsce skladowania
G}ﬁwn}f dostawea |E|E|":ITUHU|1 SC |...| X |
Link do pliku 2 katalogu zasabéw MES
Link WWW | |

numery IO dia integracji z innymi systemami

Zewnetrzny numer 1D |U || ZewnetmynumerlD[SAF‘” |
| OK | Anuly |
Status

Dana pozycja moze miec status w uzyciu lub wycofano z uzycia. Pozycje wycofane z uzycia sg
widoczne w rejestrze

po uaktywnieniu odpowiedniego filtru i nie sg widoczne w formularzu rozchodu cze$ci.

Mozemy tez rozrozni¢ czy dana pozycja jest czescig czy materiatem eksploatacyjnym, np olejem.

llos¢ i cena

Poza okresleniem ilosci aktualnie posiadanej okreslamy tez ilos¢ optymalng i minimalng oraz
klasyfikacje ABCXYZ

Zobacz Minimum optimum ABCXYZ

Dla kazdej czesci w rejestrze dostepne sg dwie ceny. O tym jak nalezy je traktowaé decyduje
stosowne ustawienie

w ustawieniach programu.

Moga to by¢ dwie waluty, cena netto, brutto, rézne ceny zakupu. Mozemy do nich przypisa¢ kod
waluty np. 2, ,EU” czy ,$”

ale tezinny kod: ,max” albo ,b.” Mozemy tez drugg cene po prostu wytgczyc.

Kod zaméwienia

Czesto producent czy dostawca dysponuje sporym wolumenem podzespotdw. W takim przypadku z
reguly korzysta z numerow

zamowieniowych ktére utatwiajg wtasciwg identyfikacje czesci.

Lokalizacja
Pole lokalizacja pozwala na opisanie miejsca sktadowania danej czesci - np miejsca na regale w
magazynie.
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Link do pliku w katalogu zasobéw

Jesli dysponujemy jakimis zasobami elektronicznymi do czesci, np dokumentem pdf to mozemy
dodac taki dokument

do Zasoby dyskowe i skojarzy¢ odpowiedni rekord zasobdw z rekordem czesci

Zewnetrzne ID, ID SAP
Pola te przewidziane sg na potrzeby integracji z innymi programami. Mozna do czes$ci przypisac
obcy numer identyfikacyjny

tak aby program zewnetrzny mogt jednoznacznie zidentyfikowaé i powigza¢ rekord z rekordem w
innym systemie magazynowym.
ID jest polem numerycznym a ID SAP polem tekstowym

5.3.2 Powigzanie i grupowanie

Podstawowym kryterium podziatu czesci jest kategoria opisana w rozdziale Kluczowe stowniki
Kategoria okresla globalny charakter czesci - czy jest to element zwigzany ze sterowaniem maszyny,
z hydraulikg, element mechaniczny etc.

Mozemy powiedzie¢ Zze kategoria okresla czyjg wlasno$cig jest dana czesc: mechanika, elektryka
czy automatyka.

Kazdg pozycje w rejestrze czesci mozemy powigza¢ z maszynami oraz przypisa¢ do odpowiedniej
grupy (indeksu)

Powigzanie Z maszynami i grupowanie | Podsumowanie i zdjecie | Rozchid czzesci |

flazaa | symbol | - Dodaj do listy Ronciaindeksn = Dodaj / usuri
Portalowe centrum frezarsko - wiertarskie VCP _ Czujniki, kraricéwki, fotokomarki
Wyacaris o o
1

Wiryskarka A2 A2 Zastosuj jako filtr Zastosuj jako filtr
Wiryskarka A3 Al

Wycinarka laserowa Bystronic WLA1T

Kazda z czesci przynalezy do jakiejs maszyny. Jednak wiekszos$¢ czesci przynalezy do kilkku maszyn.
Mozemy mieé¢ ten sam czujnik czy falownik
w wielu réznych maszynach. Dlatego dla kazdej z cze$ci mozemy przypisa¢ dowolng iloS¢ maszyn.

Przegladajgc rejestr maszyn informacja o tej czesci widoczna bedzie dla wszystkich tych maszyn
na zakfadce czesci.

Mozemy tez stworzyC indeks czesci, np czujniki, tozyska, czesci do starych maszynitp. i do takiego
indeksu przypisa¢ dowolng ilos¢ czesci.

5.3.3 Minimum optimum ABCXYZ
Jednym z zadan UR ktére ma wspomdc program jest zarzgdzanie wielkoscig i wartoscig
posiadanych zasobow.

Wiadomo - mato czesci to niski koszt, ale za razem ryzyko postoju zwigzanego z ich brakiem.

Dlatego rejestr czesci posiada dwa narzedzia wspomagajgce to zadanie: okreslenie minimum,
optimum oraz
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klasyfikacje ABCXYZ

llos¢ optymalna, iloS¢ minimalna

Dla kazdej dodanej pozycji mozemy okresli¢ optymalng i minimalng ilos¢ czesci jaka wedle naszego
uznania powinna by¢ w naszej dyspozyciji.

Przeglgdajgc rejestr mozemy zastosowac miedzy innymi filtr ,ponizej minimum”, ,ponizej optimum”,
"powyzej optimum" itd. .

Tak przefiltrowang liste cze$ci mozemy wydrukowac jako zapotrzebowanie na czesci gdzie mamy
kolumne pozwalajgcg na reczne wpisanie

potrzebnych ilosci.

Klasyfikacja ABCXYZ
Klasyfikacja pozwala na przypisanie kazdej z czesci do dwu grup: ABC i XYZ.

Klasyfikacja ABC okresla dostepnos¢ czesci na rynku:

A - czesc¢ unikalna
B - cze$¢ popularna
C - cze$¢ masowa

Klase A przypisujemy tym elementom ktore najtrudniej pozyskac, np nie sg juz produkowane albo sg

elementami

na ktérych dostawe trzeba czekac¢ przez wiele dni, czesto tygodni.

Klase B przypisujemy czesciom popularnym i dostepnym ktére jednak nie sg dostepne ot tak od reki,
trzeba je zamowic i czekac kilka dni na dostawe.

Klase C przypisujemy tym elementom ktére mozna, méwigc kolokwialnie, kupi¢ w sklepie za rogiem.

Klasyfikacja XYZ okresla zapotrzebowanie na dany element.

Klase X przypisujemy tym elementom ktére sg uzywane czesto i ktorych iloS¢ nie powinna spadac
ponizej optimum.

Klase Y przypisujemy tym elementom ktére sg uzywane rzadziej niz te z klasyfikacjg X, ale nie nalezy
dopuscic

do spadku stanu posiadania ponizej minimum.

Klase Z przypisujemy czesciom ktore uzywane sg bardzo rzadko

Klasyfikacja ABCXYZ wraz z ilosciami minimalnymi i optymalnymi ma nam pomaoc w takim
planowaniu zakupow

aby z jednej strony zminimalizowac ryzyko postojow ze wzgledu na brak czesci a z drugiej strony
aby nie inwestowac zbyt wiele w stan posiadania

W okresleniu klasyfikacji czesci pomocny moze by¢ specjalne narzedzie do analizy rozchodu
dostepne
w oknie edycji czesci i w rejestrze czesci na zakfadce rozchod (przycisk ARC )
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Analiza rozchodu czesic @

Analiza rozchodu dla czesci tozysko [ARQ1]

Rok P14 &

Miesigc
Styczen
Luty 1

Marzec

Transakcji |Pnzvcji |Wewnqtrzw |I'|I'|eplanuwane Planowane |

Kwiecien i

Maj

Czerwiec

Lipiec
Sierpien 1 2 1
Wrzesien 1 1 1

PazZdziernik
Listopad
Grudzien

oK

Narzedzie to pokazuje ile razy w poszczegdlnych miesigcach dana czesc byta pobierana.

5.3.4
Dla rejestru czesci mozemy wygenerowac specjalny raport o jego stanie.

Podsumowanie stanu

(s Podsumowanie zasobéw czedci | materialow

- 5

wygenerowano 2014-11-13 02:23:40

Uwaga. Zestawienie nie dotyczy pozydi oznaczonych pko wycofane

|IIO§{': dostepnych pozycji 27 llosé pozycji ponizej minimum 11
|||0§é dostepnych pozycji o stanie zerowym 2 llosé pozycji ponizej optimum 14
|||c-§é dostepnych pozycji o stanie ujemnym 5 llo$é pozycji powyzej optimum 7

[Calkowita wartosé zasobow czesci i materiatow | 18 106.45|

Podziat wartosci dostepnych czesci w/g ich kosztu jednostkowego

[zakres ceny jednostkowe; [Pozycii [Wartosé sumaryczna |
Cena do 20.00 7 TET.75
Cena od 20.00 do 100.00 10 64970
Cena od 100.00 do 500.00 4 59800
Cena od 500.00 do 1'000.00 2 2958.00
Cena od 1'000.00 do 3'000.00 2 3689.00
Cena powyze] 3'000.00 2 0 444.00

Podziat wartosci dostepnych czesci wig kategorii

[Kategoria llogé pozycii |Suma wartosci dia kategorii |
Automatyka 7 12 05710
Elektryka 7 2 360.00
Hydraulika 2 2 562.00
Mechanika 6 112.35
Pneumatyka 4 1015.00
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5.3.5 Rozchéd czesci

Rejestr czesci nie jest magazynem w formalnym tego stowa znaczeniu. Nie ma dokumentow
przyjecia, wydania itp.

a wiec nie mozemy magazynu rozliczac¢ ,.kwotowo”.

Nie oznacza to jednak Zze nie mamy zadnej mozliwosci kontroli tego co sie z czeSciami dzieje, jednak
celem jest

szacowanie kosztéw a nie precyzyjne rozliczanie kwotowe magazynu i Sledzenie przeptywu czesci

a w szczegolnosci okreslenie ,,czescio —zernosci” maszyn.

Czescio — zernosc¢ jest naszym autorskim terminem i nie jest uzywany nigdzie w programie aby nie
wprowadzac zamieszania.

Chodzi o to Zze czesto tak dtugo jak nie przeprowadzi sie analizy w kontekscie czasu to nie widac ze
na dany obiekt zuzywamy

nadmiernie duzg ilos¢ pewnych elementéw. Czasami wynika to z niewtasciwej eksploataciji - Zle
wyregulowana maszyna ,ucina”

czujniki, czasami ze stosowania zlej jakosci zamiennikdw — tansze” czujniki nie wytrzymujg
dtugotrwatej pracy

w podwyzszonej temperaturze.

Rozchdd czesci przypisany jest zawsze do jednej z 3 kategorii zdarzenh: do zdarzenia w rejestrze
historii — np. do obstugi awarii

do zadania zaplanowanego w harmonogramie — np. rozchdd na wymiane w ramach przeglgdu
okresowego

oraz w sytuacji gdy rozchdd ktory nie jest przypisany do konkretnego obiektu i konkretnego zdarzenia

np. likwidacja czesci, sprzedaz itp.

Rozchod do czesci przypisany jest posrednio do maszyny, poprzez zdarzenie ktore tej maszyny
dotyczy.
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Dods cret o reschods — B o=
Rozchod czesci dia historii
dla zdarzenia: Zerwana sruba mocowania imadta
dla obiektu: CENTRUM FREZERSKIE CHC [AX1]
| Obiekt [X] | podmiot | _
M Szukaj [F4]
|Kategnria|)(| | |Indeks |X| |
# wnazwie iflub symbolu | X | [C] Pokaz zdjgcie
Kategoria | MNazwa @ | Symbol | llosc |j.m. | Lokalizacja o
Mechanika Uszczelka gtowicy spreZarki UERZ3 22 sz
test TASP TASP szt
Automatyka Stop awaryjny O 22 - czerwony XB7TES542P szt
Automatyka Sterownik PLC 57200 2 57
Automatyka Serwonaped SRE 2 sz
Elektryka Przycisk Zielony 22mm 25 NO NC RTS-32-43 1 szt
Elektryka Przewdd AKLY 4x1,5 AKLY 4x1,5 85 metry b.
[Eleidyka _|przekaznik R4/24DC __I
Automatyka Przekaznik czasowy PCMOZ 3|sz Magazynek elekirykow
Mechanika FPasek kKlinowy 300/60 PE300/G0 1 szt E
Hydraulika Olej Hydrauliczny MOBIL DTE 21 14 |litr |
Mechanika tofysko ARQ-3 1 s#d |
Mechanika toZysko ARQT 2 s i
Automatyka Laser nx nx34 sz
Elektryka Falownik 3,3kW 3241 1 sz
Automatyka Czujnik optyczny odbiciowy SCOOT00ZR... 2 sz Magazynek elekirykow F
Elektryka Czujnik indukcyjny PCID 47P 2 s
Elekiryka Czujnik indukcyjny PCID 4ZP/12P 2 s
Hydraulika Akumulator Hydrauliczny CR CR1123 1 szt Magazyn Ad-5B i
4 r
Cresé |przekarnik R4/24DC [R4] | | zrejestru
Pobrana ilosé koszt [27.00 [l Data [2012-01-08 [l
| OK | Anuluj | Aktualizacja stanu zataczona

W oknie rozchodu, podczas dodawania nowej pozycji widzimy liste czesci ktdérg mozemy ograniczy¢
filtrami.

Waznym filtrem jest obiekt - pokazane zostang tylko te czesci ktére powigzane sg z wybrang
maszyng.

Filtr ten mozemy ustawi¢ przyciskiem podmiot - zostanie wybrana maszyna dla ktorej aktualnie
robimy rozchdd.

5.3.6 Zestawienie rozchodu czesci

Dla wybranego okresu czasu (i opcjonalnie dla wybranej maszyny) mozemy wygenerowac
zestawienie rozchodu czesci:
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(i} Zestawienie rozchodu czeci [

[E= Biezacy rok (2014) | » [ obiekt [x] |

(& )Feonka] [ Exor |

Zestawienie rozchodu czesci

wygenerowano 2014-11-13 02:27:32
[Kategoria [Czese [Symbol [Kod zaméwienia | [Pobrari |Pobranych [Wartogé |
Elektryka Czujnik indukcyjny PCID 4ZP 2 128.00
Automatyka Czujnik optyczny odbiciowy SCOOTO0ZRNK 111222333 2 188.00
Hydraulika Olej Hydrauliczny MOBIL DTE 21 5 40.00
Mechanika Pasek Hinowy 300/60 PK300/60 1 23.00
Elektryka przekaznik R4/24DC R4 2 54.00
Elektryka Przewdd AKLY 4x1,5 AKLY 4x1.5 0 70.00

1
1
1
5
1
1
1
1

Elektryka Przycisk Zielony 22mm 25 NO NC RTS-3243 27.00
Automatyka Sterownik PLC 57200 980.00
Automatyka Stop awaryny O 22 - czerwony XBTESS42P 27.90
Mechanika Uszczelka glowicy sprezarki UER23 1225
Mechanika Uszezelka tye tyell 245
Mechanika Uszczelka tyes tyel1-2 2365
Pneumatyka Zawor ADRT adrt1123 333.00

Pneumatyka Zawar proporcjonalny DRTE 53342 MNWVF3-MOH-5/2-K-1 1239.00
M4 A-EX

Pneumatyka Zawdr VDE 535988 NWF3-MOH-5/2-K-1
[4-| A-EX

Pneumatyka Zawdr VDE-P 535939 NVF3-MOH-5/2-K-4 2 254.00
351/4-1AEX
Mechanika tozysko ARQ1 5-040-03450-11 3 57.60

Mechanika  Jrozyska ARQ1-3 5-040-03450-11 3 121.00
[Suma 3 774.85

1
2
1
1
2
2
1
1
1
1
1
3
1
1

ma

2 194.00

Zestawienie pokazuje nam ile bylo pobran danej czesci (pozycji rozchodu), ile sztuk i o jakiej
wartosci.

5.3.7 Zapotrzebowanie
Program posiada dwa bardzo proste narzedzia pomocne przy zamawianiu czesci.

Pierwszy to formularz zapotrzebowania - drukujemy wyselekcjonowane filtrami pozycje i drukujemy
formularz
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@ Podglad (] )
S ARA R ow- LE|A| 4 b M
Zapotrzebowanie na czesci
wygenerowany 2014-11-13 02:32.57
MNazwa Symbol llosc gdaie, uwagi =
dostepna |minimum |u|:|tyn1um |ZAI'|'IUWIC
Zawdr WDE-P 535989 -1 o 2
Zawor VDE 535938 -1 o 1
Zawor proporcjonahy DRTE 53342 1 o 1
Zawor ADRT adrt1123 o o o b
Vacznik krancowy mechanicany  |SWT13ExT 1 1 2
Ex
Uszczelkatyes tyel1-2 20 5 5
Uszozelkatye tye11 1 5 10
Uszezeka glowicy sprezarki UER23 22 20 25
TASP TASP o 2 11
Stop awaryjmy 0 22 - czerwomy KBTESS42P -1 1 1
Sterownik PLC s7200 2 1 1
Serwonaped SRE 2 1 1
Przycizk Zieleny 22mm 23 NO NC  |[RTS-32-43 1 2 4
Przewod AKLY &x1,5 ARLY 41,5 T4 20 20
przekaznik R4/24DC R4 2 5 5
Przekaznik czasowy PCMO2 3 1 2
Pasek klinowy 300/50 PK300/50 1 4 5
Olej Hydrauliczny MOBIL DTE 21 14 o 50
tozysko ARQA1 2 2 2
Fraeelkn ADMd 3 el xl a &
dq i b
Stronalzl
—

w ktérym nastepnie pozycje "zamowic" wypetniamy recznie.

Drugie narzedzie to prosty formularz zaméwien:
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8 Formularz zamawien / zapytan

Csoba zamawiajaca

Zamawiajacy

al Wojska Polskiego 8
83-200 Starogard Gdanski

Meuron Soft

PPHLU Meuron - Wojciech Mazurek

Dostawca

PPHU Meuron - Wojciech Mazurek

al Wojska Polskiego 810

83-200 Starogard Gdanski

tel608260530 fax:00000 mailneuran@hotpl

Firmy

Zamowienie v onr (12412013 Ostatnio uzyty numer: 12412013
Mazwa Symbouol Kod zamdwieniowy ‘ llosc |J ‘ Cena | Uwagi o
Stop awaryjny O 22 - czerwony  XBTESH42P 1 szt 27.90

Sterownik PLC 7200 1 szt | 980.00

Serwonaped SRE 134234 1 szt 645000

Przekaznik czasowy PCMOD2 63176 1 szt 69.00

Lasernx nx34 1 szt | 3456.00

Czujnik temperatury pHHOO w o PT100/CV/3 (RN 4 szt 190.00

Czujnik optyczny odbiciowy SCOO700ZR... 111222333 1 szt 94.00

m

Lwagi

“
Drukuj / ekspartuj

Za pomocag filtrow ustalamy liste czesci. Pojawi sie ona w tabeli ktérg mozemy edytowac - mozemy

wpisac

pozadane ilosci, inng cene, uwagi.
Do formularza mozemy przypisa¢ dostawce (recznie lub zaimportowac¢ z bazy firm), wybrac

nagtéwek:

zamowienie, zZlecenie (dla dziatu zakupéw) lub zapytanie ofertowe, okresli¢ lub wygenerowac¢ numer

zamowiania
i doda¢ uwagi ogolne.

W wyniku dostaniemy wydruk:
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.

(& Podglad =R X

SEHLARR we- QI EEDE| 14«1 bl

Famowienie nr 124/2013

wygenerowano 2014-11-13

O=zoba zamawiajgca: Neuron Soft

m

Zamawiajacy Dostawca

PPHU Meuron - Wojciech Mazurek PPHU Neuron - Wojciech Mazurek
al Wojska Polskiego 9 al Wojska Polskiego 910

83-200 Starogard Gdanski 83-200 Starogard Gdanski

tel:608260530 fax:00000 mail:neuron@hot.pl

Mazwa Symbol Kod zamowieniowy ||Ilusé |j.m. |Cenﬂ Uw agi
Stop awaryjny 022 - czerwomy |(XBTESS42P 1|8zt 27.50
Sterownik PLC 87200 1|8zt 5&0.00
Serwonaped SRE 134234 1|zt 6450.00
Przekaznik czasowy PCHMO2 63176 1|zzt §9.00
Lasernx nx34 1|8zt 3455.00
Czujnk temperatury pt100 w PT100/CV3 1|8zt 190.00
obudowie metalowe]
Czuinik optyczny odbiciowy SCOOTVODZRNK 111222333 1|8zt 54,00
Uwagi
4 | m »
Stronalzl

A _— =

Uwaga - dokument nie jest zapamietywany - jest to jedynie kreator jednorazowych wydrukow.

54 Rejestr narzedzi

Na poczatek wyjasnienia wymaga co nazywamy narzedziem.
Nie chodzi tu np. o narzedzie takie jak wiertarka czy pita tancuchowa — stanowig one wyposazenie
I miejsce na ich opis jest w rejestrze wyposazenia.

Narzedziem jest element maszyny lub urzgdzenia ktére jest wymagane do jego pracy ale ktére moze

by¢é wymienne,
moze to by¢ forma wtryskowa, wykrojnik, wymienny zestaw prowadnic wibracyjnych.

Narzedzie to cos takiego co ma swojg witasng historie, moze mie¢ wkasny harmonogram dziatan i
niekoniecznie musi by¢ naszg wtasnoscia,
moze to by¢ narzedzie powierzone przez zleceniodawce.

Narzedzie przypisujemy do okreslonej maszyny, jednej lub wielu bo mozliwa jest sytuacja gdzie te
samg forme mozemy zainstalowac
na kilku posiadanych wtryskarkach.
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‘4 Rejestr narzedzi CMMS Maszyna NG g@

2 Menu | <% Zakiadki |+ | Rejestr narzedzi @ || zamknij
| Mawigagia, wyszukiwanie, filtrowanie | _jEdycja | Raporty i Wydruki |
= — . -
[= 3rec. | [ [@ odswiez | (@] 1 | IO [O] [ Seukaj | [)2 sF]
ﬁ]’h{ FD| |Grupa|)(| | | Maszyna |X| |
[ImARK [INarzedzia powierzone
MNazwa Ttocznik do nakfadek ASI ] | Grupa | Status | MNazwa | Symbal |
Syrmbol T-AHM-345 [ Formy wiryskowe Ograniczone  Forma mocowania pasa RD1 RD1ER33
Kod 2000000000046 [ Formy wiryskowe Sprawne Forma DS4-002 DSA
Grupa Wykrojniki, Hoczniki | matryce | I e e Rt E e Sprawne Thocznik do nakladek ASJ T-AHW-345
Status Sprawne
Uwagi
Cecha 1
Cecha 2

Podlega inspekdi
Data ostatniej 2011-03-06

s

Uwagi
D 4
el
< 2]« -
Powiazania, zdjacie Histaria narzedzia Harmonogram |
MNazwa Symbal ~ Dodaj / zmieri usuri
Prasa hydrauliczna PHM400 J i
Zastosuj jako filtr
Aktualnie zainstalowane na maszynie |Tak | Odinstaluj |
o [Prasa hydrauliczna PHU400 [PH1 ] |
3 3
Zalogowany Meuron Soft Profil Administrator

Czesto jest tak ze maszyny majg bardzo skomplikowany osprzet, np. niektore wykrojniki czy formy
wiryskowe sg ,ymaszynami”

same wsobie.

W takim przypadku nalezy roznazyc czy nie dodac takiego osprzetu do rejestru maszyn a nie do
osprzetu.

5.4.1 Historia narzedzia
Narzedzie moze mie¢ swojg historie gdzie mozemy opisac rozne zdarzenia

| Powiazania, zdjecie | Historia narzedzia | Harmonogram |
[Dodaj [ Edytuj [ Usud | & Biezacy rok (2011) v
Data | MNazwa | || Podczas demontaZu zarysowano w sposdb znaczaacy

2011-02-02  Szlifowanie | konserwacja czotows czesc

2011-05-17 |Uszkodzenie

5.4.2 Harmonogram dla narzedzia
W wersji PRO mozemy tez zaplanowac zlecenia dla narzedzia ktére bedg widoczne w rejestrze
harmonogramu
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i na kalendarzach w oknie gtéwnym programu

| Powiazania, zdjecie | Historia narzedzia | Harmonogram |

| Dodaj | Edytuj | Usun | ®y Biezacy rok (2011) v

QK | Data Zadanie Pracownik cdpowiedzialny ”~

B |2011-05-24 |Przegladi szlifowanie Pracownik 2

5.4.3 Zainstalowane na maszynie

Na zakladce powigzania widzimy liste maszyn do ktérych moze przynaleze¢ dane narzedzie.
Lista bo moze by¢ tak ze te samg forme da sie zainstalowac, wedtug potrzeb, na kilku réznych
maszynach.

Mozemy tez okreSlic czy i na ktorej maszynie w danej chwili dane narzedzie jest zainstalowane.
W tym celu wybieramy maszyne z listy maszyn i naciskamy przycisk zainstaluj.

5.4.4 Program Formy Wtryskowe

Przyktadem narzedz dla jakich stworzono pierwotnie rejestr narzedzi sg formy wtryskowe.
Szybko sie jednak okazato ze formy to takie narzedzie ktdre zastuguje na indywidualne podejscie.
Dlatego powstatg odmiana programu CMMS Maszyna dedykowana dla obstugi form

program Formy Wiryskowe

5.5 Firmy

Rejestr firm pozwala na zapisanie informacji o firmach zwigzanych z utrzymaniem ruchu, dostawcach
czesci,

osrodkach certyfiakcyjnych itp.

Podobnie jak w przypadku wyposazenia firmy mozna pogrupowac za pomocg indeksu towarow i
ustug.

W rejestr wbudowana jest przeglgdarka www ktora pozwala na szybki podglad stron www
zapamietanych firm.

5.5.1 Wybér firmy podczas edycji innych rejestréw

W wielu rejestrach mozemy podac firme - moze to by¢ producent w rejestrze wyposazenia albo
zewnetrzna firma

wykonujgca naprawe w rejestrze historii

Aby jednak nie wymuszaé wpisywania wszystkich firm do rejestru to podczas edycji mozemy wpisac
firme recznie

lub wybrac z rejestru firm. Po przycisnieciu przycisku w polu edycyjnym pojawi sie pytanie czy wpisacé
firme recznie

(pojawi sie okienko do wpisania nazwy) czy wybrac z rejestru firm.

Jezeli firme wybierzemy z rejestru to przy polu edycyjnym pojawig sie literki BF a w pionowej tabeli
rejestru
przy nazwie firmy pojawi sie link.
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http://www.neuron.com.pl/formy_wtryskowe.html

5.6 Projekty i inwestycje

Poza obstugg awarii i prowadzeniem planowanych przeglgddw czesto w kompetenciji dziatow
utrzymania ruchu jest realizacja inwestycji lub nadzor

nad nimi.

Moze to by¢ wykonanie we wiasnym zakresie jakiegos sterowania czy oprzyzgdowania, instalacja i
uruchomienie nowych maszyn etc.

Rejestr projektow i inwestycji stuzy za ewidencjonowaniu i kontrolowaniu takich wtasnie zadan.

@ Projekty i inwestycje  CMMS Maszyna NG neuron 1994 -2014 (=] & [
4 MENU | Zakiadki | 3§ | Projekty i inwestycje @ |C1]_zamknij
| Nawigada, wyszukiwanie, filtrowanie | 3 Edycja | o Raporty i Wydruki |
I [ 3rec | [[210dswiez | [E1] 0 | O [O0] [° Szukai | [J© F| [ ) SFIR | [y
[rFo] [Omark | x| @ Biezacy rok (2014) -
[l "
|Grupa |)(| | Status IWsa'stMe "
id 1 M| Grupa | status | P. Start ) | Projekt | odpowiedzialny -
Grupa Drobne inwestyge [] Planowany  2014-11-24 Zakup kamery termowizyjnej Pracownik 2
Status W toku [ ] Instalacja maszyn Planowany |2014-09-12 Instalacja dwu wiryskarek ENGEL Neuron Soft
Planowany poczatek 2014-09-12 00:00:00 u Drobne inwestycje 2014-09-12 |Nowa szafa sterownicza dla systemu wenty'l...
Projekt Mowa szafa sterownicz
Odpowiedzialny Meuron Soft
Wykonawea zewnetrzny
Planowane zakoficzenie —— -
» Rozpoczeto 2014-09-19 00:00:00
M| Zakoniczono - - :
\|
] 3
4 v | [ClDopasuj . | X |
Historia |
| Dodaj | Eaytuj | usuri |
Czas | Zdarzenie | Pracownik | -
2014-09-22 Gotowy projekt i listy zakupdw Meuron Soft
2014-10-02 Czeéci w koplecie poza steronikiem PLC Meuron Soft 3
= y

text here.

5.7 Dokumenty i zasoby

5.71 Rejestr dokumentéw

Kazda maszyna musi posiada¢ pewne dokumenty takie jak deklaracja zgodnosci, instrukcja BHP
czy dokumentacja techniczno-ruchowa.

Do tego dochodzg inne dokumenty takie jak schematy, instrukcje eksploatacyjne itp.

Rejestr dokumentéw pozwala zaewidencjonowac te wszystkie dokumenty i co wazne
zaewidencjonowac tez dokumenty ktére sg wymagane

a ktorych brak.

Ponadto dla kazdego dokumentu mozemy (powinnismy) zapisa¢ gdzie 6w dokument i ewentualna
jego kopia sie znajduje aby przy okazji
kontroli nie byto panicznych ich poszukiwan.
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o

4 Menu [+8 Rejestr dokument6w (O] zamknij |
| Mawigagia, wyszukiwanie, filtrowanie | j Edycja | - Raporty i Wydruki |
B[ = arec. W [[2) 0dswiez] (K] € | O [O] [ - Saukaj | [~ 5F]
<7 [°7 FD| [obiekt [x] | Cviko brakujace
CIMARK
Dokurmant Instrukdga stanowiskow | M | ! | Dokument | Ohiekt %% | Uwagi i}
Dostepnoéc dokumentu JEST [] @ Deklaracja zgodnosci Portalowe centrum frezarsko - wiertarskie [ ...
Obiekt Scania - R420 LA 4X2 [|| (] @ Deklaracja zgodnosci Prasa hydrauliczna PHIM400 [ PH1 ]
Grupa | B [ instrukcja stanowiskowa Scania - R420 LA 4X2 [ GST 3443] I
Lokalzada dokumentu @ Dokumentacja techniczno ruchowa Wycinarka laserowa Bystronic [ WLAT ]
Lokalizaga kopii
1D 2
1
q
v.
< »l|¢ >

Zalogowany Meuron Soft

5.7.2 Zasoby dyskowe
Co rozumiemy pod pojeciem

Profil Administrator

,Zasoby” ?

Dla kazdej maszyny mozemy zgromadzi¢ wiele réznych dokumentow w wersiji elektronicznej, plikow,

zdjec,filmow.

Moga to byc¢ instrukcje falownikéw, zdjecia, roznego rodzaju protokoty przejecia etc.

Plikéw tych nie trzymamy w bazie danych a w specjalnym katalogu i jego podkatalogach.

W bazie danych natomiast trzymamy opis tych plikdw i relatywne sciezki do nich.
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ZASOBY DYSKOWE | @ [O] zamknij_|

B Nawigadia, wyszukiwanie, fitrowanie | 3 Edycja |
= 5rec | L) odswiez | [E1] €0 | O [ [ S Seukaj | [ SF| | Rozmiarkatalogu |
[COmar [ x| T[T FD| [ obiekt [X] | [indeks [x]
] | T| F | Nazwa | Uwagi | Scietka -
O D [] Falownik ABC 3,3 - dokumentacja pdi\7 najskuteczniejszych prakiyk produkcyj...
[1 & [] Kopia programu sterownika PLC fanuc_rs_245zip
u Dokumentacja zasilacza hydraulicznego PH... _ pdfyizh3245y. pdf
[ & [ | plan9000_prospekt.pdf plan9000_prospekt pdf
[ |25 @ Katalog pafy pdfyl
Powiazanie z maszynami i grupowanie Akda
Plik:  Dokumentacja zasilacza hydraulicznego PHMki
Uwagi:

path:  C:\projektyXE\cmms_nglzasoby\pdfy\zh3245y. pdf

akcja: otworz plik zapisz plik na dysk

Zalogowany Neuron Soft Profil Administrator katalog bazowy ChproiektvXE\cmms na\zasobvh

Jak to dziata?

Tworzymy katalog zasoby (moze sie nazywac inaczej) powiedzmy na komputerze serwer_firmowy i
udostepniamy go.

Katalog ten w sieci bedzie widoczny jako \\serwer_firmowy\c\zasoby\ . Wpisujemy ten adres w
ustawieniach

(zaktadka zasoby). Mozemy tez skorzystac z przycisku i zamiast wpisywac recznie uzy¢ dialogu do
wyszukiwania katalogow.

Teraz w katalogu zasoby utwérzmy podkatalog falowniki i umiesémy w nim plik falownik1.pdf.
Gdybysmy chcieli otworzyc¢ ten plik zinnego komputera to jego kompletna sciezka bedzie
wygladata:

\\serwer_firmowy\c\zasoby\falowniki\falownik.pdf

Teraz gdy dodamy ten plik do bazy zasobdw to w bazie zostanie zapisana tylko ta czes¢ sciezki:
falowniki\falownik.pdf

Mamy wiec potowe Sciezki w ustawieniach a potowe w bazie danych - gdy bedziemy chcieli uzy¢ ten
plik

(otworzy€ lub skopiowac) to program potgczy obie czesci Sciezki ze soba:

\\serwer_firmowy\c\zasoby\falowniki\falownik.pdf

gdzie pokolorowana na niebiesko czesc jest zapisana w ustawieniach a na czerwono w bazie
danych.

Teoretycznie moglibySmy zapisa¢ w bazie danych cafg te Sciezke do pliku bez bawienia sie w
ustawianie w programie

jakiegos$ folderu. Czemu wiec tego nie robimy?

Z bardzo prostej przyczyny - wyobrazmy sobie ze zmieniamy serwer i nowy serwer bedzie miat
zupetnie inng nazwe
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a nasz katalog dziat IT pozwoli umiesci¢ na dysku E a nie C.

GdybySsmy zapisywali kompletne sciezki mielibysmy problem. A tak wystarczy wpisa¢ tylko nowg
Sciezke do katalogu zasoby.

Jest tez druga przyczyna - zdolny administrator sieci potrafi udostepni¢ nam ten katalog nawet przez
internet -

ale wtedy nazwa udziatu bedzie zupetnie inna. Zresztg z tego samego powodu sciezka jest
indywidualnie zapisywana

dla kazdej kopii programu.

5.7.3 Generator dokumentéow

Kazda maszyna musi mie¢ wiele réznych dokumentow. Kiedy mamy 20 podobnych maszyn to
musimy przygotowac np 20 podobnych

instrukcji stanowiskowych. Dla kazdej maszyny z osobna.

Generator dokumentow pozwoli nam te prace utatwi¢ w ten sposob Ze przygotowujemy wzorzec
dokumentu i na jego podstawie

generujemy dokument dla wybranej maszyny.

*

Generator dokumentow
Dodaj Zmieri nazwel Usun | D O v Arial ~19 £ B0 E =2 = R
Zapisz zmiany w dokumencie | $55F_1 $5SDAT
$5%F_2

Dokument *| ggsF 3
Instrukcja stanowiskowa 1 _ )
Poswiadczenie zgodnoéci 1 POSWIADCZENIE ZGODNQSCI
Testtagdw

Oswiadczajac niniejszym

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, 2e:
Urzadzenie $$$M_N , nr fabryczny $$$M_F, rok produkcji $35M_R
do ktdrego odnosi sig niniejsza deklaracja, jest zgodne z normami luk innymi dokumentami normatywnyi:

m

1. PM - 82/E-08501 Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa.
2. PN - 83/Z-82001 Ochrona pracy. Ostony mechaniczne maszyn i urzadzen.
3 PM - 84/M-01307 Hatas. Dopuszezalne wartosci poziomu diwigku na stanowisku pracy.
4, PM - 83/2-08200 Ochrona pracy. Maszyny i urzadzenia produkcyjne. Ogdlne wymagania bezpieczefstwa.
B. PM - 89/7-08208 Qchrona pracy. Ostony do maszyn i urzadzen produkcyjnych. Odlegtosc bezpieczna.
B. PN - 85/M-73761 Napedy i sterowania. Ogdlne wymagania bezpieczenstwa.
7. PM - 88/E - 05012 Urzadzenia elektromagnetyczne. Dobdr silnikdw elekirycznych orazich instalowanie..
- 7. Art.215, 216, 217 Kodeksu Pracy (ustawy z dnia 26 czerwiec 1974 r Dz . Nr 24, poz. 144 z pdZn. zmianami
« » Dz U. 21996 r Nr 24 poz110)
] 8. Rozporzadzenia MP z dnia 8 paZdziernika 1990 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
Obiekt urzadzenia elekiroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej ( Dz U Nr 81 poz. 473)

[Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1] [-]

Wyréb spetnia przepisy europejskie

Pracownik
| || Miejscowosci data Podpis osoby wystawiajacej
Paole tekst 1
Pole tekst 1
Wl Kl 0 znakéw NUM menuz symbolami - prawy przycisk myszy

b

Idea generatora dokumentow jest bardzo prosta - tworzymy matryce dokumentu w edytorze tekstu.
W tekscie w miejscu gdzie w przysztosci chcemy mie¢ dane z konkretnego rejestru wstawiamy
odpowiedni znacznik.

Na przyktad piszemy :

Za maszyne $$$M_N $$$M_S odpowiedzialny jest $$$P_N

Kiedy chcemy wygenerowa¢ dokument wczytujemy odpowiednig matryce, ustawiamy w polach
wyboru odpowiednig maszyne
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i osobe z personelu i wybieramy polecenie GENERUJ. Otwiera sie nowe okno edytora tekstu z
przepisanym tekstem z matrycy

dokumentu jednak znaczniki $$$ zostajg zastgpione odpowiednimi frazami z wybranych rejestrow.
Jezeli wybraliS§my maszyne wtryskarka A1 o symbolu A1AC

a wybrang osobg z personelu jest Jan Kowalski to w wygenerowanym dokumencie nasz przyktadowy
wiersz bedzie wygladat tak :

Za maszyne wtryskarka A1 A1AC odpowiedzialny jest Jan Kowalski

W ten sposéb mozemy spreparowa¢ dowolng matryce dokumentu w ktorej znaczniki bedg
podmieniane na dane z wybranych rejestrow.

Aby wstawi¢ w tekst znacznik uzywamy menu przywotywanego prawym przyciskiem myszy - pojawi
sie wtedy lista znacznikow.

Wygenerowany dokument mozemy edytowac, wydrukowaé, zapisa¢ na dysk w formacie rif lub za
posrednictwem schowka

przeniesc np. do programu Word .

Mozemy tez wygenerowany dokument zapisa¢ do katalogu z zasobami z jednoczesnym dodaniem
do rejestru zasobow i do rejestru

dokumentéw. Matryce przechowywane sg w bazie danych i po kazdej zmianie sg dostepne dla
wszystkich uprawnionych uzytkownikow

Wygenerowany dokument:
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8 Potmndcne i —————

Drukuj
OO v Arial -nd 2 B OD E=E = R
PPHU Neuron - Wojciech Mazurek 20141115
al Wojska Polskiego 9
83-200 Starogard Gdanski
POSWIADCZENIE ZGODNOSCI
Oswiadczajgc ninigjszym
Deklaruje z petna odpowiedzialnoscia, Ze:
Urzadzenie Wycinarka laserowa Bystronic , nr fabryczny 4305-454-2004, rok produkcji 2007
do ktdrego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodne z normami lub innymi dokumentami normatywnyi:
1. P - B8/E-08501 Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa.
2. PM - B3/Z-82001 Ochrona pracy. Ostony mechaniczne maszyn i urzadzen.
3. PM - 84/M-01307 Hatas. Dopuszczalne wartosci poziomu diwieku na stanowisku pracy.
4. PM - 83/Z-08200 Ochrona pracy. Maszyny i urzadzenia produkcyjne. Ogdlne wymagania bezpieczefstwa.
5. PM - B9/Z-08208 Ochrona pracy. Ostony do maszyn i urzadzen produkcyjnych. Odleghosc bezpieczna.
. PM - B5/M-73761 Mapedy i sterowania. Ogdine wymagania bezpieczenstwa.
7. Pr - 88/E - 05012 Urzadzenia elektromagnetyczne. Dobdr silnikdw elektrycznych orazich instalowanie..
7. Art.215, 216, 217 Kodeksu Pracy (ustawy z dnia 26 czerwiec 1974 1 Dz U. Nr 24, poz. 144 z pdZn. zmianami
Dz . z1996 r MNr 24 poz.110)
a. Rozporzadzenia MP z dnia 8 pazdziernika 1990 r w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadac
urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowe] ( Dz U MNr 81 poz 473)
Wyrdb spetnia przepisy europejskie
Miejscowosc i data Podpis osoby wystawiajace]
N
Wil Kl 1614 znakow MU
5.8 Bezpieczenstwo

Byty kiedys$ czasy gdy utrzymanie ruchu polegato jedynie na naprawach maszyn, czasami na
drobnych pracach

inwestycyjnych zwigzanych z parkiem maszynowym.

Dzis jednym z gtdwnych obowigzkow oséb odpowiedzialnych za maszyny jest dbanie o ich catg
otoczke

formalno - prawng zwigzang z rowniez z bezpieczenstwem.
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5.8.1 Rejestr wypadkéw

Rejestr wypadkdéw pozwala na stworzenie ewidencji wszystkich wypadkow i powigzanie ich z
obiektami.

Celem rejestru nie jest zastgpienie dokumentacji BHP ( w opisie jest pole sygnatura akt
przewidziane na odnosnik do takowej)

a zaewidencjonowanie zdarzen w kontekscie poszczegolnych maszyn.

2 Menu_ [ Zakiadki [ +8] Rejestr wypadkéw powiazanych z obiektami (0| Zamknij_|
|| Mawigada, wyszukiwanie, filtrowanie | j Edycja | = Raporty i Wydruki |
B[ = 2rec. | [[2)0dswiez] [E1] € [ O O] [ - Saukaj | [ 5F]
T @y Biezacy rok {2011) v | [obiekt [X]
CIMARK
] Wypadek jakis wypadek M | Obiekt %@ Data Wypadek Skutki b
Data 2011-04-16 B |CENTRUM FREZERSKIE CMC [A . |2011-04-16 |Operator pokaleczyt sie podczas u...
Obiekt CENTRUM FREZERSKIE CNC [|| [] |Portalowe centrum frezarsko - wier... 2011-03-17  Operator uderzyt sie ostonaw reke | Lekkie obrazenie, obtarcia
Przyczyna (grupa)
Skutek (grupa)
Sygnatura akt
D 1
1
1
b
£ LA ES >
QOpis zdarzenia

Cperator pokaleczy: sie wiurami metalu podczas czysSzczenia maszvny.

Zalogowany Neuron Soft Profi Administrator

5.8.2 Ocena ryzyka

kazda maszyna musi posiadac aktualng, przygotowang wg nowej normy PN-EN karte oceny ryzyka.
Karte takg nalezy wystawi¢ lub zmodyfikowa¢ w nastepujgcych okolicznosciach:

* wprowadzania do uzytku,

® kazdorazowej modernizaciji i instalaciji

* wprowadzenia istotnych zmian konstrukcyjnych i eksploatacyjnych
® Zmiany przeznaczenia maszyny.

W wersji PRO naszego programu przygotowano edytor takich kart oparty na metodzie oceny ryzyka
FEMA

5.8.2.1 Metoda FEMA

Do oceny ryzyka zastosowano metode FMEA — analiza przyczyn i skutkow (Failure Mode and Effect
Analysis).
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Podstawg tej metody jest wyznaczanie wskaznika RPN — liczba priorytetowa ryzyka (Risk Priority
Number ) opisywanego iloscig punktow,
stuzgcego do identyfikowania wielkosci ryzyka i przyjmowania jego akceptowalnosci.

Wskaznik RPN wyznaczono w oparciu o wartosc kryteriéw sktadowych oceny na podstawie
ponizszego Wzoru:

RPN=PxZxW

gdzie:

P — Prawdopodobienstwo wystgpienia zagrozenia oraz powstania skutku zagrozenia
Z — Zagrozenie — opisuje znaczenie zagrozenia dla pracownika

W — Wykrywalnos¢ zagrozenia

Kazdy z wymienionych parametréw przyjmuje wartos¢ od 1 do 10:

Prawdopodobiensto:

1 Nieprawdopodobne zagrozenie praktycznie nie wystepuje (1 /1 500 00)

2 Prawie nieprawdopodobne zagrozenie wystepuje bardzo rzadko (1 /150 000)

3 Bardzo Mate zagrozenie wystepuje rzadko (1 /15 000)

4 Mate zagrozenie wystepuje rzadko (1 /2000)

5 Umiarkowane zagrozenie wystepuje sporadycznie (1 /400)

6 Prawdopodobne zagrozenie wystepuje dos¢ czesto (1 /80)

7 Duze zagrozenie wystepuje czesto(1 /20)

8 Bardzo duze zagrozenie wystepuje bardzo czesto (1 /8)

9 Prawie nieuchronne zagrozenie jest prawie nie do unikniecia (1/3)

10 Nieuchronne zagrozenia nie mozna unikngc¢ (1/2)

Zagrozenie:

1 Zadne brak zagrozenia

2 Bardzo nieznaczne pomijalnie mate zagrozenie

3 Nieznaczne nieznaczne pogorszenie bezpieczenstwa

4 Bardzo mate pogorszenie bezpieczehstwa tatwe do eliminaciji

5 Mate pogorszenie bezpieczenstwa, eliminacja powoduje niewielkie koszty
6 Srednie pogorszenie bezpieczenstwa, eliminacja powoduje Srednie
koszty

7 Duze wyrazne pogorszenie bezpieczenstwa, nie przekracza przepiséw prawa
ale powoduje duze koszty eliminaciji

8 Bardzo duze pogorszenie bezpieczenstwa na granicy prawa, eliminacja powoduje
duze koszty

9 Niebezpieczne wyrazne naruszenie przepisow prawa, brak mozliwosci

uzytkowania bez eliminacji przyczyn
10 Bardzo Niebezpieczne krytyczne naruszenie przepisow prawa, brak mozliwosci
uzytkowania bez eliminacji przyczyn

Wykrywalnosé:

1 Prawie pewna zagrozenie jest zawsze widoczne

2 Bardzo wysoka zagrozenie jest bardzo tatwe do wykrycia dzieki czestemu
wystepowaniu objawow

3 Wysoka zagrozenie jest tatwe do wykrycia podstawowymi metodami
kontrolnymi

4 Umiarkowanie wysoka zagrozenie jest fatwe do wykrycia poprzez zestandaryzowane
procedury kontrolne

5 Umiarkowana zagrozenie jest mozliwe do wykrycia poprzez zestandaryzowane

procedury kontrolne
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6 Mata zagrozenie jest mozliwe do wykrycia poprzez zaawansowane procedury
kontrolne

7 Bardzo mata zagrozenie jest mozliwe do wykrycia poprzez wielokrotne
zaawansowane procedury kontrolne

8 Odlegta bardzo duze ryzyko nie wykrycia zaawansowanymi metodami
kontrolnymi

9 Bardzo odlegta wymaga badan kontrolnych lub statystycznych w celu wykrycia
zagrozenia

10 Prawie niemoZzliwa nie sg znane srodki pozwalajgce na wykrycie zagrozenia

Na podstawie wartosci w ten sposéb obliczonego wskaznika RPN szacujemy ryzyko wedtug
nastepujgcych kryteriow:

RPN: 801 -1000 Ryzyko nietolerowanie. Uzytkowanie maszyny jest niedopuszczalne

RPN: 501 -800 Ryzyko istotne. Potrzebna natychmiastowa poprawa
RPN: 151 - 500 Ryzyko istotne. Potrzebna poprawa

RPN: 1 -do 150 Ryzyko tolerowane. Potrzebna dalsza kontrola

5.9 Rejestr opomiarowania

Dostepny w wersji PRO

Rejestr przyrzaddw pomiarowych tak jak w przypadku narzedzi nie jest przewidziany dla niezaleznych
urzgdzen

(cho¢ nic nie stoi na przeszkodzie aby wiasnie w nim a nie rejestrze wyposazenia umieszczacé
samodzielne urzgdzenia pomiarowe)

a dla przyrzgdéw pomiarowych zamontowanych w innych maszynach i urzagdzeniach ktore podlegajg
badaniom legalizacyjnym i / lub kalibraciji.

Beda to gldwnie mierniki cisnienia ale tez zespoty wagowe, mierniki prgdu etc.

Rejestr pozwala na sporzadzenie ewidencji sprzetu kontrolno pomiarowego, wydruk karty urzagdzenia
pomiarowego

oraz stworzenie harmonogramu dla kazdego z miernikow.

6 Zdarzenia i Zadania

6.1 Historia

Jednym z podstawowych zadan programu jest gromadzenie informacji o historii obiektu, jej
naprawach, awariach, przeglagdach, wymianie

czesci czy wymianie oprzyrzgdowania

Rejestr przechowuje informacje o czterech typach zdarzen :

* Awaria — zdarzenie ktére spowodowato nieplanowe zatrzymanie pracy maszyny —
urzgdzenia
Eksploatacja — czynnosci wykonanie ktérych wykonanie nie wymagato wytgczenia maszyny
z ruchu albo ktoérych wykonanie
— np. zmiana osprzetu dla nowego produktu z natury rzeczy jest wliczone w koszt eksploataciji.
* Ostrzezenia — notatki wprowadzane do rejestru historii na temat pracy i/lub stanu
technicznego urzadzenia
® Zakonczone przeglady — w rejestrze historii widoczne sg wpisy o zakonczonych zleceniach
przegladdéw z rejestru harmonogramu.
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\# Historia ~ CMMS Maszyna N neuron 1994 -2014 — ILEuL'
4 MENU [} Zakiadki [ +8 Historia | @ |O] zamknij_|
[E#H Nawigadia, wyszukiwanie, fitrowanie | L@ Edycja | . Raporty i Wydruki |
[vrarec T [Eloswez|[@[ O [ D[] [Sswka][0sF] [ Ssrir][ ]
x Filtr czasu wytgczony - | Obiekt |)(| |
[CImark | X | [Wydziat[X] | [Lokalizacia [X] |
| pokaz (uaktywnij) dodatkowe filtry || [¥] Awarie Eksploatacja Ostrzeienia [/]Zakofczone przeglady [T]NIE ZAKONCZONE |
Rodzaj zdarzenia  Awaria M | OK | w | Typ | Status | Zglosz.. /Ay | Rozpoczeto | Zakonczono | A| Obiekt o
Qbieks Wycnarka laserowa Bystronid| — iy Zgloszenie 2014-09-04 B WiyskarkaA1[A1] ||
klzsyfikaga AA KRYTYCZNA L 19:07:42 Ty
Status Zakoficzona 01 (] Ni Awaria Zgtoszenie 3;;;%%04 _ — B |Wiryskarka A1[A1]
Czas zgloszenia 2014-09-04(Cz) 10:15:00 =
. . - 2014-09-04  2014-09-04
Czas rozpoczecia  2014-09-04(Cz) 10:25:00 || L1 L1 Ni - Awaria Diagn/Maprawa . —o"" .07 T B Wiyskarka A1[A1]
Czas zakonczenia  2014-09-04(Cz) 10:45:00 o ) 2014-09-04
Waga zdarzenia Niska Od Ostrzezenie  Nie rozpatrzone 5.2 s s B Wiryskarka A3 [A3]
P. odpowiedzialny Meuron Soft . ) 2014-00-04 | 2014-09-04 .
Woisu dokonal Neuron Soft Ol Eksploatacja W toku 121349 —_— I VWycinarka do blach [ KTX
Kategoria [ N 2014-09-04 |20 04 Wycinarka laserowa
Typ awari nﬂ i Zakonczona 10-15:00 c .
Kod awari . . . 2014-09-01 CENTRUM FREZERSKIE
O FC] Wi Awaria Zgtoszenie ) —_ —_—
Firma zewnetrzna  Festo Sp. z 0.0. 14:55:05 CNC[AX1]
Uwagi da p. : . 2014-09-01 | 2014-09-03 |2014-09-03 Prasa hydrauliczna PHM4
D 421 2000000004211 L | =] o8 Awaria Zakonczona 415308 115308 145308 C [PHI]
« [ 3
< v | [[|Dopasuj - w nazwie| [ %] wopisie | [ %]
Szybka analiza | Opisy Rozchdd czesci | Log operagi | Formalne potwierdzenie | Zgtoszenie / Zewnetrzna inicjacja zdarzen |
Legenda
Czas | Zdarzenie | Pracownik |:
2014-09-13 00:51:38 [E] Meuron Soft
2014-09-04 22:19:00 [RC] dodano czesd: Przycisk Zielony 22mm 25 MO NC [RTS-32-43] ilosc 1 Meuron Soft =
2014-09-04 13:36:46 [D] ST "Zakoficzona” DZ:2014-09-04 10:15:00 Meuron Soft
(W
6.1.1 Dodawanie awarii

Informacje o awarii mozemy dodaé z dwu miejsc - w oknie rejestru historii przyciskiem dodaj
lub przyciskiem w oknie gtownym :

HISTORIA % % nie moge zalczyé

KTX1 Ustawianie

A1 Uzzkodzony termik zilnika po..

PH1 Cieknie olej z stownika
awarii w toku: 23 ; ST 4441 Nie dziata platforma

eksploatacji wtoku: 7 A AT Nie grzeje 1 strefa
; PH1 Zataczernie termika

KTX1 Zaciety wybijak

dodaj Awarig Eksploatacje

Awarie dodajemy za pomocg formularza. Najpierw wybieramy obiekt (maszyne).

Od tego jaki obiekt wybierzemy bedzie zalezafo jakie kategorie, typ awarii i ewentualny kod awarii
bedziemy mogli wybra¢

- lista dostepnych rodzajéw awarii czy kodéw ustalana jest podczas edycji typu do ktérego
przypisany jest obiekt.

nz. ostrzefen: 9
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| ) =
Dodaj awarie W
niespodziewane zdarzenie: awaria, usterka, postdj z prayczyn technicznych itp.
| Maszyna (obiekt) |‘.'Wc:inarka laserowa Bystronic [ WLAT ] || |
Klasyfikacja: AA
Pracownik |Neuron Soft -
Prace wykonata firma obca e [4p] | ...
: Opis zdarzenia |anregu|nwana bariera bezpieczenstwa |
I Kategaoria i typ |.Autnmatg.rka ||Regu|a|:je czujnikow i fotokomdrek || | Tylko kategaria |
Kod Awarii [WLAAZ] Problemy z barierami bezpieczenstwa ||
1
Waga zdarzenia VWAGA 2  Srednia - Baza Wiedzy m
| Uwagi dla przetozonych | |
Status i rozliczenie ‘ Szezegitowy opis zdarzenia | Opis podjetych dziatar | Log operaci |
Status awarii / zdarzenia Czas iData
Zgtoszona Zgtoszenia zdarzenia |2014-11-12 11:20:00 €3]
Oczekiwanie na dostep rozpoczecia obstugi zdarzenia |2014-11-12 13:20:00 [3] | Teraz | |
Diagnostyka / Naprawa . -
gnosty ) P zakoriczenia obsiugi zdarzenia |2014-11-12 13:40:00 |3 | Teraz |
Czasowo zawieszone
Dczekiwanie na czesci Szacowany czas  (roboczogodzing) Szacowany koszt
Dczekiwanie na serwis __1_ } Oczekiwania |:| ( bez czesci )
- _ - Przelicz 10.00
Oczekiwanie na testy Pracy [-] :
= 30.00 /h
LI Przestoju L] ’
@ Zakonczona
Czas zawieszenia _ |:|

OK Anuluj

Opis zdarzenia

Dla zdarzenia przewidziano 3 opisy - jeden krétki - ogdlny oraz dwa szczegotowe :

opis zdarzenia, np szczegdtowy opis awarii oraz opis podjetych dziatan.

Uwaga co do krotkiego opisu: powinnismy zdecydowac czy opis krétki bedzie zawierat opis
zdarzenia czy pracy.

Ta sama awaria moze by¢ opisana zaréwno jako "brak chtodzenia" jak i jako "wymiana zaworu Y4"

Kategoria i typ awarii
Dla awarii przypisujemy kategorie i typ lub tylko kategorie. Lista typdw ( rodzajéw) awarii definiujemy

w typie maszyny.
Mozemy wybrac tylko samg kategorie.

Baza wiedzy i Kod awarii
opisano w Baza wiedzy i w Kod awarii

Status
Status okresla na jakim etapie jest w danej chwili awaria.

® Zgloszona - awaria zostata zgfoszona ale nie podjeto jeszcze Zadnych dziatan
® Oczekiwanie na dostep - np. maszyna ma usterke ale pracownik zostanie dopuszczony dopiero po
zakonczeniu zlecenia
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® Diagnostyka / Naprawa - trwa rzeczywista praca majgca na celu zdiagnozowanie i usuniecie awarii

* Czasowo zawieszone - obstuga zostata zawieszona na jaki$ czas, np na przetomie zmiany albo z
powodu wazniejszej awarii

® Oczekiwanie na czes$ci - obstuga zostata zawieszona z powodu koniecznosci sprowadzenia czesci

* Oczekiwanie na serwis - naprawa lezy w gestii zewnetrznego serwisu, np gwarancyjnego

* Oczekiwanie na testy - naprawa zostata ukonczona ale maszyna nie moze zosta¢ przetestowana,
np. brak zlecen

® Testy - naprawa zostata zakonczona ale wymagana jest praca pod nadzorem

® Zakonczona

Czas iroboczogodziny
Okreslamy trzy daty (data/czas) zwigzane ze statusem awarii:
data zgloszenia, data rozpoczecia i data zakonczenia obstugi zgtoszenia.

Okreslamy tez czas (roboczogodzin) oczekiwania, pracy (rzeczywistej pracy), przestoju i
zawieszenia.

Czas przestoju to czas od zgtoszenia do zakonczenia pracy. Czas zawieszenia to czas przez ktory
trwata awaria ale

Z jakiegos powodu przy niej nie pracowano.

Powiedzmy ze awarie zgtoszono o 6:00, ze mechanik dotart do maszyny o 7:00, i zakonczyt naprawe
o 8:00.

Mamy wiec 1 godzine oczekiwania, 1 godzine pracy i dwie godziny przestoju.

| takie wartosci zostang przypisane po uzyciu przycisku przelicz albo po zamknieciu okna.

Rozwazmy jednak inng sytuacje: Awarie zgtoszono o godzinie 10:00, naprawe zaczeto o 11:00 i
ukonczono o 16:00

Czas /Data

Zgtoszenia zdarzenia |2014-11-12 10:00:00 [E3]
rozpoczecia obstugi zdarenia |2014-11-12 11:00:00 |3
zakoriczenia obstugi zdarzenia |2014-11-12 16:00:00 |&3)]

Sracowany czas  (roboczogodziny)

Oczekiwania

= Przelicz

Pracy |5

&[]

= [

F'mestuju |:|

Czas zawieszenia I:I

Program wyliczyt nam godzine oczekiwania, 5 godzin pracy i 6 godzin przestoju. Ale nie
pracowalismy 5 godzin -
naprawe trzeba bylo zwiesi¢ bo trzeba byto kogos wystac¢ po czesc.

Takie wyliczenie zafatszuje nam obraz zdarzenia. Dlatego zmieniamy recznie czas pracy na jedng
godzine

bo tyle faktycznie pracowano przy naprawie i wpisujemy 4 godziny czasu zawieszenia bo 4 godziny
trwato pozyskanie czesci:
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Czas / Data

zgtoszenia zdarzenia |2014-11-12 10:00:00 [&3]
rozpoczecia obstugi zdarzenia |2014-11-12 11:00:00 |3
zakoriczenia obsiugi zdarzenia |2014-11-12 16:00:00 |3

Szacowany czas  (roboczogodziny)

f=]
=]

Qczekiwania
Pracy

Przestnju

= Przelicz

Czas zawieszenia 4 00

]
]
B[]
E -

W rejestrze historii na zakladce analiza widzimy zaréwno czasy wyliczone w/g dat jak i wprowadzone

recznie:

‘ Szybka analiza | Opisy | Rozchdd czesci
podsumowanie pozyoii

wig dat szacunkowo

Oczekiwanie 1.00h 1.00h
Maprawa 5.00h 1.00h
Catosc 6.00h G.00h
szacunkowy czas zawieszZenia: 4.00h
szacunkowy kosz (bez czesci): 150.00

ALE I

Powyzszy przyktad oparty jest na zatozeniu ze czas naprawy = czas pracy. Np pracy pracownika.
Bardziej odpowiednie wydaje sie pozostawienie czasu pracy odpowiadajgcego czasowi naprawy

czyli czasowi
niezdatnosci maszyny do uzytku:

Czas (Data

zgtoszenia zdarzenia |2014-11-12 10:00:00 |3
rozpoczecia obstugi zdarzenia |2014-11-12 11:00:00 |3
zakoficzenia obstugi zdarenia |2014-11-12 16:00:00 |&3)

Sracowany czas  (roboczogodziny)

= ; Oczekiwania |:|
. Przelicz =

Pracy ]

F'rzestnju |:|

Czas zawieszenia 4':”:' |:|

i dodanie czasu zawieszenia przy zatozeniu ze: Naprawa trwata 5 godzin w tym na 4 godziny

byla zawieszona.

Najwazniejsze jest zdecydowanie sie na konkretng metodologie i konsekwentne sie jej trzymanie.

WAZNE: czasy sg automatycznie przeliczane po zamknieciu okna jesli sg zerowe, nie dotyczy to
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jednak czasu zawieszenia ktory zawsze wpisywany jest recznie.

Koszt

Dla naprawy mozemy okre$li¢ koszt. WAZNE: bez cze$ci.

W ustawieniach programu mozemy zatgczy¢ i okresli¢ przelicznik roboczogodzin (globalny dla
catego programu)

Jesli zatgczymy taka opcje to koszt pozostawiony na 0 automatycznie podstawiony zostanie koszt
wyliczony z

podanego kosztu roboczogodziny i ilosci roboczogodzin pracy.

6.1.2 Dodawanie czynnosci eksploatacyjnych

W zasadzie opis, dodanie a pdzniej edycja zapisu o eksploatacji nie rézni sie zasadniczo od opisu
awarii.

W zasadzie chodzi o rozroznienie pomiedzy awarig jako czym$ czego nikt nie planowat i czego w
zasadzie

by¢ nie powinno od czynnosci eksploatacyjnych ktére muszg by¢ wykonane bo tego wymaga
ciggtosc

funkcjonowania danej maszyny.

Przyktadowo - stratg jest naprawa urwanego mocowania narzedzia i to jest awaria ale juz wymiana
tego narzedzia
nie jest stratg - trzeba to narzedzie wymieni¢ przy zmianie produktu.

Jedyna réznica w poréwnaniu do awarii jest taka ze eksploatacja ma status zadanie zakonczone
albo nie zakonczone.

6.1.3 Dodawanie ostrzezen

Czasami mamy do czynienia z problemami technicznymi ktére nie powodujg z r6znych powodow
bezposrednich

dziatan ale mozna domniemywac Ze niedtugo takie dziatania bedg potrzebne.

W takiej sytuacji pracownik moze dodac ostrzezenie - moze napisaé np ze przetarty jest przewdd
czujnika temperatury,

ukfad pomiarowy jeszcze dziata, maszyny nie mozna wytgczyC z ruchu bo nie zgadza sie na to
szefostwo produkcii

ale nalezy sie przygotowac bo lada chwila bedzie potrzebna interwencja
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Edytuj ostrzezenie @

Edytuj ostrzezenie

7))
informacje o potencjalnych zagroZzeniach, przewidywanych usterkach, nieprawidtowosciach w pracy etc.

Obiekt |Wiryskarka A1 [A1] ]
Klasyfikacja: B

Pracownik [Neuron Soft l...|

Opis zdarzenia |‘."'.fibra|:je pompy

Czas zgtoszenia zdarzenia |2014—11-02 08:30:00 |{':’3|
Status ostrzezenia |ROZPATRZONE 4]

wagi dla przetoZzonych | |

Szczegdtowy opis zdarzenia | Opis podjetych dziatan Log operadi |
Legenda
Czas Zdarzenie | Pracownik o
2014-11-03 13:01:48 [E] ST:"Rozpatrzone™ Meuron Soft
2014-11-02 10:20:18 | [D] ST:"Mie rozpatrzone™ DZ:2014-11-02 08:20:00 Meuron Soft £
L ¥
OK Anuluj

Dla ostrzezenia okreslamy maszyne, czas zgloszenia, opisy i status: nie rozpatrzone / rozpatrzone

6.1.4 Zmiana Awaria Eksploatacja
Moze sie tak zdarzy¢ ze pracownik pomyli sie i zamiast dodac¢ informacje o eksploatac;ji
doda informacje o awarii (lub odwrotnie).
Na takg okolicznos¢ w zakfadce edycja rejestru historii dostepny jest przycisk
"Awaria <> Eksploatacja" za pomocg ktérego
zamieniamy przydziat zaznaczonego rekordu i przechodzimy do edycji.

6.1.5 Kod awarii

Do awarii mozna przypisac, rowniez podczas jej zgtaszania, kod awarii.
Pomyst kodow awarii wywodzi sie z obserwacji poczynionych w wielu firmach
ktore stosujg liste kodow dla personelu.

Kody awarii (liste kodéw) definiujemy w Definicje typow wyposazenia

Podczas edycji zdarzenia kod awarii mozna podac dopiero po wybraniu
odpowiedniej maszyny (obiektu)

6.1.6 Baza wiedzy

Odpowiedzmy sobie na pytanie po co zapisujemy informacje o wszelkich zdarzeniach w rejestrze
historii.

Jednym z powodow jest mozliwos¢ opisania zdarzen dla potomnych.
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Wiekszos¢ awarii to awarie trywialne i zlokalizowanie problemu jest proste.

Zdarza sie jednak ze catymi godzinami szuka sie przyczyny.

Warto wiec w takim przypadku opisa¢ szczegdtowo co byto powodem takiej awarii tak aby gdy ktos
inny

kiedys$ znowu trafi na podobne objawy mogt skorzystac z takiego opisu i zaoszczedzi¢ troche czasu.

Aby odrozni¢ tego typu opisy od innych, standardowych opisow awarii wprowadzono pojecie baza
wiedzy.

Wopis oznaczamy jako baza wiedzy, oznaczenie te widoczne jest w kolumnie BW i mozemy
odfiltrowac te rekordy

tak aby jak najszybciej dotrze¢ do szukanej informaciji

6.1.7 Zewnetrzna inicjacja zdarzen

MozZliwe jest aby za pomocg dodatkowego terminala osoba nie nalezgca do personelu fachowego a
bedgca np. szefem produkciji

lub operatorem maszyny zainicjowata z zewngtrz wpis dotyczgcy awarii, lub eksploatacii.

W takim przypadku wpis jest oznaczony jako zgtoszony przez personel zewnetrzny , widoczna jest
data zgloszenia,

osoba zgtaszajgca, osoba ze stuzb utrzymania ruchu ktérg powiadomita osoba zgtaszajgca oraz
wpisany przez nig opis zdarzenia.

| Szybka analiza | Opisy | Rozchdd czeéci | Log operacji Formalne potwierdzenie Zgloszenie | Zewnetrzna inigaga zdarzen

Zdarzenie zgtoszone przez zewnetrzny personel

Opis zgtaszajacego Laser gasnie po kilku sekundach pracy
Zotosit Neuron Soft
Zgtaszajacy powiadomit

[

Na zaktadce tej widoczna jest tez informacja o zgtoszeniu awarii, jesli awaria zostata stworzona na
jego podstawie
zobacz Zgtoszenie Awarii

-

| Szybka analiza | Opisy Rozchdd czesci Log operacji Formalne potwierdzenie Zatoszenie | Zewnetrzna inidada zdarzen

Awaria stworzona na podstawie zgtoszenia

Opis zgtoszenia Nie mozna zataczy¢ maszyny
Zotosit Neuron Soft
Zgtaszajacy powiadomit  Brygadzista

6.1.8 Filtrowanie zdarzen

Dostepne sg dwa komplety filtrow: podstawowe i dodatkowe ktére mozna pokazac / ukryc
przyciskiem [1]
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r{g_j Historia -CMMS Maszyna NG' . neu;:'l 1994 -2014 l
2 MENU Historia
| Mawigada, wyszukiwanie, fittrowanie | _jEdycja | o Raporty i Wydruki |
[ e4rec | [Z10déwiez | (0] €1 [ O[] [J° Szuka | [ SF| [ O SFIR ]| [T |
@ Biezacy rok (2014) ~ [ obiert [x] |
[CIMARK | X | [Wydziat [X] |  [Lokalizagia [X] | |
ukryj (wytacz) dodatkowe filtry J|Awarie [V]Eksploatacja [V]Ostrzeienia Zakonczone przeglady NIE ZAKONCZONE
1 2 ! 3
[Indeks | X | | Linia [x] | [ Pracownik [ x]
| Kategoria |X| | |Typawarii |J(| | | Typ expl. |)(|
| KOD |X| | M}a firmy zewnetrzne kaida waga - wszystkie klasyfikace ~ §

Wiekszos¢ filtrow dziata w sposob intuicyjny - wyjasnienia czy komentarza wymagajg jednak niektore
z nich:

[2] - wybieramy ktére zdarzenia (jakiego rodzaju) chcemy widzieé.

WAZNE: jesli zatgczymy opcje "zakonczone przeglady” to bedziemy mieli PODGLAD zakonczonych
przegladéw okresowych bo zakonczone

zadanie jest elementem historii maszyny. Nie mamy jednak moZliwosci edycji - musimy przejs¢ do
rejestru Harmonogram zadan

[3] - filtr NIE ZAKONCZONE dziata tak ze widoczne sg rekordy wybrane przez inne filtry ale o statusie
NIE ZAKONCZONE

[4] - filtruje pozycje opatrzone klauzulg Baza wiedzy

[5] - filtruje wedltug klasyfikaciji Krytycznos¢ ABC obiektu ktory jest podmiotem zdarzenia.

6.2 Zgtoszenia awarii

W programie dostepna jest mozZliwos¢ zgtaszania awarii przez personel produkcyjny.
Zgtoszenia te gromadzone sg w rejestrze zgtoszen i widoczne graficznie w gidwnym oknie
programu.

Gléwng ideg systemu zgtoszen awarii jest przeciwdziataniu tzw. "spychologii":

Mysmy zgtaszali problem o 17:30 a mechanik dotart dopiero o 19 - nie mi zgtoszono dopiero o
18:30

Tak to juz jest ze czesto pracownik traktuje awarie maszyny jako dodatkowe wolne - najpierw kawa -
potem zgtoszenie.

W konsekwencji obrywa sie za postoje stuzbom UR.

Wopisu dokona¢ mozna za pomocg gtdwnego programu ale tak naprawde rejestr ten przewidziano
dla obstugi

terminali zgtoszen awarii. Dostepne sg dwa terminale - jeden jest bardzo prosty - wymaga jedynie
wybrania maszyny

i wpisania jakiegos$ tekstu: "Cos$ cieknie" albo "Nie dziata", drugi terminal jest bardziej ztozony,
wymaga posiadania uprawnien

a wezwanie oprocz wpisu do rejestru zgtoszenia powoduje stworzenie wpisu do rejestru historii.

6.2.1 Zgtoszenie
Zgtoszenie z gtbwnego programu - Zgtoszenie mozemy zainicjowac z glbwnego menu
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Zgtoszenia
Awarii

Pojawi sie okno zgtoszenia

. Zgtoszenie awarii ‘ . . . =

|| Zgtoszenie awarii / zdarzenia |
zgtoszenie awarii przez personel nie naleZzacy do stuZb utrzymania ruchu

Maszyna (obiekt) |‘.'Wc:inarka lazerowa Bystronic [ WLAT | |_|
Klasyfikacja: AA KRYTYCZMNA

Lista kontrolna |

Przed zgtoszeniem awarii sprawdz liste kontrolna jesli takowa zdefiniowano

! Opis zdarzenia |rv1aszg.fna zatrzymuje sie po uruchomieniu |
Kod Awarii |P.“JLAA3] Mie dziata laser |_|
| Priorytet [Zdarzenie krytyczne - potrzebna natychmiastowa pomoc v]

Potrzebne wsparcie  |NIEWIEM -

0 zdarzeniu powiadomiono |meu:hanik Kowalski

Szczegdtowy opis zdarzenia

Jak uruchomig maszynge giowica jedzie w miejsce z ktdrego powinno rozpoczgf sie ciecie
i sig zatrzymuje.
Po poownym starcie wraca do pozycjli referencyjnej 1 sytuacja sig powtaZag

Wyswietla kod bied LASER C1 Un]-::mwi

Wybieramy maszyne (obiekt) i opisujemy krétko awarie. Jesli do wybranej maszyny w definicji typu
przypisano kody awarii
to uaktywni sie okienko edycyjne pozwalajgce na wybor stosownego kodu.

Pracownik moze okresli¢ priorytet zgtoszenia - czy jest to zdarzenie krytyczne, normalne czy nie jest
ono pilne - np maszyna
pracuje pomimo zgtoszonej usterki.

Zgtaszajgcy, jesli potrafi, moze okresli¢ tez kogo wzywa, mechanika, elektryka czy automatyka co
moze pomaéc w selekcji zgloszeh.
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Lista kontrolna

Jesli w opisie maszyny (edycja wyposazenia) zdefiniowano liste kontrolng to uaktywni sie przycisk

lista kontrolna.

Pozwala ona opisac co pracownik powinien zrobi¢ zanim zgtosi awarie: sprawdzi¢ stopy awaryjne,

ostony, odczyta¢ kody z
wyswietlacza itp.

Lista taka pozwala na rozwigzanie czesci problemow przez obstuge i zmniejszenie liczby wezwan

sprowadzajgcych sie do

przystowiowego odryglowania tylnego stopu awaryjnego

Zgtoszenia awarii z programow zewnetrznych opisane sg w dokumentacji tych programdéw.

6.2.2 Rejestr zgtoszen

Zgtoszenia awarii mozemy przegladac w rejestrze zgtoszen.

¢ Zgloszenia awari  CMMS Maszyna NG

neuron 1994 -2014

R
|| =8 Dodaj | 85¢ Usun |v

| Zatwierdz | EF | Mowa awaria na podstawie zgtoszenia Mowe ostrzeZenie na podstawie zgtoszenia

Sret

[ 23rec | [[B1osswiez | @] B | O[O

(B (i ]

[COmark [ x| [opiert[x]

| [wsz‘ystkie

v] ’kaidypriondet vl

Ir Obiekt Wycnarka feserowa Bys| | M| Zgtosz.. /& | oK | status | Priorytet | obiekt | zgoszenie -
klasyfikaja AA KRYTYCZNA 2014-11-05 : Zdarzenie  Wycinarka laserowa . _—
Wydziat Dziat mechaniczny L 11:56:24 (8] Zatwierdzone krytyczne Bystronic [ WLAT] T T G TR S ) LT

Symbol DKR112 2014-11-03 ) Zdarzenie  Wycinarka laserowa ) . .
Nr. Ewid. FDM-43-64323 U 90.07:30 (=] Zatwierdzone Ly one | Bystronic [ WLA1 Nie moZna zataczyc maszyny 3
Nr. Fab. 4305-454-2004 O 32_124;00%_20 [] ;Jellltzwierdzone Wiryskarka A1 [A1] Zmiana statusu na Awaria
Zgtoszenie Maszyna zatrzymuje sie | 20.14_.09 i —— Wycinarka
. - ' redni Wycinarka laserowa ) .
Czas zafoszenia 2014-11-05(5r) 11:56:3| L Jg:07:31 (m] Zatwierdzone iocter  Bystronic [WLA] Nie moge zataczy¢ maszyny
Czas od zg%oszenia 13D 11:55:22 2014-09-04 Miski
O o [m] Zatwierdzone Wiryskarka A1[A1] Przetarty przewdd
P. odpowiedzialny Meuron Soft 19:07:42 prionytet
- - 2014-09-04 ' Zdarzenie  \Wycinarka laserowa ' '
Priorytet Zdarzenie krytyczne
fybet o C : U Yg53:49 (M1 Zatwierdzone (e < tronic [WLA1 ] S
Wymagana interwenga nie podano . 2014-00-04 2d )
Zgasziacy powiadomt  mechanik Kowalski O 18'38'45_ [m]  Zatwierdzone m;réer:ge Wiryskarka A1[A1] nie moge zataczyd
Kod awari WLA A3 Nie dziafa lasef [ 20140828 | [ NE Niski Prasa hydrauliczna PHINOD o oo o
09:33:51 Zatwierdzone | priorytet [PH1]
2014-08-26 ' Sredni _— o
O 00:29-18 [m] Zatwierdzone priontet Wycinarka do blach [KTX1] cieknie olej
2014-08-25 NIE Zdarzenie | . )
0 520288 L cwierczone (RS VVrYskarka A3[A3] Ll
2014-08-25 NIE Zdarzenie  Wycinarka laserowa )
U 23029 L1 Zatwierdzone kyiyezne  Bystronic[ WLA1 | awaria i
< [ r
ar v | [C]stretch o [ x]

L_ak uruchomie maszyng glowica jedzie w miejsce z ktdrego powinno rozpoczaé sig cigcie

i =sig zatrzymuje.

Po poownym starcie wraca do pozycji referencyjnej i sytuacja sig powtazg

Wyéwietla kod bied LASER C1 Unknow

Zgtoszen nie mozna edytowac - mozna je jedynie usung¢ lub zatwierdzi¢. Na podstawie zgtoszenia

mozna stworzy¢ nowg awarie lub

ostrzezenie - efekt jest taki jak dodanie nowej awarii z tym ze formularz edycyjny zostanie cze$ciowo

wypetniony.

Po stworzeniu awarii na podstawie zgtoszenia zostaje ono automatycznie zatwierdzone.

Przypadkowo zatwierdzonym zgtoszeniom mozna przywroci¢ status niezatwierdzone za pomocg
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przycisku [CZ] ale moze to zrobi¢ jedynie
uzytkownik o profilu administratora lub szefa

Mozna tez usungé wszystkie widoczne zgtoszenia (np wyselekcjonowane markerem M lub innymi
filtrami).

6.3 Harmonogram zadan

Kazdy obiekt wymaga wielu czynnosci okresowych: przeglady, badania, legalizacje itp. ktére nalezy
wykonac co jakis,

czesto scisle okreslony czas.

W programie funkcjonuje kilka rodzajow planowanych czynnosci (rodzajow zlecen) :

e ZLECENIA - zZlecenie przegladu (lub innej czynnosci okresowej) dla wybranego obiektu,
grupy obiektow,
wydziatu bgdz bez przypisania podmiotu (zlecenie ogdlne)
* CZYNNOSCIFORMALNO-PRAWNE — przypomnienie o czynnos$ciach formalno-prawnych
(badania UDT, badania elektryczne, badania techniczne pojazdéw, ubezpieczenia
pojazddéw etc.)
* Zlecenie przegladu/ inspekcji / naprawy dla narzedzia (PRO)
® Zecenie legalizacji / przeglagdu / kontroli dla opomiarowania obiektu (PRO)

(s Harmonogram zadan neurcn 1594 -2014
Harmonogram zadan PPostoje || Pilne i przeterminowane
B8] Nawigadia, wyszukiwanie, filtrowanie | [® Edycia | 2 Raporty i Wydruki |
[ 23rec [[2) cdswiez | [KI] 1 | O O] [ Szukaj | [0 sF] [ S SFIR] [T}
By Biezacy rok (2014) ~ [_10dni_| [ oviekt [x] |
I Dla podmiotu obiekt |Indeks|)(| | |1.".l‘yda'ar|)(| | |L0kalizacja|)(| |
| pokaZ dodatkowe filtry | |D WMARK | X | bezanulowanych  ~ [~ |py po | Pracownik |)(| |
Rodzai Zlecenie id (M | |p[czas A |Dni |L | staus | Podmiot Nazwa -
: Nazwa Przeglad miesisczny 460 [ | 2% N 2014-12-01 |Za 50 dni Zaplanowane |Whycinarka laserowa Byst... Przeglad miesiecz
|| ||Podmiot Wycinarka laserowa Bystronic 459 [] | 2% N |2014-10-30 |Za 18 dni [Z] |Zaplanowane | Wycinarka laserowa Byst.. Przeglad miesiecz
Klasyfikaga AA KRYTYCZNA a66 [ 2014-10-27 | Za 15 dni Zaplanowane  Wiryskarka A1[A1] Badania elekiryczn
I Wydziat Dziat mechaniczny 463 [ | 28 N 2014-10-27 |Za 15 dni Zaplanowane | Prasa hydrauliczna PHM... Przeglad prewency
symbol DKR112 467 [ |2 N |2014-10-16 Za4dni Zaplanowane  Wiryskarka A3 [A3] Przeglad miesiecz
Nr. Ewid. T 462 [ -;_-J N 2014-10-16 Zakoriczone Prasa hydrauliczna PHM...  Przeglad prewency| _
nr. _Fa'b. 4305-454-2004 461 [ -;_-J N 2014-10-06 Zakoriczone Prasa hydrauliczna PHM... Przeglad prewency 3
E:odr:‘::zl:: ﬁgi?m-so 458 [] -;_-J N 2014-09-30 Zakoriczone Wycinarka laserowa Byst.. Przeglad miesiecz
Status Zakoriczone 457 [ -;_-J N 2014-09-29 Zakoriczone Wycinarka laserowa Byst... Przeglad miesiecz
Rozpoczeto 2014-10-01 446 [ -;_-J N 2014-09-24 W realizacji Prasa hydrauliczna PHM... 'wymiana testujem:
Zakoficzono 2014-10-02 212 [ 2014-09-24 Zaplanowane Wycinarka laserowa Byst.. Badania
czas pracy 0.00h 43z [ -;_-J N 2014-09-24 Zakoriczone Wycinarka laserowa Byst.. Przeglad miesiecz
czas postoju 0.00h 333 [ 2014-09-17 Zakoriczone Prasa hydrauliczna PHM...  Badania elektryczn
koszt 0.00 356/ [ @ N 2014-09-17 Zakoriczone WYDZIAL: Dziat mechani... Jubel ;)))
P. odpowiedzialny  Pracownik 2 286 [ @ N 2014-09-01 Zakoriczone Prasa hydrauliczna PHM... ‘wymiana konsre
Wpisu dokonat Meuron Soft 334 [ g N 2014-08-25 Zaplanowane | Zadanie ogdine Kontrola dokumen _
D 458 ‘ ,
il |« v || ElDopasuj | [ x]
| Czynnodci w ramach zlecenia | Opis zlecenia | Podsumowanie zakoriczonego zlecenia | Rozchéd czeéci | Log Operacji | Formalne potwierdzenie
Status Kategoria | Mazwa | Uwagi | & |kategoria|)(|
Zrealizowane  Pneumatyka Konserwacja zespotu przygotowania p...
I Zrealizowane |Automatyka Regulacja czujnikdw fotoelektrycznych _ = -
| | Zrealizowane  Elekiryka Sprawdzenie potaczen wysokopradow... zasilanie, napedy etc £\ | ZLECEMIE

Zrealizowane  Elekiryka Testwytacznikiw RP
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6.3.1 Dodawanie zlecen

Definiujgc nowe zlecenie poza tak oczywistymi parametrami jak nazwa czy data wykonania
podajemy podmiot zZlecenia

okreslajgcy czego bedzie to zlecenie dotyczyc:

® Obiekt - konkretny obiekt - np maszyne

¢ Index obiektéw - ma tu zastosowanie grupa okreslona indeksem obiektow z rejestru obiektow
* \Wydziat - wybrany wydziat przedsiebiorstwa

® Zlecenie ogolne - zlecenia na wykonanie jakis czynnosci nie przypisanych konkretnie do

konkretnych zasobow
- moze to by¢ np polecenie sprawdzenia zasobow warsztatowych czy dokumentacii.

Pamietajmy

Tylko zlecenia dla konkretnych maszyn (obiektow) sg brane pod uwage w statystykach - mozemy
ulec pokusie wystawiania

"hurtowych" Zlecen ale nalezy tego unikac.

A HARMONOGRAM =ARCS X

Edytuj zlecenie
Przeglady i inne czynnosci wykonywane planowane

Status zlecenia  Data Podmiot zlecenia
o Zaplanolﬁlane 20141016 Planowana o Obiekt |1|mr}'5karka."!\.3[.‘!\3] |...|
W realizacji Rozpoczgcia Indeks | || Klasyfikacja: B
Zakoriczone Panowana ) Wydziat | [l
Anulowane Ogolne
Nazwa zlecenia |Przeglad miesieczny |....| |zlecenie z czynnosciami z def. Typu
Wezesniejsza realizacja zlecenia po przekroczeniu stanu licznika Licznik _ Licznik motogodzin (0)
Osoba odpowiedziaina | Neuron Soft [oee] Priorytet  Niski -

Zlecenie wykonuje firma obca [nie |4 | ™

Wymaga wytaczenia urzadzenia z ruchu Mie m Przewidywany czas w godzinach m

Opis zlecenia Lista czynnosci | Podsumowanie zlecenia | Inne zZlecenia w pobliskim czasie | Flan postojow | Log operacji

Status Kategoria MNazwa Uwagi o Dodaj
Zaplanowane |Automatyka Kontrola potaczen czujnikow temperat... -
Zaplanowane Eksploatacja pojazddw Kontrola wyciekdw Edytuj
Zaplanowane Automatyka Regulacja czujnikow prowadzenia formy | ‘ Dodaj ze stownika |

[ Usui  [wszystkie]
status
Zaplanowane
Zrealizowane
Wazylskie Zrealizowane
Anulowane
| oK | Anuyj |

e

Do wybranego zlecenia dodajemy liste konkretnych czynnosci. Jezeli zdefiniowali$my takowg liste w
deklaracjach typéw obiektow

to wybierajgc nazwe zlecenia przyciskiem [zZlecenie z czynno$ciami z def. typu] zostang one
automatycznie zaimportowane.
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6.3.2 Klonowanie seryjne

Jak zaplanowac kilka przegladow dla jednego obiektu? Co zrobi¢ gdy chcemy zaplanowacé np. 6
przegladéw miesiecznych,

co miesigc dla wybranej maszyny?

Czy musimy te 6 przeglgddw wprowadzi¢ recznie? Nie - mozemy skorzysta¢ z narzedzia Klonowanie
seryjne zZlecen.

Niektore programy pozwalajg na okreslenie automatycznej sekwencji - np w definicji maszyny
okreslamy przeglad w cyklu miesiecznym

i system sam co miesigc dodaje nowy przeglad - automatycznie. Moze to jednak prowadz¢ do
bataganu - nie trudno sobie wyobrazi¢

jak by wygladat plan przegladu gdzie mamy 30 maszyn do ktérych same dodajg sie automatycznie
Zlecenia - zaktadajgc ze nie zawsze

mozna zZlecenie zrealizowa¢ w wyznaczonym terminie (produkcja rzgdzi) to po dwu latach mielibysmy
ponad 700 zlecen

z ktorych czesc¢ byla by niezrealizowana a czes¢ zrealizowana w innych terminach - totalny chaos.

W programie Maszyna mozemy zdefiniowac zlecenie a potem powieli¢ to zlecenie wybrang ilos¢
razy w wybranej sekwencji czasowe;j

ElE)

Przygotowujemy sekwencje wedtug wybranego schematu co x dni lub co x tygodni / miesiecy.
Datg startowg jest data klonowanego zlecenia - pierwszg datg sekwenciji jest albo wybrana data
startowa, albo nastepna data wg

wybranego cyklu.

Klikajgc w odpowiednig pozycje listy mozemy date zmieni¢ recznie.

Pamietajmy:

® powieli¢ mozna tylko zadanie ktére ma status zaplanowane lub zakonczone.

® powieli¢ mozna tylko zlecenia ktorych podmiotem jest obiekt lub zlecenia ogdine

¢ jezeli klonowane zlecenie ma wigczong opcje licznika to zostanie ona wytgczona a wartosc licznika
wykasowana

* przed rozpoczeciem operacji klonowania zlecen kasowane sg wszystkie markery M i ustawiane
markery dla wygenerowanych zlecen

* niektére z dodanych nowych zlecenh bedg niewidoczne z powodu ustawienia filtrow - np zlecenie
datowane jest na nastepny rok

6.3.3 zlecenie formalno prawne

Zadania ktore trzeba wykonac to nie tylko zadania czysto techniczne.
Istnieje szereg zadan o charakterze nie technicznym ktére nazwalismy
zadaniami formalno - prawnymi a ktérych terminow trzeba dotrzymac.

Moga by¢ to np badania UDT, badania elektryczne, czy przeglady OC
dla pojazdéw.

6.3.4 Przeglady z uwzglednieniem licznika

Przeglad zawsze planujemy na okreslona date.

Zdarzajg sie jednak takie sytuacje ze przeglad lepiej byto by zaplanowac po okreslonym czasie pracy
urzgdzenia

a nie okreslonego dnia.
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Powinno sie np. wymieni¢ filtry co 1000 godzin pracy co nie oznacza ze nalezy to zrobi¢ za 1000
godzin.

Przeciez urzadzenie nie musi

wcale pracowac w trybie ciggtym — moze nie pracowac po potudniu i w nocy, moze miec¢ rézne
przestoje.

Dla kazdego obiektu przypisany jest licznik - definicja typu okresla czy jest to licznik godzin pracy,
cykli czy kilometrow.
Stan tego licznika mozemy sukcesywnie wpisywac albo importowac z systemu Golem OEE.

Dzieki temu mozemy ustali¢ ze wymiana filtra bedzie wykonana 15 listopada 2011 roku, czyli za
okofo 100 dni

ale zaznaczy¢ ze opcje : ,Wczesniejsza realizacja zlecenia po przekroczeniu stanu licznika”.

W dniu kiedy kreujemy zlecenie stan licznika motogodzin wynosi 6400 wiec ustalamy licznik zlecenia
na 7400.

Jezeli bedziemy regularnie aktualizowac¢ stan licznika to program przypomni nam o zleceniu po
przekroczeniu przez

licznik wartosci 7400 godzin

czyli po przepracowaniu przez maszyne 1000 roboczogodzin co moze nastgpi¢ znacznie wczesniej
niz zaplanowana data.

UWAGA

Aby mozna byto skorzysta¢ z mozliwosci uzycia licznikdw w harmonogramie dla wybranego obiektu
w jego typie

musi by¢ zadeklarowany odpowiedni licznik

6.3.5 filtrowanie zlecen

Dostepne sg dwa komplety filtrow: podstawowe i dodatkowe ktore mozna pokazac / ukryc
przyciskiem [1]

3 Harmonogram zadaii  CMMS Maszyna NG neurcn 1994 -201.
4 MENU i Harmonogram zadan PPostoje || Pilne i przeterminowane
| Nawigada, wyszukiwanie, filtrowanie | 3 Edycja | ~ Raporty i Wydruki |
[ 23rec | [[210dswiez | [E0] €0 | O [O0] [° Szukai | [ ) F| [ ) SFIR | [y
@y Biezacy rok (2014) - [ 10dni | [ obiekt [x] |
| Dla podmiotu obiekt |Indeks|>(| | |W].rda'a#|)(| | |L0kalizacja|)(| |
| ukryj dodatkowe filtry 1 | | MARK | X | bez anulowanych 2 - pHPO 3 | Pracownik |)(| |
wszystkie - wszystkie Klasyfikacie - firmy zewnetrzne
|| Dia podmiotu 1 w4 [Indeks X | | [wydziat[x] | F#ecenia ondine
Rodzaj Zlecenie | i [m | |p[cas A|oni |L | status | Podmiot | Nazwa -
Nazwa Przeglad miesieczny 460[ [ & N 2014-12-01 Za 50 dni Zaplanowane  \Wycinarka laserowa Byst... Przeglad miesiecz

Wiekszos¢ filtréw dziata w sposob intuicyjny - wyjasnienia czy komentarza wymagajg jednak niektére
znich:

[2] - filtr pozwala na selekcje rekorddw pod wzgledem ich statusu - zaplanowane, w realizaciji,
zakonczone albo anulowane.
Domysinym stanem sg wszystkie poza anulowanymi

[3] - Filtr PN PO pozwala na "pokazanie" rekordéw z harmonogramu narzedzi i z harmonogramu dla
opomiarowania.

Nie mozemy na tych rekordach wykona¢ operacji ale mozemy je podejrze¢ tak aby na jednej liscie
widzie¢ wszystkie planowane czynnosci.
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[4] - Jak wida¢ sg dwa komplety filtrow dla indeksu i wydziatu. Filtry dla podmiotu obiekt dotyczg
wybranej maszyny czy urzgdzenia -

mozna poprosi¢ program aby pokazat przeglady dla maszyn z dziatu mechanicznego.

Drugi zestaw filtréw (dla podmiotu /W) dotyczy przegladow ktérych PODMIOTEM jest index lub
wydziat

6.4 Formalne potwierdzenie

| Szczegdlowy opis i analiza | Rozchdd czesci | Formalne potwierdzenie Zewnetrzna inicjacja zdarzen

(Obstuga zdarzenia nie zostata formalnie potwierdzona

P otwierdzit Neuron Soft
Potwierdzono dnia 2011-05-15(Nd) 00:00:00
Formuta potwierdzenia Potwierdzenie zakonczenia naprawy zgodnie z wymadganiami formalnymi

Z powodow formalnych istnieje czasami konieczno$¢ zatwierdzenia wykonania naprawy przez osoby
z nadzoru.

Osoba majgca ku temu stosowne uprawnienie moze za pomocg programu zatwierdzi¢ wykonanie
naprawy.

Zapamietywana jest osoba ktora dokonata zatwierdzenia, data oraz zdefiniowana w stowniku
formuta umieszczona w stowniku,

np. ,zatwierdzam wykonanie naprawy zgodnie z wymogami”.

Formalne potwierdzenie wymaga posiadania odpowiedniego uprawnienia.

6.5 Log operacji

Kazda operacja dotyczgca awarii, eksploatacji, ostrzezeh oraz zadan planowanych (harmonogram)
jest zapamietywana.

| Szybka analiza | Opisy | Rozchdd czesci | Log operagi | Formalne potwierdzenie | Zgtoszenie | Zewnetrzna inicjacja zdarzen |
Legenda

Czas | Zdarzenie | Pracownik | -
2014-11-13 01:13:20 |[E] ST:"Zakoriczona” Meuron Soft

2014-11-13 01:12:43 |[RC] dodano czesc: Zawdr VDE-P [535989] ilosé: 1 Meuron Soft

2014-11-13 01:11:21 |[E] ST "Diagnostyka / Maprawa” Meuron Soft

2014-11-13 011046 |[E] DZ"2014-11-12 01:08:53 Meuron Soft

2014-11-13 01:10:01 [[D] ST-Zgioszenie” DZ:2014-11-13 01:08553 .

Log czynno$ci jest nie edytowalny i nie usuwalny.

Pokazuje kto i o ktorej jakg czynnos¢ wykonat.

Logowane sg zmiany statusu, zmiany daty bazowej, zmiany pracownika odpowiedzialnego i
operacje rozchodu czesci.

Analiza logu pozwala oceni¢ dtuzej obstugiwane zdarzenia (np zobaczy¢ kiedy zmieniono status) i
wykry¢ ewentualne naduzycia.

7 Statystyki

Statystyki to najbardziej kontrowersyjna czes¢ programu CMMS Maszyna. Kazdy potencjalny
uzytkownik chciat by mie¢ moZliwe bogate

i rzetelne statystyki, z drugiej jednak strony chciatby unikng¢ precyzyjnego prowadzenia
dokumentacji.

Duze systemy CMMS oferujg szeroki wachlarz szczegotowych statystyk, z drugiej jednak strony
wymagajg bardzo precyzyjnego opisywania
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rzeczywistosci a ta bywa bardzo skomplikowana.
Zachecamy do zapoznania sie z naszym artykutem lle czasu trwa narawa maszyny

W programie CMMS Maszyna zastosowano zasady szacowania i dobrowolnosci. Oznacza to ze
mozna ale nie trzeba podawac¢ dane do

statystyk takie jak koszty i czas pracy a wartosci te sg szacowane a nie wyliczane przez program.
Przyktadowo:

Podczas opisywania awarii podajemy czas zgftoszenia, czas rozpoczecia i czas zakonczenia.
Wydawato by sie naturalnym Zze czas postoju

maszyny to czas od zgtoszenia do zakonczenia a czas pracy to czas od rozpoczecia do
zakonczenia obstugi zlecenia.

A koszt to ilo$¢ roboczogodzin razy stawka za godzine. Prawda.

Zycie jednak jest bardziej Zlozone: pomiedzy czasem rozpoczecia a zakonczenia pracownik moze
zostac¢ oderwany od pracy na rzecz

usuniecia ,pilniejszej” awarii, Moze mu pomagac inny pracownik — ale tylko przez pewien czas.

W czasie obstugi zdarzenia moze by¢ przerwa nocna — zgtoszono o 21:00 a zakoriczono o 8:00 dnia
nastepnego.

No to ile czasu trwatg naprawa skoro w nocy nikt nie pracowat: 3 czy 11 godzin?

Z wyliczaniem kosztow tez sprawa nie jest prosta do automatyzacji — teoretycznie majgc czas pracy
mozna uzy¢ stawki za godzine

ale co jesli w naprawie ,pomaga” firma zewnetrzna?

Dlatego czas pracy przeliczamy z czasu rozpoczecia i zakonczenia ale korygujemy go recznie a
potem szacujemy koszt catej naprawy.

3 Raporty i zestawienia [
Raport dia | Obiektu ~ | [wycinarka laserowa Bystranic [WLA1 ] le] 7 crasy ©e Biezacyrok (2014) ~ O
Zestawienie | Miesiac | Rok-Awarie | Rok-Harmonogram | Listamaszyn | Rozchd czeéc | Pracownicy |

Raport zbiorczy dla Obiektu: Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1 ]

Okres czasu raportu Zakres czasu od 2014-01-01(Sr) do 2014-12-31(5r)
Czas bedacy podstawa raportu: 306D 15:16:17 [T 335.27 h]

AWARIE
|awarii | 1D||niezak0ﬁczonych | 1| Czas awari do podstawy czasu |suma czasu napraw i oczekiwania 101.14 h
Podziat awari ze wzgledu na wage
L1 Dostepny
_ Naprawy
] 4 Niska B3 Oczekiwania

1 2 srednia
I 0 Powamna
3 2 Krytyczna -

— —  — —

Wszystkie statystyki kreowane sg w kontekscie obiektu(ow) i zakresu czasu.
Ustawiamy zakres czasu, np biezgcy miesigc i wybieramy czy statystyki majg dotyczyc:

® Okreslonego obiektu - np konkretnej maszyny

¢ Indeksu obiektow - grupy maszyn przypisanych do okreslonego indeksu w zaktadce indeksy
rejestru obiektow

* Wydziatu - grupy maszyn przypisanych do wybranego wydziatu produkcyjnego

® Linii - grupy maszyn przypisanych do wybranej linii produkcyjnej
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71 Raport zbiorczy

Pierwszym z generowanych raportow jest raport zbiorczy dla wybranego obiektu, indexu, wydziatu lub
dla linii.

— __ __
48 Raporty i zestawienia =NAC X
Raportdla|Wydzau =) le] . casy Ee Biezacyrok (2014) - [0

Zestawienie | Miesiac | Rok-Awarie | Rok—Harmonogram| Lista maszyn | Rozchdd czesci | Pracownicy |

;

’ Korekta czasu ~ Korektawytaczona - czas wg ustawionego = [] Przelicz wig iloéci obiektdw -

Raport zbiorczy dla Wydziatu: Dziat mechaniczny

Okres czasu raportu Zakres czasu od 2014-01-01(Sr) do 2014-12-31(Sr)
Czas bedacy podstawa raportu: 305D 15:24:14 [7 335.40 h] Obiektow w grupie 5

AWARIE
|awarii | 22||niezak0ﬁc10nych | 4| Czas awarii do podstawy czasu |suma czasu napraw i oczekiwania 24128 h
Podziat awari ze wzgledu na wage 3
[ Dostepny
3 Naprawy
L1 11 Niska B3 Oczekiwania
[ 2 srednia
] 1Powazna
3 6 Krytyczna
Czas dostepny (podstawa) 7 094.13 h
Czas naprawy 104.21 h
Czas oczekiwania 137.07 h i
w tym czas zawieszenia 106.40 h
Koszt awarii bez czesci 11 072.00
Koszt czesci dla awarii 627 40 - - —
Razem 17 699.40 Sredni czas obstugi awarii MTTR 04.7h
Sredni koszt awarii £31.79 Czas awarii / ilosE awarii z ozekiwaniem 110h
Sredni czas miedzy awariami MTBF 333.0h
Podstawa asu mportu / ileSE awani 130 21:25:39

Najbardziej kosztowna awaria |6 730.00, Uszkodzony wykrojnik
Najdiuzej obstugiwana awaria |43.49, sie zepsuto

Wykres pareto kategori awarii ( 10 najczescie] wystepujgcych)

"Hydraulika” A8 Cn:52.02 h

["Automatyka” A4 Cn:a27n ]
[ "Mechanika” A4 Cna.75h |
[ "Elektryka” A2 Cn:6.00h |

"Pneumatyka’ A1 Cn:3.00 h |

Raport zbiorczy sumuje czas, ilos¢ i koszty wszystkich awarii, eksploatacji i zadan z harmonogramu.
Dostepny jest tez wykres pareto awarii wedtug ich kategorii.

Korekta czasu

W raporcie czas awarii porownywany jest z czasem dla ktdrego robiony jest raport. Gdy wybierzemy
jakis miesigc to czas bedgcy podstawg

raportu okreslony jest wzorem: ilos¢ dni w wybranym raporcie x 24 godziny. Dla biezgcego miesigca
bedzie to ilos¢ dni od poczgtku miesigca

do teraz. 14-nastego bedzie to 14x24 = 336 godzin.

Jesli maszyna byta w stanie awarii 33 godziny to bedzie to okoto 10% czasu teoretycznej pracy
maszyny.

Ale czy na pewno? A co jesli maszyna pracuje tylko jedng zmiane roboczg na dobe?

Wtedy podstawa czasu wyliczen dla 14 dni powinna wynosic¢ 14x8 czyli 112 godzin a 33 godziny
awarii beda stanowity az 30% potencjalnego

czasu pracy maszyny ktory zostat utracony.
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Korekta czasu pozwala nam przeliczy¢ podstawe dla pracy 1 i 2 zmianowej. Jest to oczywiscie
metoda bardzo ale to bardzo uproszczona bo nie
uwzglednia ona np dni wolnych.

Przelicz w/g ilosci obiektow

Kiedy robimy raport dla grupy to grupa ta ma wiekszg ilos¢ maszyn. Mozemy kaza¢ programowi
podzieli¢ czas dostepny przez ilos¢ maszyn

w wybranej grupie.

7.2 Raport miesigczny

r{{e} Raporty i zestawienia " ’ = | B ||
Raport dla | Obieku . - |Wyci-narka laserowa Bystronic [ WLAT ] le] 7 crasy e Biezacyrok (2014) - O
Zestawienie | Miesac | Rok-Awarie | Rok-Harmonogram [ Lista maszyn | Rozchéd czedci | Pracownicy |
Rok 2014 (& wiesiac 7~ WER B A Q&) Eomk] [ s Exot |

Raport miesieczny za: 2014 Lipiec dla Obiektu: Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1 ]

llos ¢ awarii [max: 2]

Jllll

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Czas napraw [max: 6.00h]

N T

. — — . — —
1 2 3 4 5 & 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Czas oczekiwania [max: 72.00h]

m

—— L L T 1 T T T T
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

W e . K

T L L S B T —
12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Dz. |[AWARIE EKSPLOATACJE 0ST
Waga awarii Godzin Koszt Godzin Koszt RZEZEN
L 0] 1[2]3|Pacy [Oczek [Zaw. |[Pacy  [Czgici Pracy [Oczek. |[Pracy  [Czedci
o
2 | 2 1 408 117 250.00 2420
3|1 350 2.00 200.00
4|1 1000 5.00 200.00
I 1 1000 200 300.00 1
-
7 3

h

Raport miesieczny rozbija dane o wybranym obiekcie lub grupie (wydziale) na poszczegdine dni.

7.3 Raport roczny

Raport roczny podobny jest do raportu miesiecznego z tym ze zostat rozbity na dwa raporty:
raport dla awarii
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(a;gg Raportyl zestawlenla el

Raport dia Obiektu |W‘ycmarka laserowa Bystronic [ WLA1 ] || 7 czasu @y Biezacy rok (2014) - EI

|Zestawienie |Miesiac |Rok—Awarie |Rok—Harmonogram Lista maszyn | Rozchéd czesci |Pracownicy |

‘ Rok R014 &

[&Drukuj] | _@Expon|

Raport za rok 2014 dla Obiektu: Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1 ]

llos¢ awarii [max: 8]

1 2 3
Czas napraw [max 22 58h]

1 2 3
Czas oczekiwania [max 86.17h]

1 2 3
Suma kosztow [max: 1 580.20]

1 8 9

AWARIE EKSPLOATACJE

Waga awarii Godzin Godzin
0 | 1 | 2 | 3 ||Pracy |Ocze|-(_ |Zaw_ 5Ci Pracy |Oczek.

1459.00

o 4 A 4 20 2 nn 240 AN 04 nn

i raport dla harmonogramu przeglagdow

© 2016 PPHU Neuron



R ta
ﬂ{a; aporty i zestawienia il

Raport dia Obiektu |W‘ycmarka laserowa Bystronic [ WLA1 ] || 7 czasu @y Biezacy rok (2014) - EI

estawienie iesiac ok-Awarie ok-Harmonogram ista maszyn 6d czesci racownicy
Zestawieni Migsi Rok-Awari Rok-H List Rozchdd czesci Pi i

o DB A D@ Eo]  [Eevon]

Raport za rok 2014 dla Obiektu: Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1 ]

Zaplanowane [max: 3]

1 2
Zakonczone [max 1]

2 3
Czas pracy [max: 32.40h]

8

Suma kos ztow [m ax: 592 .00]

M,-

Zadania Godzin Koszt Zadania formalne
Plan. |OK Pracy |F‘|zest0ju Pracy |ngéci Plan. |OK

11.00 24.00 330.00
4.00 8.00 211.00

12.00 10.00 332.00
9.00 12.00 211.00
21.00 430.00

€] Y P ey

20 AN LN £9n An £n nn 4

7.4 Lista maszyn

Jesli podmiotem raportow jest grupa maszyn / obiektow (wydziat, index, linia) to na tej zaktadce
widzimy owg grupe rozbitg na poszczegolne

maszyny.

Liste mozemy sortowac¢ w/g nazwy, ilosci awarii, kosztu awarii lub czasu trwania awarii.
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@_Raportyizestawifnia . -

Raport dia | Wydziatu ~ | [Dziat mecnanicany || . gasy e Biezacyrok (2014) (=]

| Zestawienie | Miesiac | Rok-Awarie | Rok-Harmenogram | Lista maszyn | Rozchad czesci | Pracownicy |

[&Drukuj] | _@Expon|

‘ sortuj wig ’IIoéci awarii v]

REN I ERY atu: Dziat mechaniczny
Czasu raportu Zakres czasu od 2014-01-01(5r) do 2014-12-31(51)
legends
LA llcic awssii CzasM Czas napraw {chstugi awarii) KosziEX Koszt chstugi zlecen eksplostacyjmych KosziCP Koszt ceedci dla peegladow (roz
LAMN llc3¢ awarii niezakonoonych CzasD Czas oczekiwania na napEwe CzasEX Czaschstugi zlecen elsplostacyjmych CzasP Czasobstugi przegladdw
KosztN Koszt napraw (chstugi awarii) CzasDT Czas wytaczenis maszyny z pracy LP oS¢ p=egladow
KosziCN Koszt esci dla awarii {razchad) LE llcéc lecen elspleatagyjnych Kos#P Koszt przegladdw (chatugi)
Maszyna Symbol Awarie Eksploatacja Prze¢
LA [LAM[KosztN  [Koszt CN [CzasN  [CzasO [CzasDT |LE |KosztEX  [CzasEX [LP
Whycinarka laserowa Bystronic WLA1 15 1] 196200 277.20) 27.22h| 93.67h| 118.73h 3 460.00 2.25h 19
Prasa hydrauliczna PHM400 PH1 100 2| 3330.00 471.40) 52.57h| 52.57h| 105.14h 1 0.00 0.00h HE
Whycinarka do blach KTX1 2] 1 6730.00 0.00] 34.00h 1.00h| 35.00h 1 0.00 0.00h 0
[ 27 4] 12 022.00] 748 60] 113.79n] 147.24h] 258.87h] &]  460.00] 225 25
Podsumowanie 12 770.60
n 2
7.5 Raport rozchodu czesci

Raport sumuje rozchdd czesci dla wybranego obiektu (6w)
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# Raporty i zestawienia
- -

Raport dla M |Dzia# mechaniczny

Rozchod czescidla Wydzialu: Dzial mechaniczny
Zakres czasu od 2014-01-01(Sr} do 2014-12-31(5r)

Raport uwzglednia tylko czesci rozpisane na obstuge awarii i czynnosci z harmonogramu

l.] , casy e Biezacyrok (2014) [
| Zestawienie | Miesiac | Rok-Awarie | Rok-Harmenogram | Lista maszyn | Rozchdd czesci | Pracownicy |
| (B)fonn]  [2ewon]

[Czese

[Symbol

|K0d Zam.

|Iloéé pobran |Iloéc': pobranych |Wart0éé pozycji |

Czujnik optyczny odbiciowy

SCOOT00ZRNK

111222333

1

94.00

przekaznik R4/24DC

R4

2

54.00

Przewdd AKLY 4x1.5

AKLY 4x1.5

1

70.00

Przycisk Zielony 22mm 2s NONC

RT5-32-43

27.00

Stop awaryjny O 22 - czerwony

KBTES542P

27.90

Uszezelka glowicy sprezarki

UER23

12.25

Uszczelka tyes

tyel1-2

215

Zawdr ADRT

adrt1123

333.00

Zawdr VDE

535988

NVF3-MOH-5/2-K-1
/4-IA-EX

[0 1 Y [ (R R N SN Y

194.00

tozysko

ARQ1

5-040-03450-11

19.20

tozysko

ARQ1-3

5-040-03450-11

24.20

Suma | |

857.70

7.6

Raport dla pracownikéw

Raport sumuje czasy i koszty zdarzen dla wybranego obiektu (6w) i przypisuje do pracownikow ktorzy
sg odpowiedzialni za te
zdarzenia.
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# Raporty i zestawienia = | B )

- -
Raport dla | Wydziatu ~ | [Dziat mechaniczny [:] + casy e Biezacyrok (2014) =]
| Zestawienie | Miesiac | Rok-Awarie | Rok-Harmonogram | Lista maszyn | Rozchad czesci | Pracownicy |
[———— Do ARG [sem]
I
Raport dla pracownikéw dla Wydziatu: Dziat mechaniczny
Okres czasu raportu Zakres czasu ad 2014-01-01($r) do 2014-12-31(Sn)
legenda
LA llos€ awani CzasN Czas napraw (obstugi awari) LE llosc zlecen eksploatacyjmych LP lios
LAN llos¢ awarii niezakoriczonych CzasQ Czas oczekiwania na naprawe KosztEX Koszt obstug zlecen eksploatacyjnych KosztF
KosztN Koszt napraw (obstugi awari) CzasDT Czas wylgczenia maszyny z pracy CzasEX Czas obslugi zlecen eksploatacyjnych CzasP|
Pracownik Awarie Eksploa
LA |LAN |KosztN |CzasN |CzasO |CzasDT LE |
Neuron Soft 24 3 11902.00 107.62h 141.08h 248.71h 5
Pracownik 2 1 1 0.00 0.00h 2.15h 0.00h 0
Podsumowanie | 25| 4] 11902.00] 107.62h| 143.24n] 248.71n| 5]
4 1 | + ;
8 Personel i komunikacja

8.1 Podreczne kontakty

Podreczna ksigzka kontaktéw przeznaczona jest gtéwnie dla celow wspétpracy

z terminalami zgtoszen awarii.

Pozwala na upublicznienie kontaktow do osob zajmujgcych sie utrzymaniem ruchu
dla osob z dziatdbw produkcyjnych.

Zaleznie od profilu uzytkownika okno otwiera sie albo tylko do odczytu albo jako edytor
w ktorym mozemy dowolnie edytowa¢ dowolny tekst
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‘&t Podreczna lista kontaktow g@
Dziat UR

Lutomatyk 608 232 534 automatykl@wp.pl
Mechanik dziatu form wtryskowych 503 343 546
Po poiudniu dzwonlcC do Xinskliego 546 843 456

OK

8.2 Uprawnienia i umiejetnosci

Kazdy pracownik co$ potrafi. A jedni potrafig wiecej niz inni.

Mato tego - niektdérzy majg dokumenty potwierdzajgce te umiejetnosci a niektore z tych dokumentow
majg waznosc¢ do okreslonego dnia.

Rejestr uprawnien i umiejetnosci pozwala na opisanie tych umiejetnosci i uprawnien fgcznie zich
terminami wazno$ci.
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Rejestr uprawnien i umigjetnosc szyna

Rejestr uprawnien i umiejetnosci | @ |1 zamknij |
| +8 Dodaj | # Eaytuj | [P Kionuj | Bsg Usuri |
[= 5ol [ csswez] (@[ O [ D [0]
||:|MARK | X | |F'rac0wnik |)(| | | Grupa |)(| |
il | Pracownik %Ilr | Mazwa | Grupa | Wazne do | -
[] ‘Neuron Soft Potrafi pisaé programy ;) Inne _—
Pracownik 2 Uprawnienia spawalnicze Inne 2012-09-05

Pracownik 1 Uprawnienia SEP do 1kV - |2014-02-19

m

b

8.3 Komuniakty i notatki

Podreczny notatnik pozwalajgcy na dodawanie r6znych, uporzgdkowanych chronologicznie
komunikatow i notatek.

Notatki mogg mieé dowolny charakter cho¢ w intencji autora ma to by¢é miejsce na wszelkie
informacije

o charakterze organizacyjnym
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& KOMUNIKATY =JoEd

| dodaj ‘ edytuj Kasuj

P CZAS NAT WA PRACOWNIK )

2011-05-09

Neuron Soft

11:05:32

2011-05-09 Przydatoby sie jakies urzadzenie do

03:07:52 testowania regulatoréw Neuron Soft

Chciatoym urlop 18 do 21 marca 1!

8.4 Mini Mail

Funkcjonalnos¢ dostepna w wersji PRO.

MiniMail to swego rodzaju poczta elektroniczna dla pracownikéw dziatu UR.

Pozwala na przekazywanie sobie nawzajem wszelkich informacji - np jeden pracownik moze
przekaza¢ swojemu

nastepcy ktory przyjdzie na nastepng zmiane roboczg co zrobit a czego zrobi¢ mu sie nie udato.

Dlaczego nie uzy¢ klasycznej poczty elektronicznej? Powodow jest wiele - od problemow z dziatem IT
ktory w wiekszych

firmach niechetnie godzi sie na instalowanie programéw pocztowych i internetu na fabrycznych
halach po ryzyko

utraty "zagubienia" waznych wiadomosci wsrod innych maili.

Ponadto MiniMail pozwala na dodanie linku do rejestru historii lub harmonogramu - mozemy wiec
napisac koledze

skoncz prosze te awarie i wpisac link (wskaza¢ przez otwarcie okna rejestru historii) do okreslonego
zdarzenia.

Po kazdym logowaniu program sprawdza czy sg wiadomosci dla zalogowanego uzytkownika to
sygnalizuje

to "dymkiem informacyjnym" przy ikonie programu

W ustawieniach programu mozna tez ustawic¢ czy i co ile minut sprawdzac czy sg nowe informacje
dla uzytkownika
ktory jest caty czas zalogowany.
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e

Wiadomosci dla Neuron Soft

| Utwérz nowa wiadomose | ODPOWIEDZ Usun wiadomosc [ Tylko nie przeczytane

P | Czas nada... | Motatka | MNadawca | Odhbiarca | i

32.1113—%59—05 Brak doumentacji dla wycinarki Audytorski Grzegorz Meuron Soft

y -06-06 |Czy mamy juz realizowac to zlecenie 77 :
fg‘r‘)gi i L-H} . e

Link |HARMONOGRAM: Przeglad miesigczny [...]

Czy mamy Juz realizowad to zlecenle 727

9 Programy dodatkowe

Kazdy z dodatkowych programéw ma swojg wlasng dokumentacije.
W tym rozdziale zasygnalizujemy jedynie jakie programy sg dostepne i opiszemy je w sposob ogdliny.
Wszystkie programy wspotdziatajg jedynie z wersjg sieciows.

10 Golem OEE SuperVisor

CMMS Maszyna NG moze wspoétpracowac z naszym systemem monitorowania pracy, postojow,
wydajnosci
i produktywnosci maszyn Golem OEE SuperVisor

http://www.neuron.com.pl/golemoee.html

W konfiguracji nadzorcy SV systemu golem wpisujemy numer ID obiektu odczytany w pionowe;j
tabeli

w rejestrze wyposazenia.
Wspdipraca z golemem pozwala miedzy innymi na

* Automatyczna aktualizacje licznikdw roboczogodzin maszyn

¢ \Wpisywanie do rejestru zgtoszeh komentarzy oznaczonych jako awaria

* \Wpisywanie do rejestru zgloszen zmian statusu na awarie

* Wglad w rejestr historii i harmonogramu z poziomu programu klienckiego systemu Golem
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