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O programie Podczas prac nad programem powstat artykut
Program CMMS TPM pozwala na zarzadzanie czynnosciami ,TPM w praktyce” ktéry jest doskonatym
zwigzanymi z utrzymaniem ruchu prowadzonymi przez uzupetnieniem tej dokumentagji
pracownikéw produkcyjnych w ramach szeroko rozumianego

programu TPM .

Program CMMS TPM jest programem sieciowym o architekturze klient-serwer. Nie jest licencjonowana ilos¢
stanowisk dlatego mozna go zainstalowac¢ na dowolne;j ilosci komputeréw podtaczonych do sieci

Wersja demo

Dostepna jest wersja demonstracyjna programu. Wersja demonstracyjna jest wersjg jednostanowiskowa.
Ograniczeniem wersji demo jest praca jednostanowiskowa, informacja ze jest to wersja testowa oraz zastgpienie w
nagtéwkach i stopkach dokumentéw nazwy firmy napisem wersja testowa.

W wersji demo brak tez wspotpracy z programem CMMS Maszyna ( jest wytgczona niezaleznie od ustawien)

Do wersji demo logujemy sie hastem DEMO co pozwala na zatozenie wtasnego konta uzytkownika lub hastem neuron
przynaleznym do konta neuron soft ktére bedzie aktywne tak dtugo jak dtugo konto to bedzie dostepne

Ekran glowny

, . P : WA1 1
Ekran gtéwny programu sktada sie z dwu czesci:

. . . . = st histora]

Z lewej strony widoczna jest lista maszyn T

. Zoart . . . Pt Frasa hyarauicans Gz AR | | [zmiana| 2] 2134|567 ] 8] [10]11[12]13[1a]15[16]17[18] 15[ 20]1[22] 25[2a] 25[2s] 27[ 28] 2s[ 3]
z prawej wyswietlone sg informacje o wybranej o s e ||
maszynie. Czgs¢ z tych danych to dane dia m mmmer e s ] [
wybranego za pomoca selektéw miesigca. e e s %H ‘ ‘

Na ekranie informacyjnym dostepne sg tez
przyciski do podglgdu kart kontrolnych,
dodawania notatek czy wnioskéw kaizen, etc.

Komentarzy / uwag - 2

wm cznaczonyeh jako krtyczne 1 Zovacz miesiac
w kata:1

Wnioski Kaizen cums
Rok 3 Dodaj || Wnioski || |yaszna | ZoloSAWAREE. Harmonogram/ Historia
Wissiac: 2

Dezpieczistio Ostatni wypadek (wszystkie maszyny) 2016-05-04 18 dnitemu

v

mm——

Logowanie

Logowanie odbywa sie na dwa sposoby: uzytkownik moze zalogowac sie na state za pomoca panelu logowania

(w gdérnym, lewym rogu) albo dla niektérych operacji moze zalogowac sie jednorazowo. Przyktadowo jesli jestes
zalogowany (i masz stosowne uprawnienia ) to komentarz, wniosek czy zatwierdzenie przeglagdu TPM mozesz dodac
w kazdym momencie. Jesli nie jeste$ zalogowany ( nikt nie jest zalogowany ) to zostaniesz poproszony o hasto w
chwili wykonania operacji.

Mozliwe jest tez automatyczne logowanie jesli jestes$ jedynym uzytkownikiem komputera — zobacz ustawiania.

Maszyna / Stanowisko / Wyposazenie

Prace z programem zaczynamy od zdefiniowania listy wyposazenia. To wokoét tej listy , kreci” sie caty program.
Wyposazeniem moze by¢ maszyna, stanowisko robocze, gniazdo produkcyjne czy np. element infrastruktury, np.
kompresor czy klimatyzacja. W podreczniku bedziemy uzywaé zwrotu maszyna.

Dodajgc maszyne podajemy jej nazwe, oznaczenie
symbol i krotki opis. Najwazniejszym jest oznaczenie

. ;
r———

. m w:‘{?ﬁm ;p bo zgodnie z duchem systemu 5S powinno ono
t jednoznacznie identyfikowaé dang maszyne.
s ) T || Okreslamy tez krytyczno$¢ ABC oraz przypisujemy
| wydziat.
*M‘”‘m r— o C—| Podczas edycji przypisujemy tez odpowiednie karty
_———— L. === kontrolne co opisano przy okazji ich projektowania.

Gofhy | Dlanaou | Opis bemieczetatia |

Jesli program wspodtpracuje z programem CMMS Maszyna to mozemy w nim uzy¢ eksportu listy maszyn i importu w
CMMS TPM. Kolumny w imporcie dobrane sg tak aby pasowaty do exportu listy maszyn.
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Wyszukiwanie kodem kreskowym

Kazdy dokument zaopatrzony jest nagtdéwkiem z nazwa urzadzenia, jego krétkim opisem, oznaczeniem, wydziatem i
kodem kreskowym. Kod kreskowy mozna uzy¢ do szybkiego wyszukiwania maszyn — jesli zostanie znaleziony w bazie
to wyswietlanie w oknie gtéwnym wejdzie w tzw. tryb jednego rekordu — wyswietlona bedzie wybrana maszyna

z pominieciem innych filtréw.

Indeks i wydziat

Dla kazdej maszyny okreslamy wydziat (ze stownika ) oraz mozemy dodac jg do indeksu.

Przyjeto sie czeste grupowanie wszelakiej informacji w postaci drzewa. Czyli grupa, podgrupa, podgrupa tej podgrupy
itd. Problem polega na tym ze jak by$my nie uporzadkowali informacji w formie drzewa to zawsze co$ pasuje do
wielu jego gatezi. Dlatego poza grupowaniem maszyn z uwzglednieniem wydziatu (zawsze maszyny sg w czyjejs$
gestii) wprowadzilismy tak zwane indeksy.

Tworzymy indeks: ,,Maszyny cate zielone” i dodajemy do indeksu wszystkie zielone maszyny. Tworzymy indeks
»,Maszyny stare” i dodajemy do indeksu wszystkie stare maszyny.

Do indeksu ,,Maszyny CNC Sinumerik” przypisujemy wszystkie maszyny CNC ze sterowaniem Siemensa bez wzgledu
na to czy sg to obrabiarki czy gietarki, czy sg w gestii dziatu mechanicznego czy narzedziowni.

Indeks i wydziat sg o tyle wazne ze pozwalajg one na filtrowanie maszyn w oknie gtéwnym programu. Dzieki temu
(patrz ustawienia programu) ze mozemy wstepnie ustawic te filtry to mozemy np. na komputerze na Hali H3 pokaza¢
pracownikom tylko te maszyny ktére sg na tej hali i to bez mozliwosci wgladu w inne maszyny.

Indeks =]
Stowa Kluczowe dla indeksu
Zaznacz jedli cheesz dodad, odznacz jedli cheesz usunad
oPIS Indeks | Zdjecia | PPR Problem, przyczyna, rozwiazani T Maszyny nowe
- WMaszyny Stare
Indeks wyposarzenia ‘ - ‘ / dodaj/ usun index | = Prasy reczne
Wiryskarki 1500 - 100
Maszyny nowe
? zastosuj jako filtr

- oK Anulyj | |&

Przykfad zakfadki z przynaleznoscig wybranej maszyny do indekséw oraz okienko gdzie je wybieramy.

Karty kontrolne

Gtédwna czescig programu sg karty kontrolne TPM. Karta kontrolna to lista czynnosci w ramach tzw. przegladu
autonomicznego ktére pracownik ma wykonac podczas pracy ( przed pracg, po pracy).

Karta zostata podzielona na dwie czesci — pierwsza to wtasciwa karta kontrolna z polami potwierdzenia a druga to
karta z opisami, tzw. karta informacyjna dla listy kontrolnej.

Karty grupuja zadania do wykonania codziennie ( na kazdej zmianie roboczej ), co tydzien, oraz co miesigc.
Zaréwno karta kontrolna jak i karta informacyjna generowane sg na podstawie tego samego projektu karty.

Podczas tworzenia karta kontrolna nie jest na sztywno powigzana z maszyng czy wyposazeniem. Nie tworzymy karty
dla prasy PA1 tylko liste np. dla pras hydraulicznych matych. Dopiero pdzniej dodajemy taka karte do konkretnej
maszyny. Dzieki temu jesli mamy kilka podobnych maszyn robimy jedna liste a nie kilka razy takg sama.

Gdy zazgdamy listy dla prasy PA1 to program odpowiednio uzupetni nagtéwek karty nazwa odpowiedniej maszyny.

Tworzenie kart niezaleznie od maszyn ma jeszcze jeden cel. Karta taka, jesli ma by¢ efektywnie wykorzystana,

powinna ewaluowac. To codzienna praktyka pokaze czy lista czynnosci jest optymalna. jesli nie to mozemy stworzy¢
nowga karte, poszerzong lub przebudowang, nadaé jej nowa nazwe i skojarzy¢ z maszynami.
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kontrolna EE. HE zania kontrolna EE. EE
‘>|4|D||mg*|a ‘bl( nn%lﬂ|@|l§f|@|§nmm
PPHU Neuron - Wojciech Mazurek PPHU Neuron - Wojciech Mazurek
oprogramowanie dla produkej i shi2b utrzymania uchu obrooramovwanie dla orodukei i shiZb ufrzvmania chu
Karta inforamcyjne TPM | WA1 ~ Wiryskarka KM GDX Karta kontrolna TPM WA1  Wiryskarka KM GDX
Howa wiryskarka Klaus Hafei §500T < Robot L H ”l‘"“ ||m|| ‘I" ‘I”l‘ m I nowa wiryskarka Klaus afei 4500T + Robot ML
Wydzat Wiryskownia Wydziat Wiryskownia
fWykonat  [Zmiana1 | | [Data
(wykonal)  [Zmiana2 | |
[ [l |Zmianaz | |
[zatwierdzit [ ]
Uwagi
koricowe
[Zadania realizowane co dzieri / zmiang ]
| | Nr [zadanie [Wykonuje | [Potwierdzenie |[Uwagi
L | z1|z2| 23
LT # Siny stan maszyny | [Operator oo o
formy
o T & poziom olgu zasilacza Operator oo
hydraulifi
I[C) Ecig robicze Operator ololo
3 hydrauii
LSRG ¢ cidnienie powielza | |Operator ololo
stan osuszmeza
arcE- prawnosci Operator ololg
o | | [@Sprandzi stan systemu Operator ooo
chiotzenia
® usmawnuqakns:man pofaczeri Operator ooo
[Zadania realizowane co dzieri / zmiang grzalek sirefi czujnikbw
30
Nr [Zadanie [Wykenuje  [Opis / Uwagi 8 [® [1e edsiorczy  [Operator ojog
® Ustawiacz
ECIl 0golny stan maszyny i [Operator inspekcja wzrokowa ut v narzedzia il el
formy uz| formy  |Ustawiacz ololo
= i
(‘C7. poziom oleju zasilacza Operator Kontrola wzrokowa paziomu oleju
2 " |ydrautiii Kontrola zakresw ciéniefi podczas winsku vzl & ﬂsﬂiﬁfﬂ'fﬁ”;:m’m“a robota, Ustawiacz ojoja
o Shby LRy Sprawdzic system pod: Ust
. ®  ciénienia robicze hydrauliki |Operator Sprawdac poziom ciérienia oleju podczas cyku 0b0Zego) ve| T [ @ [Sprawdsic system podawania stawiacz oiojg
(wirysK) i podezas biegu jalowega orzywa
AESIRG  ciénienie powietza i stan [Operator Cisnienie robocze w zakresie 7-100ar
osuszacza Kondensat ponize] 3 podziaiki od dotu
5| ™| @ prawnosci 6 Operator lMaszyna posiada 4 wytacaniki
ezpiezensta Kazay nalezy sprawdac
6 | & | |d|Sprawdzié stan systemu chlodzenia_[Operator wody, zawory, Tormy
[, [ | [d[Sprawdzé jakosc i stan polaszeri  [Operator
’ oeaek sz nikow
s [5G |N@[oeécéiransporter odbiorczy Operator [Zachowat bezpieczeristvo podczas czyszezenia
MECAR: Ustawiacz \Weryfikacja numeru farmy z danymi ziecenia z systemu
narzedzia cji
vl e ogéina stanu formy Ustawiacz  |Sprawdzic mocowanie, centrowanie
przytacza wody i powietrza
chwitaka robota, kontrola [Ustawiacz
w| & stanu
IiFDrawdzlésys‘emnudawama Ustawiacz
Ut {‘VJ ywa
m‘.;: O e | (G | [B o | [T | (W[
“ pre=d Djam “ o Py ‘lmhste(nehkmme podizas i) | [ﬁ‘ 3 sznanis |
karta informacyjna karta kontrolna

Karta

kontrolna wystepuje w dwu postaciach: karty informacyjnej stanowigcej swego rodzaju Sciggawke oraz

wiasciwej karty kontrolnej przystosowanej do wydruku i wypetnienia przez pracownika.
Karta skfada sie z:

nagtéwka zawierajgcego nazwe firmy (ustawienia programu) oraz nazwy maszyny, jej oznaczenia, numeru ID
zakodowanego w kodzie kreskowym, krétkiego opisu i nazwy wydziatu.

stopki z tekstem zdefiniowanym w ustawieniach programu

grafiki (karta informacyjna ) ktéra moze by¢ np. schematem maszyny itp. Grafike mozna pomingc.

listy czynnosci do wykonania

opcjonalnego, dodatkowego opisu.

Z kolei wiersz opisujacy czynnosé sktada sie z nastepujacych kolumn

numer kolejny — pozwala na sortowanie czynnosci

ikona rodzaju zadania: kontrola wzrokowa, sprawdzenie reczne, czyszczenie i sprzgtanie, regulacja,
smarowanie lub uzupetnianie ( ptynédw eksploatacyjnych itp.), inne

ikona niebezpieczenstwa — okresla ze wykonanie czynnosci moze wigzaé sie z ryzykiem dla wykonawcy
ikona czasu wykonania- wykonaj: przed praca, po pracy, zawsze ( w rozumieniu w sposéb ciggly podczas

catego czasu pracy ) oraz wedtug uznania, czyli pozostawiamy do decyzji pracownika czy dane zadanie
wykona

kto wykonuje zadanie, np. operator, ustawiacz etc (wybieramy ze stownika)

uwagi — tak kolumna jest zalezna od karty — w karcie informacyjnej pokazane sg uwagi wprowadzone podczas
jej tworzenia, w karcie kontrolnej to miejsce na uwagi pracownika.

CMMS TPM — podrecznik uzytkownika www.neuron.com.pl str. 4



Edytor kart kontrolnych
BE =

CMMS TPM [NET2.1.0] Neuron 1994-2016
8 | Rejestr kart kontrolnych

Karty kontrolne zgromadzone sg w rejestrze kart.
Najpierw dodajemy karte przyciskiem DODAJ. Pojawi
sie okienko dodaj nagtéwek karty:

g v

5rec |[EmaRk IXT W | [G Odswiez| [ Q Panel

PR

oyt [wszstie ] [Gupa [X] ] ola | [ Podgla ine) |

+Dodsj || / Eoty | [ ©Kionu | [ X usui | ‘wyposazenie w Kigym uzo Karte
i [u_[cym Grupa kart 4 [ Nazwa (na cele projeKtowe) Opis (na cele projektowe) =2

8 0 azlef i zmia myskarkd arki seril Wa io | Nazwa G [oma. -
16 co tydzieri \Wtryskarki ‘Wiryskarki serii WAxx T 1 Wiryskarka KM GDX WA1

3 [ co miesiac Wryskarki Wiryskarki serii W T 10 Whryskarka KM GDX WA2

2 [ co azien /zmiane Prasy Karta kontroina matych pras L

1) O leo tydziert Prasy Karta kontrolna malych pras 3

i

W rejestrze kart widzimy karty kontrolne a z prawej strony
liste maszyn do ktérych dana karta jest przypisana. Karty
mozemy sortowaé, filtrowac filtrem grupy i podejrze¢ w
formie karty informacyjnej i karty kontrolnej.

Edytor karty kontrolnej

Nazwa karty [Wirvskarki seril Wi

| opis |

‘ (na potrzeby projektowe)
| o [ =l o et -
Lista zadari 2]
[ Jwkonuie 1 [ w..[zadanie Opis -
1 Operator <@ [ 4t Sprawdzc ogdlny stan maszyny i formy inspekcja wzrokowa
2 |Operator 7 [ & sprawdzié poziom oleju zasilacza hydrauliki Kontrala wzrakowa poziemu oleju
3 Operator <& [ @ srawdzé cidnienia robicze hydrauliki Sprawdzié poziom cidnienia oleju podczas cykit
4 | Operator @ | [ 4 Sprawdzic cénienie powietrza i stan osuszacza Ciénienie robocze w zakresie 7-10bar F
5 |Operator {n O 4 Kontrola sprawnosci wilacznikéw bezpieczeristva | Maszyna posiada 4 wylaceniki L
6 Operator <& [ [4 sprawdzic stan systemu chiodzenia Sprawdzic przeplyw wody, zawory, szybkoztaczki
7 | Operator @ [0 [ sprawaric jakoé i stan poiaczer grzatek stref i czujni Il
8 | Operator @ ® & océcictransporter odbiorczy Zachowat bezpieczeristwo podezas czyszezeniz
U1 Ustawiacz @ [0 4 narzgdzia ja numeru formy z danymi zlecenia z s
Uz |Ustawiacz | O | 4 kentrola ogéina stanu formy Sprawdzic mocowanie, centrowanie
Uz |Ustawiacz S5 [0 [ Regulacia chwytaka robota, konirola stanu
U4 |Ustawiacz " 0 @ Sprawdzié system podawania tworzswa
= »
Dodaj /zmien ] Pomin grafike

dodaj karte

=]

Dodaj nagtowek karty kontrolnej
Nastaprie przejd do edyeji karty aby dodac zadania, grafiks et

Nazwa [Karta konirolna testera kabli ] na potrzeby projitowe)

opis [ ] na petresby proeitowe)

Y I
oyw [co dieri/zmiane ]

I OK I OK i przejdz do edycji I Anuluj -

gdzie podajemy nazwe karty, jej opis i cykl.

Uwaga

Nazwa i opis karty to nazwa i opis na potrzeby
projektu karty — nie bedzie ona widoczna na samej
karcie.

Nastepnie przechodzimy do wiasciwego edytora
karty kontrolnej gdzie definiujemy liste czynnosci,
dodajemy grafike dla karty informacyjnej, mozemy
te grafike poming¢, dodajemy dodatkowe uwagi.

Po zdefiniowaniu kart przypisujemy je do
odpowiednich maszyn w edytorze wyposazenia.

Potwierdzenie czynnosci z listy kontrolnej oraz ich zatwierdzenie

Program pozwala na stworzenie kart kontrolnych i ich wydruk. Pozwala tez na wprowadzenie do niego informacji o
tym Ze czynnosci zostaty wykonane — nazywamy to potwierdzeniem.

Przeglady TPM

zmiana| 1|23 ]as w 7|8 910/11]12)13)14)15)16] 17| 18| 19] 20| 21| 22| 23] 24| 25| 26| 27| 28| 29[ 30] .. |
1 + + + + o+ + + + o+ + + o+

2 + + + + + + + + + + 1R

3 + + + + + + o+

;::z:: + Dzier J zmiana | Karta kontrolna || Karta informacyjna | Lista kart

3 tydzier Tyda‘erﬁ' Karta kontrolna || Karta informacyjna |

:rt';d::ﬁ Miesiac' Karta kentrolna || Karta informacyjna | |Kar’[ak0ntr0|namiesieczna|

W oknie ekranu gtéwnego widoczna jest tabela przegladéw TPM dla wybranej maszyny, dla wybranego miesigca.
W tabeli widzimy dni miesigca i zmiany robocze. Dodatkowa tabela pokazuje przeglady tygodniowe i miesieczny.
Jesli pole ma kolor zielony albo czerwony to oznacza ze przeglad TPM dla tego dnia zostat potwierdzony.

Znak plus oznacza ze zostat taki przeglad sprawdzony i zatwierdzony.
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Potwierdzenie

Potwierdznie czynnosci codziennych - 2016-04-08 zmiana 2
dla Wiryskarka KM GDX WA1

Wykonano wszystkie czynnosci zgodnie listg kontrolng
w ramach czynnosci nie wykryto zadnych probleméw

Uwagi - jedli nie wszystkie zadania zostaly zrealizowane podanie przyczyn jest konieczne

oK Anulyj

W praktyce mozliwe jest kilka scenariuszy uzycia kart kontrolnych. Oto kilka z nich:

1) Drukujemy karte kontrolng dla maszyny — pracownik wypetnia jg recznie (podaje date i dla okre$

Potwierdzenie odbywa sie poprzez klikniecie w odpowiednia
zmiane. Pracownik zostanie wtedy poproszony o zatwierdzenie
karty i okreslenie czy wykonano wszystkie czynnosci z listy (
wtedy pole przyjmie kolor zielony) czy tez nie.

Jesli nie to musimy opisac czego i dla czego nie wykonano.

Nie mozna potwierdzi¢ dnia ,do przodu” a aby dokona¢
potwierdzenie w innym miesigcu niz aktualny trzeba mie¢ ku
temu odpowiednie uprawnienie.

onej zmiany

zakresla odpowiednie pozycje) — pracownik nadzoru wprowadza jg do systemu (zatwierdza karte)

2) Jak wyzejz tym ze pracownik sam zatwierdza karte w programie

3) Rezygnujemy z drukowania kart — pracownik potwierdza wykonanie czynnosci w programie positkujac sie

kartg informacyjna

4) Drukujemy karte miesieczng dla maszyny — raz na miesigc pracownik nadzoru wprowadza je do programu.

Zatwierdzenie karty, czyli potwierdzenie ze zostata ona zweryfikowana wykonujemy w ten sposdb ze klikamy
kursorem myszy w tabelke przegladu trzymajac wcisniety klawisz [Shift] albo wchodzimy do listy karti tam ja

zatwierdzamy. Oczywiscie o ile mamy uprawnienia do ich zatwierdzania.

Lista kart kontrolnych

Karty mozemy podejrzec dla wybranej maszyny dla ustawionego aktualnie
miesigca. Na szczycie listy sg karty tygodniowe i miesieczna. Potem czas:
dzien i zmiana, oraz data/godzina faktycznego dodania ( karta moze by¢
dodana w innym dniu), status: z uwagami lub bez uwag, kto karte
potwierdzit, czy karta jest zatwierdzona (,,+”) i kto karte zatwierdzit.

W tym samym oknie mozemy, majgc stosowne uprawnienie, karte usunac,

zatwierdzic¢ i ewentualnie zmienic jej status.

Komentarze i uwagi

Dodaj komentarz / uwagi

Temat ‘Slan maszyn “

[ Zdarzenie KRYTYCZNE Czerwona kartka

Uwagi |Podczas zamykania formy klinuje sig suport.
Zjawisko wystepuje sporadyeznie ale od kilku dni
=ig nasila.|

oK Anuluj

32016.0023 110615 Bezuwag

DCEECIOE - BEEEREE I~

+ Neuton sof

azony sizownik wypyehacza

Dla kazdej maszyny mozna doda¢ dowolng notatke ktdra jest
oznakowana datg i nazwiskiem pracownika.
Dla notatki mozna dodaé temat zdefiniowany w stowniku.
Notatke mozna oznaczy¢ jako krytyczng oraz jako czerwona karta
Podczas dodawania z poziomu ekranu gtéwnego przypisywany jest

Czas rzeczywisty.
Uwaga.

W oknie gtéwnym mozna doda¢ notatke tylko dla biezgcego miesiaca.

W oknie gtéwnym widzimy ile w wybranym miesigcu dodano notatek, ile oznaczonych jako krytyczne aile jako

czerwona karta.

Komentarzy / uwag : 5
w tym oznaczonych jako krityczne : 2
w tym oznaczonych jako czerwona karta @ 3

Dodaj

Zobacz miesiac

Czerwona karta
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Podglad biezacych notatek

0 g - T e
e o 1 001 Przyciskiem zobacz miesigc mozemy podejrze¢ notatki z aktualnie
ia [ oodane Dot Temat [k ]c-[ums - . L.

ST T G T F e || ustawionego miesigca.

402016-04-22 02:12:26  Neuron Soft ‘Stan maszyn @] Podczas zam

= . . . . . . . ’
e et o g 2w | W oknie tym pracownik z odpowiednim uprawnieniem moze dodaé
| krétki komentarz ktéry zostanie dotgczony wraz z datg i nazwiskiem
na koncu notatki.

eracura 3 strefy.

W oknie edytora ( menu gtéwne, [ uwagi i komentarze] )

Dietacy Mesc__(Kwiieh 20%) > [oesa x| Tomat [

[mmm e ] OZdwzenie KRYIYCINE O Casrwons ko i H

e ’ z | | — mamy dostep do wszystkich notatek.

omee ::::r:ﬁ*"E?ﬁ:zi;::E:::::::::x::z T : Pracownik z odpowiednimi uprawnieniami moze je
e e Cee——TrE | edytowacd i usuwac.

Widoczne notatki mozna filtrowaé z uzyciem filtru czasu,
e -.... maszyny, pracownika, tematu oraz oznaczenia jako
e krytyczne lub czerwona karta.

Czerwona karta

@lalnl_of x=mm | Ka7dg notatke mozna oznaczyé jako
czerwona karta.

Oznaczone w ten sposéb notatki widoczne
PPHU Neuron - Wolclech Mazurek sq w formularzu czerwona karta.

oprogramowaniz dla produkc | stuzb utrzymania uuchu

Cepmnalas WA Whyskarka KM GDX

i T [T Ideq tego narzedzia jest wizualizacja
nierozwigzanych jeszcze problemow.

v Formularz czerwonej karty mozna

Sten maean o " etepulesporaciEnl sls odily dn w kazdej chwili podejrze¢ w programie

2604 14141653 [Diobny wycek 1 wezs binego lub wydrukowac i powiesi¢ na tablicy

é?;fg;uzsqttﬁm _E(:azaﬁ?;ﬂ;s;\#:;ﬁgg;hwwletemueratura3slrefy. przynaleinej maszynie tak aby
problemy byty widoczne dla wszystkich.

data zgloszenia
temat

Problem, przyczyna, rozwigzanie (PPR)

TS . OoEEEEEm

Problem, przyczyna, rozwiazanie

| Dla kazdej maszyny mozemy zdefiniowac
R BRI LE tzw. liste PPR czyli liste potencjalnych

problemdéw z podaniem przyczynii
sugestiami co do ich rozwigzania.

PPHU Neuron - Wojciech Mazurek
oprogmmowanie dia produkc] i suzb utrzymania ruchu

WA1  Wtryskarka KM GDX

o s (MMM " Karte PPR edytujemy na zaktadce PPR w
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE H . .
His mozna zascaye maszymy - “comny komputsr  Zanyglovany stop awaryry Sprawdzi stopy awanme rejestrze wyposazenia.
Niezabezpieczona ostona - Sprawdzic oston
Brka zasilania - Sprawdzic zasilanie ( lampka POWER nad wi glownym) |
Nie startuje cykl Brak powistrza lub za niskis cignisnis

Za niskie temperatury stref
Robot IML nie jest w pozycji startowe]

Robot nie zabiera wypraski Brak informacii o wolnej strefie robocze] Sprawdzic stan fotobariery
- wylaczony tryb automatyczny robota Sprawdzic konfiguracie robota
- zabrudzona fotobariera 53 Wezwaé

« i ] v
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Stan
PM3

Prasa hydrauliczna
prasa pomocnicza z wykrojnikism statym

Kazda maszyna jest w jakims stanie, moze to by¢ gotowos¢
do pracy, awaria, dtugotrwata awaria etc.
Nazwy standow definiujemy w stowniku a po zmianie

STAN [AWARIA- MASZYNAZABEZPIECZONA el
2016-04-14{Cz) 10:33:32

pod polem edycyjnym widoczny jest czas ostatniej zmiany. Dostepna jest historia zmian standw pokazujgca kto
zmienit stan maszyny, kiedy i jaki byt stan poprzedni.

Tak naprawde zmiane stanu w programie CMMS TPM dodano gtéwnie ze wzgledu na jedng okolicznosé:

zgtoszong przez jednego z klientéw potrzebe rejestrowania na potrzeby audytu blokady maszyn w celu zapewnienia
ich bezpieczenstwa.

Whnioski KAIZEN

Program pozwala sktadac pracownikom wnioski usprawnien KAIZEN. Przez wnioski KAIZEN rozumiemy propozycje
wszelkiego rodzaju usprawnien sktadane przez pracownikéw. Mogg to byé propozycje zmian lub udoskonalen
konstrukcyjnych czy zmian organizacyjnych

W konie gtéwnym znajduje sie pole z wyswietlong iloscig Wnioski Kaizen
wnioskéw dla wybranej maszyny dla wybranego roku i dla ﬁ?ekéiac- ? Radal Miniash

wybranego miesigca.

Dodaj wniosek KAIZEN =]

W oknie gtéwnym, za pomoca przycisku, mozemy otworzy¢ okno nowego

Mazwa [Polemnik na podkadid ]

supall et ] whiosku. Podajemy jego nazwe, wybieramy ze stownika grupe oraz date
T ktéra domyélnie ustalona jest na dzieh dodania wniosku.
} raset o prosts spmar Pracownik ma dwa pola edycyjne w ktérym moze podac krotki opis

problemu ktdrego dotyczy wniosek oraz swojg propozycje rozwigzania.
Moze tez okresli¢ obszar poprawy ktérego dotyczy wniosek.

Twoja propozyGja [Pojemnik przymocowany ha zawiasach tak aby mozna
FOZWiRZANIA |py31o go przechylic.

Z poziomu okna gtdwnego mozemy tez zobaczyé wnioski dla wybranej
maszyny dodane w biezgcym miesigcu lub roku.

Obszary poprawy [ Niezawodnosé ] Bezpieczeristwo
[ Jakosé Ergonomia
] Wydajnosé ! produktywnosé

OK Anulyj

Rejestr wnioskow
W menu gtéwnym mamy dostep do petnego rejestru wnioskéw
gdzie uprawnione osoby majg wglad i mozliwosc¢ ich petnej
edycji oraz przeglgdu wnioskdéw z uzyciem najrdzniejszych

fltro’ [ Doda. [ Nezwa
| W wicosos
2015051
Eoyes oo ozeN I [
20160512 bisa pod pompa
Nazwa [Palemnic o ]

Waszna [Tests 11 L]

[lJakose

Dodano [2016-05-10 Docar [Operator 1 L] [@)Ergonomia
Zakorczono (20160512 B Zatwercz [Newron Sot L]

Ops problemu 1 rozwazan | Opis wewngizny |

Opis prodlemu
ojemnik 2 podiiadkami st luzno na maszyie ~ [Pojemnik prymocowany na zawissach tak aby mozna
0 prostu spada bylo go przechyiic

Opina, aviamnie |

radrami o o na masae
spada

opinia Opis Rozwiazania lub praycayna zaniechania realizaci

=

Peten opis wniosku zawiera :

e nazwe whniosku
date jego dodania i osobe ktéra go dodata
grupe wnioskéw ( ze stownika ), np. usprawnienia maszyn, zmiany organizacyjne itp.
status : zgtoszony, zatwierdzony (do realizacji), w realizacji, zakoriczony, odrzucony
date zatwierdzenia i osobe ktdra zatwierdzita wniosek
obszary poprawy: niezawodnos¢, efektywnos¢, bezpieczenistwo, jakos¢ i ergonomia
potwierdzenie czy przedmiot wniosku jest zgodny z przepisami bezpieczenstwa pracy
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e opis wniosku: opis problemu, propozycja rozwigzania, opinie, opis rozwigzania (lub przyczyna zaniechania)
e opis wewnetrzny — opis ktéry nie jest widoczny na karcie wniosku

Z wniosku KAIZEN mozna wydrukowac karte :

el HE' Do wniosku mozna tez doda¢ dwa zdjecia: przed i
po realizacji wniosku.

PPHU Neuron - Wojciech Mazurek

oprogramowianie dia produkc | siuZb utrzymania ruchu

\Whiosek KAIZEN KT1  Testek kabli

[opis. [tester kabli do kablowania ;)

[Wniosek  [Pojemnik na podkiadki Obszary poprawy
Ergonomia

[Grupa It ie pracy

[Dodano [2016-0510 | [Dodat  [Operator 1

[ f [2016-0512 | [Zatwierdzit [Neuron Soft ]

Problem Propozycia rozwiazania
Pojemnik z podktadkami stoi luZno namaszynie Pojemnik prymocowany na zawiasach tak aby mozna
i czasamipo prostu spada byto go przechylic

[opinia |[opis |
Zainstaowano metalowy pojernikw spedalnejramce Kéry
mozna wyjat lub przechylic celem opréznienia

Bezpieczenstwo

Jednym z celéw systemu TPM jest wyeliminowanie wypadkdéw i podniesienie standardéw bezpieczenstwa.
Dlatego w programie dodano funkcjonalnosci zwigzane z bezpieczenstwem: rejestr wypadkéw oraz informacje o

bezpieczenstwie przypisane do maszyny.

Wypadki
M|95|ac
—kr].rl].rczne 0
Rok:
-krytyczne: 1

YN

bezl}letleﬂSMG Ostatni wypadek (wszystkie maszyny) 2016-05-04 4 dni temu

W oknie gtéwnym znajduje sie panel na ktérym wyswietlane s3: ilos¢ wypadkdéw dla wybranej maszyny dla
wybranego miesigca oraz wybranego roku z uwzglednieniem ilosci wypadkéw krytycznych, przycisk otwierajacy okno
z opisem kwestii bezpieczeristwa zdefiniowanym w opisie maszyny oraz zestaw ikon reprezentujgcych zagrozenia
ktore rdwniez definiujemy w opisie maszyny.

Widoczna jest tez data i ilo$¢ dni od ostatniego wypadku — ale uwaga: dla wszystkich maszyn w systemie.

Wypadki dodajemy i edytujemy w rejestrze wypadkéw ( gtéwne menu )

Komunlkaty i kontakty Za pomocg narzedzia komunikaty mozemy przekazac pracownikom
005 =E EEEm

dowolne informacje o charakterze ogdlnym, informacje o szkoleniach,
/Em\ X st

— e I zebraniach, dniach wolnych etc.
X organaome anoose . . . . .. , .
‘ . Do komunikatu jest przypisana darta waznosci — ma on by¢ widoczny do
- .. Scisle okreslonego dnia — nowy komunikat domyslnie ma czas ustalony na

Mozna tez przypisac grupe ze stownika, np. organizacyjne, szkolenia itp.

Przeterminowane komunikaty sg niewidoczne, chyba ze zastosujemy filtr ,, wszystkie”. W oknie gtdwnym, obok
przycisku komunikaty widoczna jest ilos¢ komunikatéw nieprzeterminowanych.

Kontrola aktywnosci uzytkownikow
Narzedzie to pozwala na sprawdzenie jaka jest aktywnosé poszczegdlnych uzytkownikéw poprzez policzenie w
zadanym czasie wszystkich potwierdzen autonomicznych przeglagddw, potwierdzen z uwagami, uwag, uwag

oznaczonych jako krytyczne i oznaczonych jako czerwona karta oraz ilo$¢ ztozonych zaakceptowanych wnioskéw
kaizen.
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Wspotpraca z programem CMMS Maszyna

Program CMMS TPM jest niezalezny od programu CMMS Maszyna i nie jest wymagane posiadanie naszego CMMS’a.
Jednak posiadacz programu CMMS Maszyna otrzymuje pewne bonusy wynikajgce ze wspétpracy tych dwu
programow.

Pierwszy z nich to zgtoszenie awarii. W programie CMMS TPM wbudowano formularz zgtoszenia awarii identyczny jak
w terminalu dedykowanym dla CMMS Maszyny. Pozwala to na unikniecie dublowania programéw.

Drugi to wglad w uproszczony wglad w harmonogram przegladoéw i historie awarii dla aktualnie wybranej maszyny.
Aby zatgczy¢ wspodtprace z programem CMMS Maszyna nalezy:

w pliku serwer.ini w sekcji [sql] ustawi¢ klucz cmms=1 oraz klucz baza_cmms tak jak w pliku serwer z programu
CMMS Maszyna, np. baza_cmms=neuron:c:\bazy\cmms_ng\bazy\

Nalezy tez ustawi¢ numer ID maszyny taki jak numer ID w programie CMMS Maszyna:

["wyposazenie, maszyna, stanowisko = =
Edvt wposazenie [‘% R et W D
T.5
o T Ak MENU [ Zakdadki [ +8
lazwa [ s N B "
. At ] eymbol [LGTREEE T — 5] Nawigada, wyszukiwanie, fittrowanie @'Ed}fqa = Rapt
O [ T S— [(18rec TN [[Aooswiez | [O] @ | O[] [~ sakai ] [2
Krétki opis [10Wa Whryskarka Krauss Waffel 4500T + Robot ML I |‘
Status |WSZYSTKIE -| | TYP |X
Karta deie | miesiae [1/sKark ser Vs [.][X] [CImark [ X | [wyoziat[x] | [Lokalzacial
Karla by [Wiskark ser WAnT [=]lx] p—
Karta missiac [Winskari seri WAnT L] ID, czas 40, fodano:2012-11-23 o » G
KntycznoscABC Maszyna karka Al [ Al] ! azwa
[T zabloku) 2 zmiane robocza bl | Symbol TRE1 ] wyci
Wycinarka laserowa B
[ Zablokui 3 zmians robocza D maszyny 2 programu CHIMS Maszyma I fl ita.tu‘s W eksploatacji [ wycinarka do blach

Ustawienia programu i uprawnienia jego uzytkownikow

Uzytkownicy i uprawnienia
Menu gtdwne, przycisk ustawienia, pozycja personel przywotuje liste uzytkownikédw programu gdzie mozemy dodac
pracownikéw i nadaé im stosowne uprawnienia.
Poda¢ musimy nazwisko, imie, hasto oraz okresli¢ profil i liste uprawnien. Mozemy doda¢ zdjecie, funkcje, wydziat i
opis. Okreslamy tez status — pracownik ktéry ma status ,,czasowo zablokowany” albo ,,nie pracuje” nie ma w systemie
zadnych uprawnien.
Profile s3 dwa: Administrator i uzytkownik. Administrator moze w systemie absolutnie wszystko bez wzgledu na to
czy lista uprawnien szczegétowych jest wypetniona czy nie. Pracownikowi o profilu uzytkownik okreslamy
uprawnienia indywidualnie.
Uwaga: Tylko proacownik z uprawnienaimi administratora moze ustala¢ uprawnienia i ustawienia programu.
Dla pracownika z profilem uzytkownik okreslamy nastepujace uprawnienia

e Edycja wyposarzenia, wzordw kart kontrolnych i stownikéw

e Zablokuj gtéwne Menu — to ograniczenie uprawnien ktére powoduje blokade przycisku gtéwnego menu, czyli

blokade nawet do podgladu poszczegdlnych rejestréow

e Karty TPM — oddzielnie potwierdzenie wykonania, audyt, czyli zatwierdzanie kart oraz kasowanie.
Uprawnienie audyt upowaznia tez do zmiany tatusu kart
Zmiana stanu
Komentaze — oddzielnie dodawanie, edycja i kasowanie
Whioski kaizen — oddzielnie dodawanie, edycja i kasowanie
CMMS — zgtaszanie awarii — jesli program wspétpracuje z programem CMMS Maszyna
Edycja rejestréw wypadkéw
Edycja komunikatéw ogdlnych

Automatyczne logowanie, hasto awaryjne
Aby utatwic prace mozemy — jezeli jestesmy jedynym uzytkownikiem tej kopii programu na tym komputerze
zatgczyc¢ opcje automatycznego logowania.

W ustawieniach zatgczamy opcje ,, Automatyczne logowanie zapamietanym hastem” i wpisujemy swoje hasto.
Od tego momentu program po uruchomieniu nie bedzie nas pytat o hasto tylko odczyta je z ustawien.
Oczywiscie jezeli hasto to bedzie btedne to dostaniemy komunikat o btedzie i zapytanie o wtasciwe hasto.
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Do programu mozna sie zalogowac za pomoca hasta awaryjnego ( mozna je odszuka¢ na ptycie instalacyjnej).
Hasto awaryjne pozwala na dostep do kont uzytkownikéw i ustawien programu. Hasto to mozna tez zablokowaé w

ustawieniach programu. Ale UWAGA.
Jesli przed zablokowaniem hasta awaryjnego nie ustalimy swojego wtasnego hastfa albo je zapomnimy

to nie bedzie mozliwosci uruchomienia programu !!

Elementy interfejsu uzytkownika
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