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Uwaga, opis raportowania dla zlecen produkcyjnych znajduje sie w dokumencie golem-oee-mes-zlecenia-raporty.pdf

Raporty zbiorcze: maszyna, zlecenie produkcyjne, operator

Czym sg raporty zbiorcze? W panelach informacyjnych, na wizualizacjach, terminalach widzimy dane prezentowane
np. przez wykresy OEE, statuséw, statuséw rozszerzonych itp. dla specjalnych zdefiniowanych zakreséw czasu takich
jak biezgca zmiana robocza, biezgce zlecenie produkcyjne etc. Te same dane sg sukcesywnie zapisywane w bazie
danych SQL a raporty zbiorcze prezentujg te dane dla dowolnego zakresu czasu lub dla konkretnego zlecenia
produkcyjnego.

S3 trzy rodzaje raportéw zbiorczych:
e Raport zbiorczy dla maszyny dla wybranego zakresu czasu
e Raport zbiorczy dla zlecenia produkcyjnego
e Raport zbiorczy dla operatora. Uwaga, tak naprawde jest to raport zbiorczy sumujgcy dane dla wszystkich
maszyn ktére byty w badanym czasie przypisane do konkretnego uzytkownika

Raport zbiorczy maszyny & [2]m]
El [(5 od 2026-07-20(Pn) 00:00:00_do 2026-07-31(Pt) 23:59:59 wg,gjam i
Maszyna Arburg1CX T0Z2 =l
OEE podsumowanie
Czas zaméwiony || T2 = 11D 212931 o Oe maszinowe 3752 |2
100% Produkt 175 002
© optimum 175 002 Produkt nette 174 673
Produkt 175 002 Braki 320 0.19% ]
Czas operacyjny || Top = 8D 16:55:08 Sta | 0 w tym odpad 172
73.18% :Qez_erwa (Tz - Top) = 3D 04:34:25 oo el
by 0p =Tz-Tpp [2D 00:52:16] - Tpm [00:15:00] - Tpzn [02:35:54] - Tusn [00:51:06]
czasu zambwionego DPT 1.88
Dostepnost Td = 5D 16:26:41 Total OEE ( TEEP ) DUt 246.75
65319 |[St= o0 T01=30 002525
. ) - "
czoou aperacyineg Td=Top - Tpnp [10:58:52] - Taw [00:30:48] - Tpzpn [01:04:01] - Tuspn [2D 11:54:44] Arytmetyczny czas cyklu,Wydajnose
[ oo | —
Wykorzystanie || Tw = 4D 12:53.56 - ACTAI 73455
® Strata (Td - Tw) = 1D 03:22:45 TEEP: 38.07% | [APALL 13h
79.81% OEE-TEEP  13.95%
delta 6D 05:02:50
czasu dostepnego ACTWPS e
Jakosé Produkt brutto = 175 002 AP WPS 824/
o, Braki = 329
99.81% OEE 03 (y ACTWK 1235
dobrego produbtu . - o AP WK 1283h
ACT EWT
Status leyl—[APEWT 1607/h
Status % X |[Czas godzin Energia
PP | Postdj planowany 2652) 6| 3D005216| 7287 Status %  |Czas godzin_|X
PM | Konsenwacia 0.09 2 00:15:09 025 Ep | Efektywna praca 36.14| 4D 12:53:56| 108.90 1883.30 kWh
PZ | Przezbrajanie 128 3 03:39:55 367 Mp | Mikro postoje 4.06 113519 1169 30482 | PRACA 63170 kWh|
US | Ustawianie 2128) 6| 2D124560)  60.76 Nz _|Czas nieoznaczony 559 1656726 1696 323 [1 53734 k)
PN | Postdj 385 1 106852 10.98 38.14% Pt | Ostona
AW Awaria 018 1 00:30:48 051 2552% PI2 | Lampa AW AW 522 KWh
— 21.28%
Przezbrajanie ponadnormatywne T ] PN JUNT 21k
e ———— LY o8¢ awaril 56.42 kWh
285% £06% 559% — prsus [HE54zkwh ]
ETpzpn 01:04:01 (64 min)  [Tpan 02:35:54 (156 min) 0.09% 1.28% . e 018% ot [ 000% 000% x%t - gggggi epapv [1179 98 kWh
Ustawiznie ponadnormatywne PP PM_PZ US PN AW Ep Mp. Nz Pt Pt2 ==
= = 98.60% 108.90h KWhPT 10.76
[WTuspn 2D 11:54:44 (3 595 min) [ Tusn 00:51:06 (51 min) KWhrkg 3.92

Dane wyswietlane sg w kontenerach ktérych widocznos¢ zalezy miedzy innymi od konfiguracji. Jesli maszyna ni ma
obstugi statusu rozszerzonego, klasyfikacji brakow czy pomiaru energii to po prostu tych konteneréw nei zobaczymy.
Na liscie modutéw uzyto oznaczenie ktdre rodzaje raportdéw je zawierajg: [M] maszyna, [Z] zlecenie, [O] operator.

e nagtéwek adekwatny do rodzaju raportu [MZO]

e wykres OEE, TEEP i Cavity [MZO]

e wykres statusu podstawowego [MZO]

e zestawienie wolumenu i brakow [MO]

e parametry zlecenia i historia ich zmian [Z]

e podsumowanie zlecenia — wolumen, braki, czas trwania [Z]

e wykres arytmetycznego czasu cyklu i arytmetycznej wydajnosci [MZ]

e wykres zuzycia energii elektrycznej [MZ]

e wykres statusu rozszerzonego [MZ]

o wykres klasyfikacji brakéw[MZ]

e lista operatoréw pracujgcych przy maszynie / zleceniu z ich osiggami [MZ]

e lista obstugiwanych maszyn z ich osiggami [O]

e lista powiadomien [MZO]
Raporty zbiorcze maja forme dashbordéw ale majg tez swoje uproszczone wersje w formie wydrukéw z mozliwoscig
eksportu do pdf.
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Raporty i zestawienia dla grupy

To pakiet 17 raportdéw i zestawien prezentujgcych dane w réznych konfiguracjach i réznych tematycznie.

py Hala AMG Pakiet raportow tworzony jest zbiorczo

| [anl [/ Fistacy Missiac_ L ipiec 2026) [ ~]
[Grupa] HalaAMG c . .
(Grupa] Hole AMG dla maszyn z wybranej w oknie
= Arburg ALC C800 - . . .
[BIEEE ) orcim Doz L2 || gtéWnym programu grupy pomiarowe;.
[Zecenie [x] | Arburg2CX T0Z2 [ operator [x] ]
Maszyna [ Caas Wiryskarka ATML TOZL [ Kementarz
cosc
nie grupy Wiryskarka ATM1 T0Z1 18:25:57 cose zamowionej Ale
grupy UR coBC3P
umowanie grupy kWh Arburg1CX 022 Bt CcoB 4

W kazdej chwili mozemy wybrac jedng

COBCS
e T 8 utomat z maszyn nalezacej do grupy i to dla tej
urgicx Toz2 174527 | Bf Wy mseowa i feame zostang wygenerowane raporty.

Profilarka SMH1
Arburg1CX T0Z2 17:34:46

FanuC RGBT jaformy [00:14:47)
CNC OKUMA LB15 . .
[— | (P Przyktadowo gdy wybierzemy pozycje

e [grupa] Hala AMG to widzimy
gtk
Susomat OP1 powiadomienia dla wszystkich maszyn
CNC OKUMA LB15 17:27:02 g

PracA a gdy maszyne COB1 to bedga to

CNCORUALETS 1eae © miapzorooo powiadomienia tylko dla tej maszyny

CNC OKUMA LB15 17.27:20

OO ORODOCO OO0 D

Inne raporty

Pobieranie, odswiezanie danych

o
Kazdy raport oparty o dane z bazy SQL wymaga czasu na ich pobranie i agregacje. W Golemie niektére raporty
sktadajg sie z dziesigtek mniejszych raportéw. Np. raport dla produktu musi najpierw poszukac¢ a potem podliczy¢
wszystkie uzyte w danym czasie. A to trwa. Gdybysmy wiec klikneli w ,,Produkty” musielibysmy troche poczekad.

Zestawienie powiadomien

161

[Grupa] Hala AlIG @\@ Biezacy Miesiac _ (Lipiec 2026) =] [&]

[F]EV (pokaz zdarzenia) [Tltyiko z komentarzem
[zcenie [x] | [Uatiownic [x] ] [operator [x] | Figkomentarze uwgmiaen [ J[x]

Maszyna [ czas [i ] [ Komentarz [M_[Zecenie Uztkownik Operator +

Zmiana lo§cizmowione]

Wiryskarka ATM1 T0Z1 08:15:19 I | 60000 na 80 000 zmiana plany - zwiekszenie ilosci MEDPENE13570BLI34/2026 Neuran Soft Operator Plerwezy
|Arburg ALC C800 08:14:19 & Pracownik UR zaczyna naprawe OIL34RED/3451180/2026 Neuron Soft Operator Kowalski
ANDON
|Arburg ALC C800 08:14:11 ‘ Odwolanie pomocy techniczne] po 00:05:47 OIL34RED/3451180/2026 Neuron Soft Operator Kowalski
Arburg1CX T0Z2 081348 &, Operator przeimuie maszne TX888-80/TRI2026 Gperalor Piemwszy Operstor Trzeci
Zmiana statusu L
Arburg1CX T0z2 08:13.33 B e anie masomy 004508 TX888-80/TR/2026 Operator Piemwszy Operator Pierwszy
Arourg1CX T0Z2 08:13:21 . Nowe ecenie TXB8E-8UTRI2026 Operator Pierwszy Operator Pierwszy
Raport przezbrsjania
Arburg1CX T0Z2 08:12:13 jyy Konieeziecenia TX888-86/BCI2026 Operator Pierwszy Operator Plerwezy L
/A ANDON
|Arburg ALC C800 08:08:24 Wezwanie pomocy techniczne] OIL34RED/3451180/2026 Operator Pierwszy Operator Kowalski

Zmiana statusu
|Arburg ALC C800 08:08:20 AWARIA- Awaria maszymy [00:4057] ‘Zatrymata sie po ilku cyklach po porannym uruchomieniu OIL34RED/3451180/2026 Operator Pierwszy Operator Kowalski

(Arburg ALC G800 08:05:45 40 ‘;‘ﬂ;‘ﬁ’g; g:;’w OIL34RED/3451160/2026 GOLEM MES Operator Kowalski

g Zmianastatusu OIL34RED/3451180/2026 Operator Pierwszy Operator Kowalski

|Arburg ALC €800 08:06:39 ERAGA- Praca [00:0141]

/Arburg ALC C800 09:06:28 & Operator przejmuje maszyne OQIL34RED/2451180/2026 Operator Pierwszy Qperator Kowalski

Zmiana statusu
Wiryskarka ATM1 T0Z1 00:12:04 PRACA. Praca Il MEDPEN/E1357/VBLI34/2026 GOLEM MES Operator Pierwszy

poprzedni status:  POST6J PLANOWANY : Brak zlecen
czas odzdarzenia 09:36:3
0Od poczatku zlecenia: 2D 042717
e e
OEE7039%
e Produkt 63972
Froout B

Pierwszy widok pokazuje powiadomienia.
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Zestawienie zlecen produkcyjnych

AMG i 2=] ol
[1Grupal Haia G @\@ Biezacy Miesiac__(Lipiec2026) =

‘ ‘w czasie + rozpoczate Produkt [X

Raport dla produkiu Produkt netto 13 608

wykonano 113.40%

Analiza zleceri dla produktu

Ziecenie xesssspciozs [ ol ] ot cocmmtor | B erouse Mo bosat Podsumonanie zakoficzonych zeced__ +
i aszyna atus oczatek | Koniec ecenie rodu arzectie odal
D 869 i i i Produkt | Braki | OEE OEED
o T 873 [ Profilarka SH1 lg (20200730 CE/223/8/2026 PROFIL CE113-200%85X30 Operator P m
ProduID 14 rofilarka S rozpoczete | 2026 07 perator Pienwszy
janie W Status zakonczone 2026-07-30
wanie gruj -§
grupy Poczatek 2025-07-280M1) 17:2 872 [J ArburgiCXT0Z2 rozpoczete 08:13:21 TX888-89/TR/2026 TRT23/W TRT23/4/5 Operator Pierwszy L
nowanie grupy UR Dodst Operator Plerwszy 871 [J Arburg ALC C200 rozpoczate (20200720 OL34RED/45118012026  Nakretka OIL34-N-RED FSIN-OIL34-CK24  Operator Pierwszy
o7 125031
oI Koniec 2026-07-30(C2) 08:1
cwanie grupy K wykonano 13736 870 [J coBcap rompoczete | 20200729 PP1123 OBUDOWAPXT1BBLACK  F-PX11 Operator Pierwszy |
Braki 128
OEE 5290% 860 [] ArburgiCXT0Z2 zakoriczone 322;4'%75'23 532153“1733“ TX888-66/BCI2026 TRT23 /W TRT23M415 Operator Pierwszy 13736 128 5809% 62129
OEED 6212%
OEEW 9585% 863 [J AutomatAll1 rompoczete | 20200728 NK1/0293-4411912026 NAKEUWACZ NK1 Operator Pierwszy
|lofczamowiona 12000 i _ 2026-07-28 | 2026-07-29
namedzie kod TRT22/45 : 867 [] coBC1 zakoriczone 120200 08:5253 DWFW-545G/11/2026 DWFW FW11/23 Neuron Soft 79938 0 96B5% 97.72%
F bud kony -07-:
pr— 4"""“ dowy Fon 866 [ Whyskarka ATM1 T0Z1 |rozpoczste 32255127527 — WEDPENE1357NBLI34/2026  NEDPEN/E357/DILVER/ FPENDE134 Operator Pierwszy
rotnose
opt krotnosé 4 865 [] Arburg ALC C800 zakoriczone | 2026-07-27 202607-29 ) 340 3466436/2026 Nakretka OIL34-N-RED FSW-OIL34-CK24  Operator Fienwszy 199728 263 00.89% 9141%
238 iy T 152253 124901
opt czas 110 864 [ ArburgiCXTOZ2 sakonczone | 202 0727 20200127 rygag 34mCi026 TRT23/W TRTZ314/5 Operator Pierwszy 12400 113 87.66% 8122%
opt czas ustawiania 20
w opakowaniu 100 863 [ FanucROBO1 ropoczste | 20200TET WSP3/345/R 123412026 WSP-3145120 Operator Pienwszy
t 675
gramatura g < 2026-07-26 2026-07-27
DefectUnitindex 075 862 [] FanucROBO1 zakonczone 307072 20280027 encuamocaasienzs ONC USLG 1 r 44566 Operator Pierwszy 7 1 6098% 10000%
kolor 20260726
861 [] CNCOKUMALB1S rozpoczete 10.23:42 — ML34/11/KWi3 ML-43/55AA Operator Pierwszy
= 3
[ v [ #rrec [© odswiez| [ Q Panel PR
Powiadomienia Podsumowanie zakohczonego tkcen, raporty |
Raport dia Zlecenia Wstepne podsumowanie zlecenia
ST ilo&¢ zaméwiona 12000
W:95.9% Braki 128 [0.93%]

Zestawienie gromadzi wszystkie zlecenia produkcyjne dla wybranej maszyny lub grupy maszyn.

W tabeli widoczne sg takie dane jak nazwa zlecenia, produktu, status zlecenia, nazwa narzedzia oraz podsumowanie
zlecenia. W bocznej tabeli widoczne sg bardziej szczegétowe dane facznie z parametrami zlecenia.

Domyslnie widoczne s3 zlecenia wykonane w wybranym czasie, np. w biezgcym miesigcu, roku itp. oraz zlecenia
ktdre maja status rozpoczete lub zawieszone bez wzgledu na ich datowanie.

Wyjasnienia wymaga zestaw kolumn ze wspdlng nazwa ,,podsumowanie zakoriczonych zlece’” Kolumny te sg puste
dla zlecen ktore sg w realizacji lub sg zawieszone. Dopiero po zakoriczeniu zlecenia system generuje uproszczony
raport ktérego wyniki widzimy w tych kolumnach.

Produkty

161 E

[Grupa] Hala AlIG E [ Biezacy Wiesiac__ (Lipiec 2026) = [
FIAR
[ProDUKT
‘Obudowa PX11/3/Black Zlecenia w czasie + rozpoczete + zawieszone
P:114 936 8 Ep: 2D 13:08:45
OEED: 04.01%  OEEW:83.17% OEE):00.89%  OEE: 78.85% I i
871 | OIL34RED/3451180/2026  poczatek:  2026-07-29 12:50:31 | in progress ]|
o TRI23 /W
LT LT p: 50348 B:320 Ep: 1D 08:33:31 Arburg ALC CB00 =
nowanie grupy UR OEED: 92.68%  OEEW:22.38%  OEE):99.35%  OEE: 20.61% 865 | OIL34RED/3456436/2026 poczatek:  2026-07-27 15:22:53 P: 199 728 B: 263 Ep: 1D 06:00:59 [t
i opakowanie TT1-D/SVT Arburg ALC CB00 koniec: 2026-07-20 12:40:01 |OEED: 91.41%  OEEW:00.56%  OEE): 00.87%  OEE: 90.89% ==
mowanie grupy kiWh P: 166 672 B Ep: 2D 12:31:50 852  OIL32RED/42/4/RR/2026  pocztek:  2026-07-18 00:30:50 P: 310 152 B: 103 Ep: 1D 21:22:45
OEED: 100.00%  OEEW: 10.06%  OEE):100.00%  OFE: 10.06% Arburg ALC C300 koniec: 2026.07-20 10:47:28 | OEED: 07.82%  OEEW:00.34%  OEE):00.04%  OFE: 97.12% E=
‘p).hs'";g;"“ ZBE 80 Ep: 04:38:10 845 OILR235/2026 poczatek:  2026-06-03 12:30:44 |P: 4 580 232 B 0 Ep: 8D 14:55:40
OEED: 100.00% OEEW: 0076%  OED): 100.00%  OEE: 0.76% Arburg ALC C800 koniec: 2026-07-06 10:28:00 |OEED: 100.00%  OEEW:33.31%  OEE): 100.00%  OEE: 33.31% =

Nakiuwacz NK1
p: 9245 8: 80 Ep: 10:16:27
OEED: 48.35%  OEEW: 90.95%  OEE}:99.13%  OE: 47.90%
Nakluwacz NK2/C

: : Ep: 00:00:00
OEED: 100.00%  OEEW: 00.00%  OEEJ: 100.00%  OEE: 0.00%
Nakretka OIL34
P2 1105 044 B: 1110 Ep: 5D 02:45:24
OEED: 82.93%  OEEW:41.33% OEE}:99.91%  OEE: 34.25%

CNC USLG r nr 44566
: : Ep: 02:55:16
OEED: 04.71%  OEEW:71.14% OEE}:85.71%  OEE: 2.87%
Profil CE113-200x85x30
: 23308 B Ep: 1D 21:18:54
OEED: 99.37%  OEEW: 06.98%  OEE}: 99.81%  OEE: 6.92%
ML-43/55AA
: 8: 0 Ep: 1D 12:51:49
OEED: 95.61%  OEEW: 85.73%  OEE): 100.00%  OEE: 81.96%
WSP-3/45/20
: 8: 0 Ep: 22:36:20
OEED: 100.00%  OEEW: 60.23%  OEE): 100.00%  OEE: 60.23%
ICE3 ROHL.35MM2 EMV UNT.
5 "

P2 105 756 : Ep: 2D 03:24:33
OEED: 100.00%  OEEW: 46.98%  OEE): 100.00%  OEE: 46.98%
Nakretka OIL34-N-RED

P 518 880 Ep: 3D 03:23:44

B: 456
OEED: 98.14%  OEEW: 36.14% OEE}:99.91%  OFE:
MEDPEN/e357/DILVER/3
155716 :

g
B

: 3 Ep: 1D 05:30:21

OEED: 98.68%  OEEW:77.33%  OEE): 100.00%  OEE: 76.31%

DWFW [
: 8 B:0 Ep: 10:40:46.

OEED: 100.00%  OEEWV: 98.90%  OEE): 100.00%  OEE: 98.90%

EREEREEBRBEEBEE B %E[

Podczas tworzenia raportu zbierane sg informacje o wszystkich produktach ktére sie ,, pojawity” w badanym czasie
dla grupy/maszyny gromadzone w lewej tabelce. Dla kazdego produktu tworzony jest mikro raport pokazujgcy ilo$é
produktu, brakdw, efektywnej pracy oraz sktadowe OEE. Przycisk pozwala na wywotanie karty informacyjnej

produktu i raport dla produktu.
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Dla zaznaczonego produktu w prawej tabeli wyswietlane sg zlecenia realizowane / zrealizowane w ustalonym czasie
oraz wszystkie zlecenia rozpoczete i zawieszone. Dla zakonczonych zlecen tworzony jest mikro raport. Przyciskiem
mozemy wywotac raport dla zlecenia i raport przebiegu zlecenia.

Operatorzy

G 1861
Grupal Hala AUG [T~1] @\@ od 2026-07-24(P1) 00.00:00 0 2026-07-31(P) 236950 | w |

EAR [ Raportaiawypranego operatora | [ Raportaktpwnosci operatorgw DR EEREREEIEET

Raport dla operatorow dla grupy maszyn Eonaptall
Grupa Hala AMG
\Zakres czasu \od 2026-07-24 do 2026-07-31 23:59:59
Operator Produkt Braki Efektywna OEE D OEE W OEE J OEE

praca
Neuron Soft 116 928 166/ 1D 15:39:20 98.23% 73.07% 99.86% 71.67%
Operator Pierwszy 411 216 909 7D 18:27:43 92.42% 83.88% 99.78% 77.35%
Operator Drugi 392 672 130/ 4D 10:07:07 89.40% 90.02% 99.97% 80.45%
Operator Trzeci 215 457 259 4D 21:58:42 95.82% 75.65% 99.88% 72.40%
Operator Kowalski 36 948 79 2D 09:50:41 95.64% 91.37% 99.79% 87.20%

Raport tworzy liste operatoréw z podsumowaniem ich ,, wynikdw” Jest to suma produktu, brakéw i czasu efektywnej
pracy dla wszystkich maszyn z grupy do ktérych byli przypisani jako operatorzy w badanym czasie.

Dostepny jest tez raport aktywnosci podajacy ile razy dany uzytkownik ( nie operator ) dodat komentarze, zmienit
status, wezwat pomoc, zmienit zlecenie lub jego parametry itd.

Podsumowanie grupy

Raport dla grupy maszyn ma forme tabeli gdzie poza wierszami reprezentujacymi poszczegélne maszyny mamy
wiersze ktdre agregujg poszczegdlne wartosci: minimum, maximum, $rednig i sume.

161

[1Grupal Hala MG 1 @\@ 04 2026-07-27(Fn) 101335 do 2026-0731F) 101338 [ w ] [E]]
[ [ ] [zaesmms | [Q]mm  sorr[= [ [otmen ] [ [l Yamazumi

Podsumowanie grupy

Status X |Czas | Produkt 840 652
Posto] planowany 24] 24D 01:11:02 Braki 1312
Konsenwacja 2 00:04:56 Braki% 0.16
P 5 06:01:17 WMateriat [kg] 512326
Ustawianie 9 034TS0| 5o og OEE:57.07 % maszyn: 16 KWh 443417
Posto] 6 174727
Awaria 7 23:35:07 35.8% OEE zwylaczeniem maszyn z postojem planowanym
Efityana praca 160 21:26:03
Mikro postoje 20:42:56
Czas nieoznaczony 3D 07:67:00 7.0%
Przenwa techn. 1 00% 0% pax 15% 21% 18% [ oo oo%
Przenwa techn. 2 PP PM PZ US PN AW Ep Mp Nz P P2 OEE:76.09 % maszyn: 12 Uiy skadiowe siatusu
OFFSV: M1 [e [Ee [E4 [17 [C18 [C19 [C20 @21 [22 [032 [Je2 [Jes [e4 [056 [De0 [@e1 [163 @79
Waszmna Produkt _|Braki | Braki% OEE  |tEep  |oeED |oeEw [oEEJ |cv Status Ep Ep%  |Mp Ne PP [N Pz +]
840652] 1312 16D 21:28:03 20:4256] 3D 07:57:00] 24D 0141:02]  00:04:56 [
52541 82| 57.07] 37.36) 93.23| 63.69 99.86 1D 01:20:30 01:17:41 04:59:49| 1D 12:04:26) 00:00:18
320255‘ 503‘ 100.00 66.58| 100.00 100.00 100.00] 1D 22:36:35 10:52:40] 1D 11:57:30 2D230354‘ 00:03:47 |
13‘ 44‘ 38.23] 15.14] 67.60 38.60 99.10] 10:45:05 00:00:07 | 00:00:04 070419‘ 00:01:09
Arburg ALC C800 320266 503 016% Q1729% DEmeeM 0172 6658 9302 9875 9984 9927 1D2236:25 6588 01:0347 00:15:04 18:41:36 00:01:09
[ o 0____
Arburg1CX T022 20860 241 090% @501 0% D= 6501 3575 6826 9610 9210 10000 1D0206:35 3709 00:33.42 002950 1D 05:26:05 00:03:47
=== 0 __a o____
| Arburg2Cx TOZ2 00.00 % __ 0.00 0.00 100.00 0.00 100.00 0.00 H 2D 22:59:54
Wiryscarka ATV T0Z1 82068 444 054% 74757, Dol 7475 6528 9840 7651 9945 10000 1D19:5952 6260 020741 140457 07:04:19)
— | 0o _
coBC1 85982 9271% EE 9271 801 9271 10000 10000 2063 1D0125:44 3584 00:14:15 152021 1D 0208:40
] o O_o__
coBC2 00.00% B 0.00 0.00 10000 000  100.00 0.00 H 20 23.03:54
COB C3P 75888 7969% === 795y 5689  9se4 8332 100.00  100.00 10162322  56.89 03:59:19 04:05:52 19:27:33
== o 0.
CcoBCa 00.00 % B 0.00 000 10000 000  100.00 0.00 H 20225953
Automat AN 20611 80 03%% §7.32% D 6732 3214 6760 9998 9961 225412 3228 00:00:07 00:00:11 1D 125415
== I — 0____
AutomatAM2 00.00 % __ 0.00 0.00 100.00 0.00 100.00 |:| 2D 22:59:56
Wycinarka laserowa WLAT 4346 % B 4348 1514 10000 4346 100.00 - 104505 15.14 10:52:40 03:06:30 1D 22:16:04 -

Dostepne sg tez sumaryczne wykresy statusu i OEE. Wykresy OEE sg dwa, ten drugi powstaje z sumowania danych po
odrzuceniu tych maszyn ktére w badanym okresie byty przez co najmniej 95% czasu w stanie postoju planowanego.

PPHU Neuron -Wojciech Mazurek Oprogramowanie dla produkgji i stuzb utrzymania ruchu strona 4
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Golem OEE MES — Pakiet raportow i zestawien Lo

Zakres czasu dla jakiego robiony jest raport moze zostac albo wybrany przyciskami predefiniowanymi (b. miesigc, b.
zmiana, trzy zmiany w tyt ) albo przyciskiem ,zakres czasu” wybieramy czas z selektora czasu okna gtéwnego.
W pierwszej kolumnie dla kazdej maszyny mamy link ,,MENU” dajgcy dostep do danych szczegdtowych.

Zwroémy uwage na wiersz OFF SV gdzie dla kazdej maszyny mamy checkbox pozwalajgcy na wykluczenie maszyny z
listy a zatem z obliczern. Mozemy w ten sposéb wytgczyé maszyny ze srednie;j.

Zwroémy tez uwage na ten pasek (analogiczny jest w podsumowaniu grupy UR)

| |

ﬁ Zakres czasu

Mozemy wybrac czy zestawienie ma dotyczy¢ biezgcej zmiany ( domyslinie ), trzech zmian w tyt czy biezgcego
miesigca. Jesli chcemy ustali¢ czas gtdwnym selektorem to wybieramy [Zakres czasu]

Podsumowanie grupy dla utrzymania ruchu

Utrzymanie ruchu potrzebuje, choc¢by po to aby planowaé dziatania prewencyjne jak najszerszego spojrzenia na park
maszynowy. Gtéwnym zrdodtem danych sg oczywiscie systemy CMMS ale danych nigdy za wiele.

g
‘[G,UDBIHE\BAMG ‘ @ [(5 ou 202507 24(P1) 00:00:00 d0 202607 31(PY 235050 | w ] @ =
[ [ [ [ ] | zawes comsu | AR SoRT = [ [pomoxx [l I@Vamamml‘ ‘ H*M‘Grupa‘ ‘o Lista awari
Posto) planowany 38| 34D 13:52:25 .08-
Konserwacja 7] 00:54:30 MTBF 11:08:24 N -
: YRR »
Ustavane e 1o D
Postoj nieplanowany | 8 19:1412)  aeo% MTBF 2 06:09:38
sumowanie grupy KWh Awaria 14| 1D01:3148 110% T work 3D 09:06-35 [ Hosion
Efoktywna praca 24D 01:52.02 o
Dziefi [Mp | Mikro postoje 1D 202114 138% MTBF 3 05:47:37
- Czas nisoznaczony 14D 15.05.40 D
Przenva techn. 1 00% 7% 02% 10% 14% i 00% 00% MTTR  01:49:25 OEE-58.87 %
Przemwa techn. 2 PP PM PZ US PN AW Ep Mp Nz P PR MTTR=Taw[ 1D 0131:48]/ C aw[14]
OFFSV: 01 [Cs [9 [O4 [O17 [ CO19 F20 F21 [32 33 [e2 [es [e4 [s6 [#eo Fe1 [Fe3 [F79
Maszna Cykle |Braki |[oEE |TEEP |OEED |OEEW [0EEJ |[MTTR WTBF WTBF2__ [NTBF3 Awaria X [% [%Top [[Konsewacia [x_ [% [%Top [[Andon X~
242893| 1656 1D 01:31:48] 14| 00:54:30 7| 00:05:47 | [
20241.08 138 58.87| 3219 095.33| £2.30| 9946 01:49:25| 11:08:24] 06:09:38 05:47:37| 02:07:39| 1.17 00:04:32| 0.58] 00:00:29| 0.
79650| 60s|| 98.01] 71.47| 100.00] 100.00 100.00][ 10:5@:56] 6D 11:59:08] 4D 12:10:07] 4D 10:08:32) e w1e42] 3 00:05:47]
of 4[| s3] 20v] eesd Edsi 00:30:48] 1D 034640]  16:02:03] 1454@ uusné 1 uuugﬁ‘ 1 00:05:47]
Arburg ALC G800 31083 608 | 0420 7147 9509 9831 9992  00.37.50 3D 055846 20 112846 2D 084427 011540 2 081 106 001942 3 021 028  00.05:47
e U |-
Inne raporty Arburg1CX T0Z2 31735 329 7418 4953 8654 8504 9974 00:30:48 6D 10:09:24 4D 10:07:02 3D 17:04:42 00:30:48 1 032 048 00:15:09 2 016 024
o O0____
ATbUIG2CK T0Z2 33949 98.91 3160 10000 ©8.91 100.00
o
Wiryskarka ATM1 T0Z1 8 600 544 7659 3875 9520 80.87 9947 00:37:15 1D 06:57:52 16:02:03 14:54:50 03:06:15 5 200 387
0 _o-__
coecC1 11 590 9254 4098 9254 100.00 100.00 02:24:03 6D 11:21:26 2D 21:12:25 2D 15:39:36 02:24:03 1 155 347
0 o.a_
CoB C2 1288 843 287 10000 843 100.00
0 o
COB C3/P 9744 50 8224 4009 9584 84096 99.96 020558 6D 11:06:22 3D 06:28:07 3D01:13:38 02:05:58 1 135 268 00:10:22 1 011 022
S & S
AutomatAIT 79650 80| 2881 1581 87.17 337 9964  10.5856 6D 11:5008 30134650 30023628 105856 1 7.04 1280 000847 1 010 048
o = O__
Wycinarka laserowa WLA1 7225 1678/ 1087 9865 17.01 100.00
0 =0__
Profilarka SMH1 28 022 44/ 4799 3503 09568 5023 90984 01:35:52 3D 05:38:18 2D 08:55:49 2D 06:13:44 03:11:44 2 208 281
o 0.0 _
Fanuc ROBO 1 1 1) 3027 1679 o722 4252 9500 2
'

Podsumowanie jest prawie identyczne jak poprzednie podsumowanie dla grupy ale stawia nacisk na informacje
wazne dla stuzb UR.

Dodany jest wskaznik MTTR oraz trzy wersje wskaznika MTBF ktore rdznig sie podstawg czasu ( czasem miedzy
awariami ). Dla MTBF podstawg jest caty badany czas, dla MTBF1 czas z wyjeciem czasu postojow planowanych a dla
MTBF jest to czas rzeczywistej pracy.

Mamy tez dostep do listy awarii i konserwacji stworzonej na podstawie zmian statusu oraz do informacji z programu
CMMS Maszyna SMART o ile Golem jest z nim pofaczony.
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Wykres Yamazumi

Yamazumi - Wykres obcigzenia maszyn

] Add Value mode
svl A1CX w8 A2CX sv9 ATM1 své c1 sviT c2 sviB c3 svig c4 sv20 AM1 w32 AM2 sv33 WL1 svB2 SMH1 SvB5|
Arburg ALC CB800 Arburg! CX T0Z2 Arburg2CX T0Z2 Wiryskarka ATM1 TOZ1 COB C1 COBC2 COB C3P COB C4 Automat AM1 Automat AM2 ‘Wycinarka laserowa WLA] Profilarka SMH1
[ {D:930% | [ENITHDGE3% | [ (0100.0%) [IHD051% | [INHD:927% | [EENHD1000% [EENN{0056% | IO 100.0% [EEI{D67.6% | [ENHO-000% [ENNHD:700.0%) [EHD ]
793
OEE 91.72% OEE 65.01% OEE % OEE 74.75% OEE 92.71% OEE % OEE 79.69% OEE % OEE 67.32% OEE % OEE 43.46% OEE 87.72%
TEEP 66 58% TEEP 36.75% TEEP 0.00% TEEP 65.28% TEEP 58.01% TEEP 0.00% TEEP 56.89% TEEP 0.00% TEEP 32 14% TEEP 0.00% TEEP 15 14% TEEP 58 18%
c 13 442 C 6715 C C 6889 [ 5955 Cc Cc 6324 C C 76 059 c c 6080 c 210
P 320 266 P 26 860 P P 82 668 P 85 982 P P 75 888 P P 20 611 P P P 210
B 503 B 241 B B 444 B B B B B 80 B B B
kWh 322468 kWh 106288 kWh 57.74 kWh kWh 6339 kWh kWh kWh kWh 2548 kWh kWh kWh
Kg 215219kg| |Kg 18131kg| |Kg Kg 135073 kg| |Kg 97637 kg| |Kg Kg 46368kg| |Kg Kg Kg Kg Kg
Ep 1D 22:36:35| |Ep 1D 02:06:35| [Ep Ep 10 19.59.682| [Ep 1D01.2544| [Ep Ep 1D 16.2322] [Ep Ep 225412| [Ep Ep 10:45:05] [Ep 1D 16:59
Ep% 65.7%| |Ep% 37.1%| |Ep% Ep% 62.6%| |Ep% 35.8%| |Ep% Ep% 56.9%| |Ep% Ep% 32.3%| |Ep% Ep% 15.1%| |Ep% 58
ACT1 1399s ACT1 2193s ACT1 ACT1 33.03s ACT1 27.09s ACT1 ACT1 29 34s ACT1 ACT1 161s ACT1 ACT1 14 65s ACT1 80
ACT2 12.48s ACT2 14.00s ACT2 ACT2 22.99s ACT2 153T7s ACT2 ACT2 22995 ACT2 ACT2 1.08s ACT2 ACT2 637s ACT2 70
AP 6 130/h AP 657/h AP AP 1308/ AP! 1919h APt APt 1473/ APt AP! 605/h AP! AP! AP 44
AP2 6871/h AP2 1029/ AP2 AP2 1879h AP2 3381h AP2 AP2 1879h AP2 AP2 900/h AP2 AP2 AP2 514
Oer Oey We: Hos Hew By O Owe Owe e Oee acrs ser
ACT2 AP2
< m,

Wykres Yamazumi kojarzony jest z analizg stanowisk na ktérych procesowane sg poszczegdlne etapy produkcji aby
szukac tzw. ,waskich gardet”. W Golemie wykres pozwala na graficzne poréwnanie ,,0siggéw” wybranych maszyn.

Wykres jest skojarzony z podsumowaniem grupy i grupy UR i pokazuje te same maszyny w tym samym zakresie czasu

Vamsavi - Veyres obciggenis maszyn
# e vl moce
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PPHU Neuron -Wojciech Mazurek

Oprogramowanie dla produkgji i stuzb utrzymania ruchu

Zgodnie z doktryng LEEAN
mozemy zmienic sposéb

wyswietlania ze statusu na tryb
AddValue gdzie kolor czerwony
to czas nie dodajacy wartosci,

kolor z6tty nie dodajacy
wartosci ale wymagany a kolor
zielony to czas dodajacy
wartosc.
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Golem OEE MES — Pakiet raportow i zestawien Lo

Podsumowanie grupy kWh

164

[tGrupal Hala AtG I 2026 | - ][07 Lipiec CETEE T2
AR 7] Wykres statusu CO2/ kih: 0.47kg
||zmiana 1423 |zmiana 1 |zmiana2 | zmiana 3 || Godziny (wybrany miesiac) 4
Podsumowanie grupy PRACA ] [26655.91 ] PRACA ] [6370.33 kwh] | PRACA 1 [10002.14 ] PRACA ] [5 164.45 kwh E
AW AW AW AW
Pl PH PN PN
PZ+US  _[138.10 kWh PZ+US | [111.62 kwh PZ+US (2444 kWh PZ+US  _[2.12 kWh
PREPM PP+PM PP4PM pepM ]
28 891.68 kWh 9224.25 kwh 10 756.64 kWh 8910.78 kWh
Arburg ALG C800 PRACA [ ] [7467955 PRACA [ ] [7843.12 kWh] | PRACA 5 116.76 kWh] PRACA 7519.68 kivh
13 876.63 4 079,46 ki 5 479.85 kWl < 318.31 k]
AW 663,60 KWih AW 206.44 kWi AW 238,88 kWh AW 218.28 kWh
Pl PN PN P
PZ+US PZ+US PZ+US PZ+US
PP | [441.80 kWWh pp+pM | [160.76 kwh PP+PM | [50.52 kh pP+pM | [190.52 kWh
26 731.04 kWh 8515.76 kwh 9 723.08 kwh 8492.20 kWh
Arburg1CX T0Z2 praca [ ] pRACA [ ] pRACA [ ] PrRACA [ ]
AW AW AW AW
Pl 111.02 kWh PN 36.04 Kh PN Pl 74,98 Kih
PZHUS 55.42 kWh PZHUS 50.99 kWh pz+Us | [2.49 kWi PZ+US
prepm ] PR+pM (] PP+PM prepM ]
1474.86 kWh 455.52 kWh 810.86 kWh 208.48 kWh
ArbUrg2CX T022 PRACA PRACA PRACA PRACA
AW Aw Aw AW
PN PN PN PN
PZ+US PZ+US PZ+US PZ+US
PP+PM 105.26 kWh _ PP+PM 38.12KWh | PP+PM 37.04kWh _ pp+PM [ [30.10kWh
105.26 kWh 38.12 KWh 37.04 kWh 30.10 kWh
coBC1 praca [ ] PRACA [ ] pracA [ ] [1veoskwh FRAca [ ]
507.96 kWh 160.21 kWh 149.05 kWh 160.71 kwh
AW 16.25 Kh AW 16.25 kivh AW AW
Pl PHl PN PN
FZ+US FZ+US PZ+US FZ+US
PPN PP+PM PP4PM PP+PM
554.44 kiwh 207.05 kwh 176.98 kWh 170.40 kWh 123456 78 8
AutomatAM1 praca [ 1 PrRACA [ PRACA [ 1 [ssskwh _ Praca [
AW AW AW AW
PN PN PN PN
Pz+Us  _[0.13 kKWh PZ+US Pz+US | [0.03 kWh PZ+US
prepn [ pespm ] PP4PM ppeeM [
. - - - =

Uwaga, w grupie widoczne sa tylko te maszyny ktére majg przypisanych asystentéw pomiaru energii.

Raport dzieli zuzycie energii maszyny na poszczegdlne zmiany robocze i sumuje te zmiany. W pierwszym wierszu
mamy sume zmian dla wszystkich maszyn w grupie.
W ostatniej kolumnie widoczny jest wykres zuzycia z krokiem 1 godziny dla miesigca z wybranego zakresu czasu.

TPRACA 86,64 KWh Jesli wytgczymy wykres statusu to zobaczymy wartosci liczbowe z dodatkowym
- wierszem pokazujgcym wielko$¢ ekwiwalentu CO2 wyliczony wg normy (
+PM - 22.56 kih ustawienia gIobaIne )

51.54 kg

1109.20 kWh

Po co taki raport? Wiele firm ma taryfy uzaleznione od dnia/nocy. Majgc maszyny o duzym poborze mozemy
rozwazy¢ przeniesienie ich pracy np. na zmiane nocng. Przyktadem moze by¢ nasz klient ktéry uzyskat znaczace
oszczednosci energii przesuwajac o kilka godzin uruchomienie komar suszarniczych.

PPHU Neuron -Wojciech Mazurek Oprogramowanie dla produkgji i stuzb utrzymania ruchu strona 7



Golem OEE MES — Pakiet rapor

164

@znzs =] [07 Lipiec -2

grupy Hala AMG

‘[GruDa]Ha\aAMG

Ow i zestawien

[@]=]

DAR

100%] @ [ @ [ [ & [ orury |

Arburg1CX T0Z2
Efektywna praca |czas awarii Czas Post. NP |OEE Cykle Produkt Braki Braki % kWh Materiat kg
Zmiana 1 01:47:38 69.98% 786 3144 90.58 21.22
Zmiana 2 05:15:41 96.04% 2314 9256 13 1.22 178.4 62.48
Zmiana 3 0.00% 15.16
|Suma zmian | 07:03:19| I 3100 12400 113 284.14
Arburg2CX T0Z2
Efektywna praca | czas awarii Czas Post. NP |OEE Cykle Produkt Braki Braki %  |kWh Materiat kg
Zmiana 1 0.00% 15.08
Zmiana 2 0.00% 15.08
Zmiana 3 0.00% 15.08
‘Suma zmian ‘ H | ‘ 4524
Wtryskarka ATM1 T0Z1
Efektywna praca | czas awarii Czas Post. NP |OEE Cykle Produkt Braki Braki %  |kWh Materiat kg
Zmiana 1 02:08:02 00:13:48 89.41% 334 4008 78 1.95 24.49
Zmiana 2 0.00%
Zmiana 3 07:27:10 98.01% 1167 14 004 230.65
Suma zmian 09:35:12 00:13:48 I 1501 18012 78| 230.65
COB C1
Efektywna praca | czas awarii Czas Post. NP |OEE Cykle Produkt Braki Braki % kwWh Materiat kg
Zmiana 1 05:32:46 02:24:03 69.33% 1499 5996 135.61 43.77
Zmiana 2 03:08:00 02:15:55 57.59% 847 3388 6.54 24.73
Zmiana 3 0.00%
|Suma zmian | 08:40:46| 02:24:03| 02:15:55] I 2346| 9 384 \ \ 142.15] |

Prosty raport pokazujgcy podstawowe ,0siggi” maszyn dla wybranego dnia z podziatem na zmiany robocze.
Raport moze by¢ podstawg do porannych dyskusji choé narzedziem do tego stworzonym jest Meeting Board

Dzien [ operator / zlecenie ]

1161 [@]
[1Grupal Hala g 1] [«](z026 T=J[or e -
DAR 7] Pomiri zmiany bez procukgii [ «]n]=E]wos[ @@ [ [&]® Orukui]
Zestawienie dzienne i a
Grupa Hala AMG
Zakres czasu |Rok: 2026 Miesiac: 7 Dzien: 27 |
Arburg ALC C800
[ T LSET Operator Zlecenie Efektywna praca czas awari Czas Post. NP_[OEE Cyide [Produkt Braki [Braki % [kWh [Matenal kg
wanie grupy KiWh Zmiana 1 Operator Pierwszy 0IL34/2353245/2026 04:47:19 96.72 1 321‘ 29 194 ‘ 316‘ 196.18
Zmiana 2 Operator Pierwszy OIL34/2353245/2026 01:16:35, 89.42 355| 7810 240 3.07| 89.16 52.48
Zmiana 2 Operator Pierwszy OIL34RED/3456436/2026 01:03:45| 9422 295, 7080 48 0868 83. 5‘2‘ 47,5—8‘
Zmiana 2 Operator Trzeci OIL34RED/3456436/2026 04:43:58 96.82 1311 31464 312.96) 211.44]
Zmiana 3 OIL34RED/3456436/2026 100 1 24 212 0.16
Zmiana 3 Operator Trzeci OIL34RED/3456436/2026 02223:'@‘ 983 661 15864 15524 106.61
Arburg1CX T0Z2 |
[Operator Zlecenie |[Efektywna praca [czas awarii |Czas Post. NP [OEE [Cykle [Produkt [Braki  [Braki% [kWh [Materatkg |
Zmiana 1 || ’?xagsfatusmzuza | 01:47:38 | | 96.27) 786 3 144 | | 84.92 21.22
Zmiana 2 H ‘TXESB%M!BC/ZUZB ‘ 05:15241‘ ‘ 96.04 ‘ 2 314‘ 9 256 1 13‘ 1 22‘ 173.62| 6248
Wtryskarka ATM1 T0Z1
Operator Zlecenie Efektywna praca [czas awari Czas Post. NP_|OEE Cyile [Produkt Braki_ [Braki % [kWh Matenal kg
Zmiana 1 Operator Kowalski ’F}(W 1/534/BLUE/S/2026 DZ:DB:UZ‘ 00:12:28 732 334‘ 4008 78 1.95) 24.49
Zmiana 3 |MEDPEN/E1357/VBL/34/2026 05:44:30 95.73 899 10788 177.68
Zmiana 3 Operator Kowalski ‘MEDFENJE1357/VBU34/2026 01 :42:4# 9171 2# 3216 52.97
COB C1
Operator mee [Efektywna praca [czas awari Czas Post. NP_|OEE Cyide Produkt [Braki  [Brai % [kWh Matenal kg
Zmiana 1 Operator Pierwszy TRESE77PR4/6/2026 05:32:46 Z 3 69.33 1499 996/ 135.61 43.77
Zmiana 2 Operator Pierwszy ‘TRE5677PR41612026 03:06:08 9888 838 3352 6.54] 24.47]
Zmiana 2 Operator Trzeci ‘TRESG??PRMG/ZDZG 00:01:52| 02'15'575{ 1.35 9| 36‘ 0.26/
COB C3/P
Operator Zlecenie Efektywna praca czas awari Czas Post. NP_|OEE Cykle [Produkt [Braki [Braki% [kWh Matenal kg
Zmiana 1 Operator Drugi PP 1123/ERT/33/32 04:55:02 01:48:42 61.47 769 9228 56.38
Zmiana 2 Operator Drugi PP1123/ERT/33/32 06:18:51 00-17:16| 7894 989 11868 7251
Zmiana 3 PP1123/ERT/33/32 00:15:13 58.64 40| 480 2.93
Zmiana 3 Operator Drugi PP1123/ERT/33/3! 01:50:21 91 E‘ ZE{ 3 45@{ 2112
Profilarka SMH1
Operator Zlecenie Efektywna praca czas awari Czas Post NP_|OEE | [Cyide Produkt Braki__ [Braki% [kWh Materiaf kg
Zmiana 1 CE/222/2/2026 100 1
Zmiana 1 Operator Pierwszy |cer2221272026 04:39:25 95 4# 2395 239
Zmiana 2 Operator Pierwszy ‘CEJZZZ!Z!ZDZG 06:32:05| 01:02:44| 81 7‘ 3 361 3 361

Raport podobny do poprzedniego ale uwzglednia zmiany zlecenia i operatora. Jesli podczas zmiany roboczej
realizujemy zlecenia A i B to zmiana zostanie podzielona na wiersze gdzie oddzielnie zostang zliczone osiggi dla
poszczegdblnych zlecer. Podobnie przy zmianie operatora.

Rozwinieciem tej koncepcji jest narzedzie Pivot Eksport ktére umozliwia wygenerowanie danych np. dla tabel

przestawnych w Excelu.

PPHU Neuron -Wojciech Mazurek
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Miesigc

161 [@]m] ) Zamkni
Arburg ALC C800 @ 2026 | = |[07 Lipiec - & Bxport
R [¥]tko dni zprodukeia [» [ <] ][=[i00%] & ~ & Drukyj

CEE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Produkt

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Braki

6 7 8 9

1.2 3 4 5 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

NN [T U [ [ | (| 717 /v
6 7 8 9

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

kWh

4 5
Dzien: 6 -

Efektywna praca | czas awarii Czas Post. NP |OEE Cykle Produkt Braki Braki % kWh Materiat kg
Zmiana 1 0.00% 38.28
Zmiana 2 07:28:42 94.14% 4286 102 864 224 0.22 493.2 691.25
Zmiana 3 07:56:44 99.85% 4586 110 064 513.92 739.63
|Suma zmian | 15:25:26 \ [ I 8872  212028) 224 \ 10454]  1430.88|
‘narastajqco ‘ 15:25:26‘ ‘ | H

8872 212928 224 \ 10454  1430.88|

Uwaga — raport tylko dla konkretnej maszyny.
Raport podaje osiggi dla maszyny z kolejnych dni z podziatem na zmiany robocze, sume zmian i sume narastajgco od
poczatku miesigca. Dodatkowo OEE, produkt, braki i kWh przedstawiane sg w prostej formie graficzne;j.

Mozna w tabeli poming¢ te dni w ktdrych nie odnotowano pracy czyli podczas zadnej zmiany nie zanotowano
efektywnej pracy.

ala AMG 161 DOE EEE
ArbURg ALC C800 @2024 - Fleeon |[ @ print

Styczen Lipiec ‘

c 66 105 | R 49804

P 456 721 P 199 382

B E]
e _ —___ =

om Fz B AW B W N R R KW 4672100 | Pz W A M & W N A R KWh 199 382.00
e 0w eor S 2 thu om OEE 62.52% Ka vo0kg L 55 Eaz o axm OEE 93.39% Kg 147 kg
Luty Sierpien

c 77519 c 66 957

Wi77.6% P 155 038 W:36.4% P 1512622

[ J100.0% B 10 J:100.0% B 648

PP PM PZ US PN AW Ef " W P2 kWh 155 038.00 PP PM FZ US PN AW E " N P PRz KWh 15612622.00
Zs | o om hw s% mm OEE 67.27% K .00 kg c OEE 35.58% Kg 1898 kg
Marzec Wizesiert

D838% C 38 585 c 100 368

'W:30.1% P 463 020 P 395991

B 267 — H

R Bl e oW & W A m KWV 46302000 | A w6 W e A W 395 991.00
o0 oot e Zn 26 mes OEE 25.22% Ke 0,00k ) e os1 tids OEE 88.38% Kg 0.00 kg
Kwiecier Pazdziernik

[ CEET [ 107 991 c 159 952

P 1295892 P 1681755

J:100.0% B e l:l J:100.0% B 648

o R U w5 W e WNh | 120589200) (A ke s AW A & W N m FE KWh | 1581755.00
Dw sm mm Ter e om0 0Ee 70.76% Kq Tisokg| |t Tmoom om om e om mm OEE 57 .61% Kg 20.12kg

Maj Listopad

D:100.0%| |C 3053 D65.3% c 61173

W:65.8% P 36 636 W:40.2% P 1287932

J100.0% B . | D J100.0% ] 233

FE RN FZ US BN AW E " ] kWh 36 636.00 FEFM FZ US PN AW = [T Nz Pt PR KWh 1287 932.00
) T o im OEE 65.81% Ka Tiokg] L2 was s o ssor OEE 26.27% Ko 349 kg
Czerwiec Grudzien‘l

D:59.0% Cc 16 043 D:210% c 24 568

P 192 516 P 212268

- B 84 -_— O — E] 2

n

o ez B AW AW & W e @ KWh 19251600| |w R R G en Av & ke AR o 212268.00
=7 1555 5% ne 1w 0w OEE 57.61% Ka Toskg 2% 0% 1 6% e 0o B34 OEE 12.73% Kg 433kg

Sumuje i usrednia status, OEE, produkt, braki, kWh i materiat kolejno dla kazdego z miesiecy w wybranym roku.
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wiadomienia

umowanie grupy

umowanie grupy k\Wh

164

‘[GruDa]Ha\aAMG

@ [ od 202507232 195703 do20ebratPh2zsese | w ]| [E]

[Pareto

AR

Brak zlecen

®[F | H ssson220070014 | 7

E | jEropmEmEs)
Przerwa nocna @ PP H 18.99% | 9D 052145 | &
Inna @[ |[H resw]  2rara |

Brak opakowan @[PN voaw]  w0ses2 | 1]
Instalacja formy 2PZ | 044% 050620 | 5

Awaria robota AW 040% 043743 | 1

Awaria maszyny A {022 023646 | 2

Brak materiafu @PN [ 010 02:15:55 | 1

Seria prébna g-f 019%| 021234 | 0

Grzanie maszyny @us |- omw 020035 | 4

Brak ustawiacza H PZ |- 012% 012507 | 1
Regulagja formy @ us |1 012% 012220 | 4
Programawanie rocota EiGEIEE 01442 | 2

Awaria formy .\ AW 0.05% 003723 | 0
Instalacja systemu GK E PZ |2 0.03% 00:23:39 1

Przeglad TPH an|P |- 0033 002144 | 2
Konserwacia po pracy &n PM | 0015 000347 | 1

Przerwa Sniadaniowa @ PP

Awaria infrastruktury .\ AW

Deinstalagia formy B3

Tylke maszyny o takim samym modelu definiujacym ukiad SR
sa uwzglednione w zestawieniu
Wybierz odpowiedni model

Wtryskarka M1

Automat montazowy ze zleceniem
wycinarka laser

Linia profilujaca

CNC Fanuc

Lista maszyn

Arburg1X 7022
Arburg2CX 7022
COBC1
coBC2

COB CaP

COB G4
coBCs

Tworzy wykres pareto uzytych statusow rozszerzonych.

Ale uwaga. Poniewaz dla kazdej maszyny moze by¢ inna konfiguracja statusow rozszerzonych to w trybie raportéw
dla catej grupy program tworzy liste uzytych w tej grupie modeli i musimy wybraé jeden z nich.

Zapobiega to mieszaniu statusow np. jednoczesnym pokazaniu ,zmiany formy” i ,,zmiany wykrojnikdéw” przypisanych
do réznych maszyn.

Klasyfikacja brakow

dla grupy

umowanie grupy UR

umowanie grupy kWh

AMG

161

[1Grupay Haia G

I~ &

@\@ Biezacy Miesiac__(Lipiec2026)

[<]e]

AR
Pareto Dodane braki wg czasu / ziecer / kategorii
Braki 2 832 Pieruszy Wpis Maszyna Ziecene Kategoria brakou [Brani [ =~
Ml |2026-07-06 14:27:34 Arburg ALC C800 0IL324/312026 Drobne uszkodzenia mechaniczne 18
|2026-07-08 14:27:34 Arburg ALC C800 0IL324/312026 Przebarwienia 83
Niedolania 2026-07-06 14:27:34  Arburg ALC C800 OIL224/3/2026 Zabrudzenia 3
Przebarwienia ‘-—’m&% |308 ‘ |2026-07-06 14:27:34 Arburg ALC C800 0IL324/312026 Odpad technologiczny 570
12026-07-07 11:44:02 Arburg ALC C800 QIL224/3/2026 Niedolania 120
Bad dieca ‘I—Fiﬂ% ‘124 ‘ 2026-07-18 10:40:34  |Arburg ALC CB0Q OIL32RED/42/4/RR/2026 Peknigcia 4 =
Blad perforadi H 3.11% (88 2026-07-18 10:40:34  |Arburg ALC C800 OIL32RED) Drobne 10
12026-07-18 10:40:34  Arburg ALC C800 QIL22RED/42/4/RRI2026 Qdpad technelogiczny 120
Drobne uszkodzenia machaniczne 282% |80 2026-07-18 131034 Arburg ALC C800 OIL32RED/42/4/RRI2026 Przebarwienia 40
Blad wymaru 2.30% |65 ‘ 12026-07-18 13:10:34 Arburg ALC CB00 OIL32RED/42/4/RR/2026 Niedolania 19
12026-07-26 11:09:54  Arburg ALC CB00 0IL34/2353245/2026 Drobne uszkodzenia mechaniczne 8
Odslcenie B |57 ‘ 12026-07-26 11:09:54  Arbure i [
g ALC G800 0IL34/2353245/2026 Przebarwienia 7
Deformaga ksztaftu —{ 1.41% ‘40 ‘ 12026-07-26 11:09:54  Arburg ALC G800 0IL34/2353245/2026 Odpad technologiczny 130
Kruchode meteral Hoom [ | 2026-07-26 114345 ArburgdCX T0Z2 TXB88-331BC/2026 Przebarnienia 40
12026-07-26 11:43:15 Arburg1CX T0Z2 TXB888-33/BCI2026 Drobne uszkodzenia mechaniczne 4
Peknieca «{U.M% ‘4 ‘ 2026-07-26 11:43:15 | Arburg1CX T0Z2 TX888-33/BCI2026 Odpad technologiczny 30
Zabrudzenia % 0.11% ‘ 3 ‘ |2026-07-26 19:51:23 Arburg1CX T0Z2 TX888-33/BCi2026 Niedolania 14
|2026-07-26 19:53:59 COB C3/P PP1123/ERT/33/32 Przebarwienia 20
|2026-07-26 19:53:59 COB C3/P PP1123/ERT/33/32 Deformacja ksztattu 30
|2026-07-27 11:41:54 ‘Wiryskarka ATM1 TOZ1 PX11/534/BLUE/5i2026 Drobne uszkodzenia mechaniczne 3
|2026-07-27 11:41:54 \Wiryskarka ATM1 TOZ1 PX11/534/BLUE/5i2026 Przebarwienia 55
|2026-07-27 11:41:54 \Wiryskarka ATM1 TOZ1 PX11/534/BLUE/5i2026 Odpad technologiczny 20
|2026-07-27 15:20:28 Arburg ALC C800 0IL34/2353245/2026 Niedolania 200
|2026-07-27 16:00:42 Arburg ALC C800 OIL34RED/3456436/2026 Odpad technologiczny 168
|2026-07-27 19:2221 Arburg1CX T0Z2 TX888-34/BCi2026 Przebarwienia 8
|2026-07-27 19:22:21 Arburg1CX T0Z2 TX888-34/BCi2026 Drobne uszkodzenia mechaniczne 10
|2026-07-27 19:22:21 Arburg1CX T0Z2 TX888-34/BCi2026 Niedolania 15
|2026-07-27 19:22:21 Arburg1CX T0Z2 TX888-34/BCi2026 Odpad technologiczny 80
|2026-07-28 18:09:15 Arburg1CX T0Z2 TX888-66/BCi2026 Niedolania 15
|2026-07-28 18:09:15 Arburg1CX T0Z2 TX888-66/BC/2026 Odpad technologiczny 62
12026-07-28 22:46:45 Arburg1CX T0Z2 TXB888-66/BC/2026 Przebarwienia 14
12026-07-28 22:46:45 Arburg1CX T0Z2 TXB888-66/BC/2026 Drobne uszkodzenia mechaniczne i
12026-07-28 22:46:45 Arburg1CX T0Z2 TXB888-66/BC/2026 Deformacja ksztattu 10
12026-07-28 22.46:45 Arburg1CX T0Z2 TXB888-66/BC/2026 Kruchos¢ materialu 20
12026-07-28 22:49:15 Profilarka SMH1 Biad wymiaru 25 -
Tworzony jest wykres pareto klasyfikacji brakow dla grupy / maszyny.
Widoczna jest réwniez tabela pokazujgca wszystkie operacje dodawania brakéw w wybranych kategoriach.
Oprogramowanie dla produkgji i stuzb utrzymania ruchu strona 10
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Przezbrajania

AMG 51 LR R
[Grupa] Hala ANG [© Biezacy Miesiac (Lipiec 2026) |
o
] Tpz: 17:1429 (1034 min) [ Tus: 15D 05:44:44 (21 945 min)
[ ] Tpzpn: 04:57:27 (297 min) [ ] Tuspn: 15D 02:17:35 (21738 min)
wanie grupy Maszyna | [Prezrajanie | Justawianie ||zecen [Justawiacz | [oeED  [oee || Cykle Il B
e R ATDUIgALC CE00 [lPz:02:33:42 (154 min)  0.36% 0.43% Top  X:2 [(lus:03:00:25 (189 min)  0.44% 0.53% Top X:4 5 88.50% BT3% 76147 a
. iz _— Ustawianie ponadnormat .
mowarie grupy kit Mo0:00:00 ( 0 min) [[02:33:42 (154 min) M o1:45:00 ( 105 min) [Jo1:24:16 (84 min)
Arburg1CX T0Z2 [[IPz:03:39:55 (220 min)  0.51%  0.55% Top X:3 [(lus:15D 00:58:01 (21 658 min)  50.59% 54.31% Top  X:7 8 43.84% 15.80% 43053
Przezbrajanie ponadnorma Ustawianie ponadnormat
Mo1:04:01 ( 64 min) [02:35:54 ( 156 min) 2% 14D 23:56:55 (21 597 min)  [[]01:01:06 ( 61 min) 99.72%
ADUIg2CX T0Z2 [IP2:01:58:50 (119 min)  0.28% 0.33% Top  X:4 2 99.89% 10.22% 41989
- Przezbrajanie ponadnormat .
v [00:38:50 ( 39 min) [To1:20:00 ( 80 min)
Wiryskarka ATH1 T0Z1 [pz:02:15:08 (135 min)  0.32% 2.55% Top  X:1 [lus:00:00:46 (1 min) 0.00% 0.01% Top X:2 2 95.65% 77.95% 9800
Narzedzia m&mme ] 18.60% \ujlawmme 1 0.00%
e Hloo:25:08 ( 25 min) [Co1:50:00 ( 110 min) [H00:00:00 ( 0 min) [Co0:00:46 ( 1 min)
coBC1 [IP2:00:02:51 (3 min)  0.01% 0.07% Top X1 [Cus:00:52:51 (53 min)  0.12% 1.27%Top X:1 2 9254% 92.54% 1590
Ustawianie ponadnormat
linn‘nn‘nn[nmm) [[o0:02:51 ( 3 min) 000 Ho0:28:01 ( 28 min) [Moo:24:50 ( 25 min) or
COBC2 076% 1286
COB C3P [[Pz:02:46:57 ( 167 min)  0.39% 3.22% Top  X:2 [[Jus:00:21:34 (22 min)  0.05% 0.42% Top X:1 2 93.20% 79.50% 10427
prze o Ustawianie ponadnormat .
M00:10:50 ( 11 min) [[102:36:07 (156 min) [ 00:06:34 ( 7 min) [J00:15:00 (15 min)
coBCca 00.00% 0

Raport sumuje czasy przezbrojen i ustawien z uwzglednieniem czaséw normatywnych i ponad normatywnych.
Zliczana jest tez ilos¢ zmian statusu, czas pracy ustawiaczy i ilos¢ zlecen. Podliczana jest tez ilos¢ cykli dla kazdej z
maszyn oraz OEE i OEE — Dostepnosc.

Narzedzia

[Grupal Hala AMG [(= Biezacy Miesiac__ (Lipiec 2026) =]
Raport dia narzdzia
id | omnaczenie | Narzgazie Maszyna [ Cykle maszynowe | Efektywny czas pr... | Produkt [Pz |
1 P23 Forma wiryskowa FW dla produktu DWFW coBci 4445 19:49:56 79942 1
2 Fam11/3-4 Forma rodzinna fam CoBC1 7145 1D 02:25:36 28580 1
10 FPX11 Forma obudowy pilata PX11 Arburg2CX 1022 41669 20 12:31:57 166 673 0
10 F-PX11 Forma obudowy pilota PX11 (X Zaminij
[® Biezacy Miesiac _ (Lipiec 2026) =]
10 F-PX11 Forma obudowy pilota PX11
Podlega inspeki [IRaport od ostatniej inspekcji
Forma obudo konwertera TRT2
12|TRT23/4/5 ne\ecﬂumcax;cw‘mﬂz Ostatnia inspekgja 2018-10-16
14 |7-BE-3/3413 Forma obudowy Z-BE Oznaczenie F-PX11 | Status |S‘Wa‘”‘E |
Narzedzie Forma obudowy pilota PX11 |
17 FEW-OIL34-CK24 Forma - nakretia butelki z olejem Grupa Form |
29 FPENDE134 Forma M dla PEN m34 8143
5 Kroinos¢ optymalna
cja bra kronaé
Raport przezbrajania
[zakaes czasu | [Analiza pracy narzedzia
od 2026070180 00:0000]  [Cyme maszmowe 58 111]
% 202607-31(P1) 2359:58
i} Efeldywny czas pracy 50 19:24:39
(Cykle wzakresie __Arytmeryczny czas cykiu _1 54s
pierwszy 20260723 115958
ostatni 2026-07-30 1259:58| [Produkt 324905 [canTy |
optimum 324905
100.00%
Strata 0.00%
na ilu maszmnach 5
Raport zbiera informacje o uzytych —

‘Obudowa pilota
nr weidencyiny n-123
lat 543455

w maszynach z grupy w danym czasie
narzedziach bedgcych parametrami
realizowanych zlecen.

Sumuije ilo$¢ cykli, produktu, efektywnej
pracy i ilos¢ przezbrojen.

Dla kazdego z narzedzi mozna przywotaé raport z petnymi informacjami o ich pracy.
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Narzedzia eksploatacyjne

1=

‘[Grupg]Ha\aAMG @\@ Biezacy Miesiqc _ (Lipiec 2026)

@R [Namsaze [x] | [zscene [x] ] [ Proaue_[x] | [operater_[x] | [Wemsio =
[czas A [namaame [ Maszna [Pryezna [ status [Zecenie [ Procurt | operator [ uztkownik [uwagi | B
71 ZZENT2E renu 22088 Fanuc ROBO 1 Zunte PRACA WSP335R123412025  WSP-3/45120 Operator Trzeci  Operator Pierwszy L
70 ;3%57'“073'2“ OSGWXL-15D-3181803-0030  CNC OKUMA LB15 Uszkodzone  PRACA ML34M KW ML-43/55A4 OperatorKowalski  Operator Pierwszy  Ziamane podezas pozycjonowania
nowanie grupy a0 28
59 20250728 rpny 22320 CNCOKUMALBIS  Zuite PRACA L34 1K ML-43155AA Operator Kowalski  Operator Pierwszy
— 141834
nowanie grupy UR
68 20260728 1oy 90360 Fanuc ROBO 1 Zuzte Ustawianie  WSP3/345/R123412026  WSP-3/45/20 Operator Trzeci Neuron Soft L
nowarie grupy Kih 121626 e
67 20280727 TPNU 22320 CNCOKUMALBIS  Zuite PRACA L34 KW ML-431554A OperatorDrugi  Operator Pierwszy
66 ?3235;373'27 TENU 22360 Fanuc ROBO 1 Zuzte PRACA WSP3345/R123412026  WSP-3/45/20 Operator Pierwszy  Operator Pierwszy
65 202072 TPNU22320 CNCOKUMALBIS  Zuite PRACA L34 1KWi3 ML-431554A Operator Kowalski  Operator Pierwszy L
63 2020725 oraog Fanuc ROBO 1 Usziodzone  PRACA CNCU3IDOCA35/2026  CNC USLG 1 nr 44566 Operator Kowalski ~ Operator Pierwszy
2026-07-26
52 3070007 TPRUZ2a20 CNCOKUMALB1S  Zuste PRACA L34 10 ML-43554A Operator Piemwszy
Raport przezbrajania
Narzedzia eksploatacyjne .
Inne raporty Ztamane podczas pozycjonowania narzgdzie: OSG-WXL-1.5D-3181803-0030  Frez standardowy 2 ostrza
maszna CNC OKUMALB1S
Zecenie WL341IKWI
produkt WL-4315588
pozycji8 zunte? uskodzone:2

Jezeli do maszyny w grupie przypisano opcje utylizacje narzedzi eksploatacyjnych to w tym widoku widzimy zuzycie /
uszkodzenie narzedzia z przypisang maszyng, zleceniem, produktem i operatorem.

Inne raporty

Hala AIG ee]

Grupa Hala AMG Arburg ALC C800
Wiryskarka arburg 320k 700-250, 70 ton, 2005 rok HE
Miesigczna o8 czasu dia 0% czasu 72h
Raport zbiorczy maszyny
(==
Operator
Sinca=nsioupy i Raport dla wybranege operatora Operator Trzeci
umowanie grupy kWh 2= (==
Raport aktywnosci operatoréw o
B=E
Zlecenia, Narzedzia, Przezbrajaie
Raport pizezbrajania R OIL34/REDI235/52026 by
[EEE| Nakretka OIL34-N-RED B
Lista przezbrojen wedtug zmian statusu R FSW-OIL34-CK24 bl
E=5H|  Forma- nakretka butelki z olejem QIL24 EH

utrzymanie ruchu

CMMS_Maszyna CMMS_Maszyna

Raport UR
Lista awarii wedtug zmian statusu
==
Inne raporty Inny
Check List Raoczny raport zuzycia energii
== (==
Raport roczny
Inspektor cykli

Widok inne raporty pokazuje zestaw raportéw i narzedzi takich jak raport zbiorczy, o$ czasu, informacje o maszynie,
informacje z CMMS Maszyna SMART i wiele innych.

.z

W lewej kolumnie mamy narzedzia dla grupy a w prawej dla wybranej maszyny, oczywiscie o ile konkretng maszyne
wybrano.
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