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1 O programie

Od wielu lat produkujemy oprogramowanie dla stuzb utrzymania ruchu. Program nasz, CMMS Maszyna miedzy innymi
wykorzystywany byt do zarzgdzania formami wtryskowymi.

Od pewnego czasu nasi klienci zadawali pytanie o program podobny do CMMS Maszyny ale dedykowany dla form wtryskowych.
Pierwotnie pomyst tworzenia nowego programu nie byt brany pod uwage, wszak nasz CMMS ma modut odpowiedzalny za
narzedza.

Jednak po blizszym przyjrzeniu sie formom wtryskowym w konteks$cie naszych doswiadczen z utrzymaniem ruchu doszliS§my do
whniosku ze sg one urzadzeniami szczegdlnymi i zastugujg na swoéj wtasny program.

11 instalacja

Instalacja oprogramowania w wersji sieciowej zostata szczegétowo opisana w dokumencie formy_wtryskowe_instalacja.pdf
dostepnym na naszej stronie i na ptycie instalacyjne;j.

1.2 Szybki start

Zainstalowatem oprogramowanie. | co dalej?

Szybka recepta na przygotowanie programu do pracy

ustalamy uzytkownikéw i ich uprawnienia (szczegoty)

Wopisujemy podstawowe dane do gtéwnych stownikow — wydziaty, kategorie etc (szczegdty)
Tworzymy liste maszyn na ktérych mozemy zainstalowac¢ formy (szczegoty)

Dodajemy formy do rejestru form (szczegoty)

Wpisujemy czesci i materiaty do rejestru czesci (szczegoty)

Dodajemy firmy zwigzane z utrzymaniem ruchu do rejestru firm (szczegoéty)

Kiedy uporamy sie zwprowadzeniem wszystkich danych bazowych mozemy przystgpi¢ do normalnego, codziennego
uzytkowania programu.

1.3 Baza_danych

Komercyjna wersja dostarczana jestzdwoma bazami danych jedna zawiera szereg danych przyktadowych druga jest
pozbawiona danych.

Pozwala to najpierw zainstalowac¢ baze zdanymi przyktadowymi (opis w pliku pdf opisujgcym caty proces instalacji) po to aby
dobrze zapozna¢ sie zprogramem a nastepnie zamieni¢ baze na pustg aby sukcesywnie powprowadza¢ wiasne dane.

Mozna oczywisci zamienia¢ dane w baze (tej niepustej) usuwajac te niepotrzebne ale trzeba to robi¢ uwaznie tak aby usunagc¢
wszystkie zbedne informacje zeby w przyszosci nie powodowaty probleméw oraz pamieta¢ o tym ze mozna kasowac tylko te
dane ktdre nie sg uzywane w innej czesci programu

1.3.1 kopia baz danych

Dla wersji sieciowej kopia baz danych jest robiona jako tzw. backup i generowana jest do plikow zrozszerzeniem gbk. W
nazwie pliku umieszczona jesttezdata np

cmms_db_2011_06_13_10_33.gbk to kopia pliku cmms_db stworzona 2011-06-13 o godzinie 10:33

Plik ten generowanyjest w tym samym katalogu co plik bazy danych na komputerze serwerze. MoZzemy pliki kopii zapisa¢ np na
ptyty CD lub pozwoli¢ aby zrealizowat to system tworzenia kopi dyskéw serwera jesli takowy posiadamy. Odtworzenie baz z kopii
moziwe jestza pomocg narzedzi wbudowanych w serwer FireBird.

W wersji sieciowej nie wolno kopiowac recznie plikdw jezeli jakikolwiek program jest wtgczony.

2 Uzytkownicy i ich uprawnienia

Aby ktokolwiek mogt cokolwiek zrobi¢ w programie musi sie najpierw zalogowac¢ - na podstawie jego profilu i uprawnien
program wie co dany uzytkownik moze.

Logowanie do programu odbywa sie za pomocg ustalonego hasta lub w sytuacjach skrajnych za pomocg hasta awaryjnego.
Dla wersji demo hasto awaryjne to demo a dla wersji komercyjnej hasto awaryjne dostarczane jest wraz z piytg instalacyjna.

O ile nie zatgczono autologowania po kazdym uruchomieniu programu uzytkownik pytany jest o hasto. Mozna tezzmienié
uzytkownika (przez podanie nowego hasta) za pomocg przycisku w gtdwnym menu.
W ustawieniach programu mozemy ustali¢ (takie jest ustawienie domysine) czy wytgczy¢ program po btednym podaniu hasta
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21 Edycja uzytkownikéw

W ustaw ieniach programu na zaktadce personel znajduje sie przycisk personel ktory otw iera okno edycji uzytkow nikdw systemu

’{ﬁ e
| Dodaj ‘ Edytuj ‘ Klonuj | ‘ Usur ‘ [¥] Tylko pracujacy
Sortowanie |Mazwisko | | Wydziat |X ] |
1| nazwisko | imie | Funkcja Wydziat Profil ]
5 Audytorski Grzegorz MNadzorujacy produkcje Dziat farm wiryskowych Audytor
6 Ksiegowicz Roman Ksiegowy Ksiegowy
Newon  lsot |Stworca Dziat informatyki Administrator
8 Operator Maszyny Operator
3 Pracownik 2 Dziat mechaniczny Pracownik 2
2 Pracownik 1 Dziat farm wiryskowych Pracownik 1
ol
Kontakt 1 haslo neuron
608 260530 |
Kontakt 2

|ww.neuron.com.pl |

1| Edycja danych uzytkownika |£|E|d—h]

i ? Edytuj uzytkownika
. !

L,
Pl 4
Mazwisko |Neuron | Profil [Administrator ,]
Imie |S°ﬂ | Dodatkowe uprawnienia (lub ograniczenie uprawnien)
Funkgia [praducent |  WlEdycja stownikaw a

] ) | | DZahIUkuj wiydruki i raporty (poza wydrukiem zlecenia)
Dziat / wydziat [¥Irejestr form - edycia
Status |F'FU\CUJE |v| DRej_estr fqrm - I:IKF:."j dqne ksiggowe
[Vzmiana licznikdw cykli
Edycja rejestru maszyn
| | Rejestr Historii - dodawanie zdarzen
Kontakt 2 [¥|rejestr Historii - edycja zdarzen
Hasto | S | | Ezjrfnstt]rn?istorii - kasowanie Mamfaﬁ
gram - dodawanie zadan
Alternatywne Hasto (kod kreskowy) | | ¥IHarmonogram - edycja zadari
[¥lHarmonogram - kasowanie zadan
Formalne potwierdzanie czynnoci z harmonogramu i historii
Instalacja I Deinstalacja w tabeli obsady maszyn formami

Rejestr Czesci - edycja
Uwagi W Rejestr Czesci - ukmyj cal 2

o

m

Kontakt 1 | |

| Dodaj i zmier |Usuﬁ| = ¥

| oK || Anuluj |

Dla kazdego uzytkownika poza jego nazwiskiem, imieniem i funkcjg okreslamy status (pracuje / nie pracuje), hasto profil i
dodatkowe uprawnienia.
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Mozemy tez doda¢ dwa wiersze danych kontaktowych oraz dowolng notatke.
Jezeli pracownicy maja identyfikatory zkodami kreskowymi mozna je wpisac jako alternatywne hasto - wtedy bedg mogli sie
logowac za pomoca czytnikdw kodu.

Pamietajmy

Nie usuwamy niepracujgcych juz uzytkownikéw a zmieniamyim status na NIE PRACUJE. Zresztg program nie pozwoli nam
usungc¢ pracownika ktérego nazwisko wystepuje gdziekolwiek w bazie danych (np jako osoba odpowiedzalna)

MoZzemy tez uzyé statusu czasowo zablokowany - pozwala ham to dodac do listy uzytkownikow kogos kto nie jest pracownikiem
firmyi czasowo odblokowa¢ mu konto - moze by¢ to np pracownik zewnetrznego serwisu.

2.2 Uprawnienia

Okreslajgc uprawnienia uzytkownika okreslany jego profil (administrator, pracownik1, ustawiacz etc) oraz uprawnienia jakie
mu przystugujg.

UWAGA
Uzytkownik z profilem administrator ma wszelkie uprawnienia bez wzgledu na ustawienie listy.
Tylko administrator moze edytowaé¢ liste uzytkownikow i ustawienia programu

Pamietajmy tez ze uprawnienia oznaczone czerwonym kolorem tak naprawde sg "anty uprawnieniami" - ograniczajg funkcje
dostepne dla innych.

2.3 Autologowanie

Aby utatwié prace mozemy — jezeli jestesmy jedynym uzytkownikiem tej kopii programu na tym komputerze zatgczy¢ opcje
automatycznego logowania. W ustawieniach zatgczamy opcje ,, Automatyczne logowanie zapamietanym hastem” i wpisujemy
swoje hasto. Od tego momentu program po uruchomieniu nie bedzie nas pytat o hasto tylko odczyta je zustawien. Oczywiscie
jezeli hasto to bedzie btedne to dostaniemy komunikat o btedzie i zapytanie o wtasciwe hasto.

24 blokada hasta awaryjnego

Do programu mozna sie zalogowac¢ za pomocg hasta awaryjnego (hasto awaryjne podawane jest po uruchomieniu instalatora
i mozna je odszukac¢ na ptycie instalacyjnej).

Hasto to mozna tez zablokowa¢ w ustawieniach programu.

Ale UWAGA.

Jesli przed zablokowaniem hasta awaryjnego nie ustalimy swojego wtasnego hasta albo je zapomnimyto nie bedzie
moZiwos$ci uruchomienia programu !!

3 Elementy interfejsu programu

Nie bedziemy opisywac kazdego okna programu i kazdej zawartej w nim funkcjonalnosci poniewaz byto by to zwykig
stratg czasu

Wiekszos$¢ okien programu jest do siebie podobna i sktada sie z podobnych elementow i korzysta z tych samych
mechanizmaow.

Dlatego opiszemy w tym rozdziale poszczegdlne elementy i funkcjonalnosci ktére dostepne moga by¢ (choé nie
muszg) w roznych czesciach programu.

31 Wydruki i eksport

W programie mozna wydrukowac wiele réznych listi dokumentow.
Przy drukowaniu tabel obowigzuje zasada - drukujeszto co widzisz - czyli wydrukowane zostang te rekordy ktére sg widoczne
zgodnie z aktualnym ustawieniem filtréw.

Wydruk zaws ze poprzedzony jest oknem podgladu
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% Podglad : b B e
gla
SEHLA R R - LT EEHAH| M « 1 > b
Formy wtryskowe
2012-05-23 18:40:47 3
Mazwra formmy Status Oznaczenie Symbol Nr. Fabryczny Nr. Ewidencyny
Forma KRTE- D3 W Eksploatacii KRTE- 03-54-11 234-53435-5 432342010
Forma ERZ234 Powigrzona OLA 234234 T
Forma na elementy AKRT W Eksploatacii AKRT11 234-543-5 |
Forma na oprawe tylniej lampy SKO Powierzona OD FF11 4323 333-445-5555 EVz2214
Forma XvZ Wycofana FBL11 AR10039-4 32-435-8545 52010543
Projekt formy dla nakretek KRT1 Zaplanowsana 7?7?
]
| Tl 3
Stronalzl

Po nacisnieciu ikony zdrukarkg pojawi sie okno wydruku gdzie mozemy okresli¢ drukarke, ilo$ ¢ kopii, ktore stronyitp.

Drukuj -4
~Drukarka
Nazwa: | (< HP LaserJet 1015 v
Scieka: [ Drukuj do pliku
—Strony —Kopie
® Wszysikie Tlogé kopii 1 =

O Biezgca strona
Cﬁ Strony: Sortowanie
Podaj numer strony iflub zakres stron, oddzielone 1

przednkami, np. 1,3,5-12

—Pozostale —Tryb wydruku
Drukwgj Wszystkie stron W
! | Y y u |:| ¥ |:| Domysinie L
Kolejnosc |Bezpns'rednin {1-g) M
Dupleks |Dnm1_.-'s'|nie M Drukuj na arkuszu

Poza wydrukami wiekszo$¢ danych mozna eksportowac, np do Excela.
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& Lista form =NACH X

= = =
Zapisz do ’@ pliku Excela @ pliku C3V @ pliku HTML Schowka Schowka jako HTMU g pliku XML

[¥]Z nagtéwkiem
/| Nazwa formy Nazwa formy |5tatus |Oznaczenie |5vmbo| | Nr. Fabryczny | Nr. Ewidencyjny |W{a§ciciel formy |Posiadacz formy |Pro
j gt;t:;eme Forma KRTE -D3 \ Eksploataci  KRTE-D3-54-11 234-53435-5 432342010 PalFarm Forr
7] Symbol Forma ER234 Powierzona DLA | 234234 PolForm Acertix Detniewo
¥ Nr. Fabryczny Forma na elementy AKRT W Eksploatacgii | AKRT11 234-543-5 FormeX SC
1 Nr. Ewidencyjny Forma na oprawe tylniej lampy SKO | Powierzona OD  FFi1 4323 333-445-5555 EW2214 Butelkomis S5C PolForm PolFA
V| Wiasciciel formy Forma XYZ Wycofana FBL11 AK10039-4 | 32-435-6545 5/2010/543 Butelkomis S5C FormeX, Bis 5C
/| Posiadacz formy Projekt formy dla nakretek KRT1 Zaplanowana 77?

/| Producet formy

/| Data zakupu / sprzedai
1 Cena

1 Dokument

| Uwagi ksiegowe

Po otwarciu okna eksportu zlewej strony widoczna jest lista kolumn - mozemy wytgczy¢ te ktdrych nie chcemy eksportowac,
Widoczng tabele mozemy zapisac do pliku Excela, do pliku CSV, do pliku HTML, skopiowa¢ do schowka (i np wklei¢ do arkusza
excela) lub zapisaé¢ do pliku XML.

UWAGA
Eksport do excela jest uzalezniony od ustawien systemowych i ustawierh samego arkusza. Moze sie okaza¢ koniecznym
konwersja niektorych kolumn po zapisie - np zmiana na pole walutowe etc.

3.1.1 eksport z wydruku

Kiedy otworzymy okno podglgdu wydruku mozemy go oczywiscie wydrukowac ale tezmozemy zapisa¢ wydruk w roznych
postaciach

W oknie podgladu mamy dwa przyciski - jeden rozwija liste eksportéw, drugi otwiera od razu eksport do PDF.

POF dokument...

HTML dokument...

Excel skoroszyt (OLE)...
Excel skoroszyt (XML)...
RTF dokument...

JPEG obraz...

TIFF obraz...

Plik: tekstowy...

Plik C3Y...

Open Document Spreadsheet, ..
Otworz tekst dokumentu. ..

Moze to by¢ PDF, plik HTML, plik graficzny jpg czy tiff.

Mozna tez wyeks portowa¢ wydruk do excela - ale uwaga - menadzer wydruku bedzie sie starat upodobni¢ jak najbardzej tabele
excela

do wygladu wydruku wiec raczej nie nalezy takiego eksportu traktowaé jako danych do dalszej obrébki.

3.2 Import

Do rejestru czesci mozemy zaimportowa¢ dane z zewnatrz, np zarkusza excela.
Wykorzystana jest ciekawa wtasciwos$¢ Excela powodujgca ze dane skopiowane zarkusza do schowka zapisywane sg w nim w
formacie CSV - kopiujemy wiec odpowiedni zakres zarkusza i wklejamy do programu.

Najpierw musimy przygotowaé odpowiedni arkusz - uktad kolumn musi by¢ identyczny jak uktad kolumn w tabeli importu.
Mozemy uzy¢ przycisku "Nazwy kolumn do schowka" i wklei¢ te nazwy do arkusza.
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Nastepnie przygotowujemy arkusz o odpowiednim uktadze - jezeli mamy dane zapisane w innym arkuszu o innym uktadzie
kolumn musimy je przepisac - np kopiujgc przez schowek zaznaczone kolumny.

| B2 - f=| Nazwa
A B Cc D E F G H | J K L M

1

2 MNazwa Symbol Kat. ID jm. llos¢ Cenal Cena2 Minimum Optimum Kod zamowieniowy Kod kreskowy pomocniczy

3 Czujnik indukcyjny PCID4ZP 12 szt 2 65 11 2 6 423423455

4 Przekaznik z podstawka din = R4 12 szt 4 238 2 423423440

5 Siownik hydrauliczny APDS12 13 szt 0 268 0 10039-3092-384-3

6 Zasilacz 12V 12V12 12 szt 4 98 i

7 Zasilacz 24V 24v24 12 szt 1 120

8 Zasilacz hydrauliczny ZH33 73 szt 1 5600

9 zawdr trojdrogowy DGEG 73 szt. 8 234 2 3

10 | zawdr trojdrogowy DGEG-32 73 szt 5] 32 2 3

11

12

13 v
4 4+ W[ Arkuszd | Arkusz2 Arkusz3 ¥ 0 | m vl

Gdy arkuszjest gotowy zaznaczamy odpowiedni zakres (razem znazwami kolumn) i wklejamy do programu przyciskiem "Wpisz
dane ze schowka"

@
|

wpisz dane ze schowka | | Mazwy kolumn do schowka | Domyéina kategoria |Aut0matyka || ID jako gtowny Barkod (EAN13)

Nazwa |5vmbol Kat. ID |i.m. |Ih§é Cenal |Cenal | Minimum |Optimum | Kod zamdwieniowy | Kod kreskow | |
Czujnik indukeyjny PCID4ZP 72 szt 2 &5 11 2 & 423423455
Przekaznik z podstawka din R4 72 szt 4 23.6 2 423423440
Sitownik hydrauliczny APDS12 73 szt a 263 i} 10033-3092-384-3
Zasilacz 12V 12v12 72 szt 4 93 )
Zasilacz 24V 29v24 72 szt 1 120
Zasilacz hydrauliczny ZH33 73 szt. 1 5600
zawdr tréjdrogowy DEEG 73 azt, 3 234 2 3
zawdr trojdrogowy DGEG-32 73 szt. [ 312 2 3
v.
< >
Formularz pozwala na import czesci z arkusza excela lub pliku tekstowego za posrednictwem schowka
Wkonaj Przenwij Anuluj Uktad kopiowanego arkusza tabeli musi byé idetyczny jak widoczna na formularzu tabela.
Jesli kopiowana tabela pochodzi z pliku tekstowego to kelumny powinny byc rozdzielane tabulatorem.
] po wykonaniu zamknij okno Jednaorazowo mozna dodaé maksymalnie 200 pozyciji

UWAGA! Sprawdz poprawnos¢ tabeli przed dodaniem T 1eMWSZy wiesz (nagtéwkowy) nie zostanie dodany do bazy !

Poniewaz podczas dodawania cze$ci wymagane jest podanie kategorii. Jednak w bazie danych zapisywany jest numer ID a nie
nazwa kategorii.

Mozemy zastosowac¢ dwie metody albo w oknie stownika odczyta¢ id rekordu (napis koto przycisku anuluj) i wpisac do kolumny
Kat.ID albo ustawi¢ kategorie domysing - wtedy wszystkie dodane rekordy bedg miaty wtasnie te kategorie.

Mozemy dane wprowadza¢ partiami wybierajgc wtasciwg kategorie albo skorygowac jg recznie juz po dodaniu rekordéw.

Przed wykonaniem importu kasowany jest marker M ktory zkolei ustawiany jest dla kazdego dodanego rekordu dzieki czemu
mozemy odfiltrowac ostatnio dodane rekordy.

Import moze wykonac¢ tylko i wytgcznie uzytkownik o profilu Administrator

3.3 Kasowanie danych

Dlaczego kasowaniu danych poswiecamy oddzielng kategorie? Wyjasnienie tkwi w stowie RELACJA.

Zdecydowana wiekszos¢ danych jest ze sobg powigzana. W tabeli historia widzimy nazwe maszyny ktérej dotyczy wpis. Ale w
tabeli w bazie danych jest tylko numer rekordu z tabeli w ktorych sg formy.

Gdyby program pozwolit nam na usuniecie formy bez usuniecia wszystkich zwigzanych z nig wpisami to w tabeli historii w
kolumnie forma byto by pusto.
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Dlatego program nie pozwoli nam na usuniecie obiektu jesli jest przypisany w jakakolwiek innej tabeli w programie.

Jezeli gdziekolwiek w programie chcesz usungc¢ dane a one nie zostang usuniete oznacza to ze gdzie$ w innym miejscu dane
te sg uzywane i tak dtugo jak nie usunieszich zinnych miejsc programu gdzie zbudowane jest potgczenie do nich program
usuna¢ ich nie pozwoli!

Wyjatkiem jest sytuacja gdzie kasujemy pewne dane, np. maszyny majgc odpowiednio duze uprawnienia - wtedy automatycznie
kasowane sg wszystkie odwotania w innych tabelach - w przypadku wyposazenia usuniete zostang wpisy w historii,
harmonogramie, rozchodzie czes$ci etc.

Dlatego ZAWSZE nalezy rozwazy¢ zmiane statusu obiektu na wycofany z eksploatacji lub zZlikwidowany a nie jego fizyczne
usuwania z programu. Obiekt taki bedze niewidoczny tak dtugo jak dtugo
sobie tego nie zazyczymy (filtr statusu) a dane w bazie danych pozostana.

3.4 Rekord niewidoczny z powodu ustawien filtréw

O tym jakie rekordy widoczne sg w danej tabeli decyduija filtry.

W zwigzku ztym moZiwe s3g dwie sytuacje gdzie spodziewamy sie zobaczyc¢ jakis rekord a go nie widzimy:

e Mamy ustawionyfiltr na jaki$ parametr - edytujemy rekord i zmieniamyten parametr - po zatwierdzeniu zmian rekord jest
niewidoczny bo nie spetnia kryteriow wyswietlania

* Otwieramy okno w trybie wyszukiwania - wyboru jakiego$ rekordu (np w oknie wybieramy obiekt zinnego okna celem
podejrzenia jego parametrow, wyboru, edycji etc.). Okazuje sie jednak ze wyszukiwany rekord nie moze zosta¢ pokazany
poniewaz nie pasuje on do aktualnych ustawien filtrow.

W takim przypadku pojawi sie komunikat.

Dodany lub modyfikowany rekord nie zostat odnaleziony.
Moze to byc spowodowane aktualnym ustawieniem filtrow
Zmien ustawienia filtrdw | ponow wyszukiwanie przyciskiem SF

7] oK

Numer ID nieznalezionego rekordu zostaje przypisany do przycisku SF Jego nacisniecie spowoduje Ze program sprébuje
kolejny razwyszuka¢ ten rekord.
Oczywiscie musimyzmieni¢ kryteria (ustawienia filtrow) tak aby byto to moZiwe.

W niektdérych oknach dostepnyjest tez przycisk SP1R - filtrowanie jednego szukanego rekordu.
Dzata to tak ze jesli nie zostanie odnaleziony rekord to przyciskiem SF1R mozemy wyselekcjonowac ten rekord (i tylko ten
rekord ) z catego zbioru danych:

N ORAP Al Rl Dostepny jest tylko jeden rekord - inne filtry sa nieaktywne!

leks [X] | status [Ws2zysTKIE -

:alizac:ja|}(| | |Linia prcu:l.|}<| | [ ] Pojazdy

Obok przycisku SF1R pojawi sie panel informujgcy nas o tym Zze widoczny jest tylko ten jeden rekord z przyciskiem
pozwalajgcym na wytgczenie tej funkcji.
Inne filtry w tym czasie nie dziatajg i nie mozemy dodawac¢ nowych rekordow.

3.5 Pionowa tabela

W wiekszo$ci okien obok gtéwnej tabeli znajduje sie pionowa tabela prezentujgca dane. Tabele t¢ mozna pokazac / ukry¢
pionowym przyciskiem.

Prawym przyciskiem myszy mozemy otworzyé menu pozwalajgce na wydruk zawarto$ci pionowej tabeli, na skopiowanie jej do
schowka lub na skopiowanie do schowka zaznaczonej pozycji.

Czasami nazwa parametru jest podkresiona - jest to link ktory pozwala na otwarcie innego okna , np jezeli w wierszu podany
jest producent to klikniecie w link spowoduje otwarcie okna rejestru firm.

© 2012 PPHU Neuron



[ Nazwa formy Forma na elemen ~ F.. Symbole i numery &
Statu5_ _ W Eksploatadi K p... el ] S Sk Dznaczenie | Symbal | Mr. Fabryczny
Ostatn@a zmiana statusu  2012-04-28 113 /7 1 & Forma KRTE-D3 P* WEksploatagi | KRTE- D3-54-11 234-53435°5
Oznaczenie AKRT11 O Forma ER234 4 Powierzona DLA | 234234
;"“"Fbi' 2SS | @ | [l Formanaelementy AKRT ||| W Eksploatacj |
N[' Eivi:;w,n ] € Forma na oprawe tyiniej lampy SKO <% Powierzona 0D  FF11 4323 333-445-5555
Krét opi oy [l Forma XYZ P Wycofana FBL11 AK100309-4 32-435-6545

ratki apis formy Elementy do pon - —
Wiséciciel form FormeX 5C [} Projekt formy dla nakretek KRT1 ‘& | Zaplanowana s =

: Posiadacz formy
Producet formy

kalizaga
Zainstalo nie
Licznik cykli
Ost. Zmiana licznika 2012-04-24 21:¢ M Przycisk pozwalajacy ukryé / pokazad tabele
Tryb licznika aktualzowany rec
Data zakupu [ sprzedazy 2012-04-14 174 i
:nn-‘ on nnn nn - p :
3.6 Kolumny tabel

Zmiana szerokosci kolumn

MoZemy zmieni¢ szerokos¢ niektdrych kolumn. Po zmianie nowy wymiar zostanie zapamigtany, oczywiscie

dla tej konkretnej kopii programu.

Uzytkownik o niskim profilu nie ma mozliwos$ci zmiany szerokos$ci kolumn.

Zwijanie - rozwijanie grup kolumn

W niektdrych tabelach kolumny sg grupowane. Grupe takg mozna zwija¢ i rozwija¢ za pomocg

przycisku ze strzatkg widoczng na nagtdwku kolumny (grupy). Ponizej widoczna jest ta sama tabela

zrozwinietg i zwinietg grupg kolumn.

W niektérych oknach dostepny jest przycisk ktory zwija / rozwija wszystkie grupy

Mumery 1 _ |
Grupa - - G | Opis/Lh
Symbol Symbol2 Mr. Ewidencyjny | MNr. Fabryczny Mr. DT

Whycianrki laser... FOM-43-64323 |4305-454-2004

Samochody cigz.| GST 3443 L]

PRAZY STARE  PHM400 P1 FOM-43-123424 345-56-4345-345 ]

v.
<
z _ ) Lok
M | Mazwa s | Grupa Mumery P |G| Opis/Uwagi
B |Wycinarka laserowa Bystronic Wycianrki laser...
[] Scania-R420 LA 442 Samochody cigz... GST 3443 ] [BS]
(] Prasa hydrauliczna PHM400 FRASY STARE  FHM400 ] [ D~
v.
< >
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3.7 Pole notatnikowe

W wielu miejscach programu dostepne sg pola do robienia notatek, opisow etc.
Pola te wspomagajg w pewnym zakresie kolorowanie tekstu i jego uktad.

Folorowanie liczb i znakdw : 1+3=4 i
wstawianie daty: 2011-03-16 daty i czasu: 2011—03—16(5r] 13:45:06
rozdzielacza:

komentarze w stylu pascala
tekst // To jest komentars
{a to jest komentar=z

w wieksze]j ilosci linii}
Weiecia

Wciecia

Weciecia
Wociecia
Wociecia
Cznaczanie tekstu pomigdzy specjalnymi znakami:
T tekstl " ~ tekst2 | tekst3 |

Link www wWww.heuroh.com.pl

Menu otwierane prawym przyciskiem myszy:
wklej tekst ze schowka -
wstaw date

wstaw date i czas

wstaw rozdzielacz

nznacz zaznaczony tekst znacznikami &
0Znacz zaznaczony tekst znacanikami | |
oznacz zaznaczony tekst znacznikami *
oznacz zaznaczony tekst znacznikami { ¢
wstaw ff na poczatku lini

Drukuj

Zapisz catost do schowka

3.8 Szukaj

Przycisk m otwiera okno dialogowe pozwalajgce na wyszukiwanie danych w wybranym zbiorze danych:
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szukaj ]
Szuka] w kolumnie

Opis zakoriczonego zlecenia b
Szukaj podobne| frazy W
szukana fraza |graru) wiglkoss liker
zawor

‘ﬂ Poprzedni Hﬂ Mastepny | X

Musimy okresli¢ w jakiej kolumnie bedziemy szukaé frazy (tekstu), w jaki sposoéb (identycznej frazy, podobnej frazy ale liczonej
od poczatku stowa i podobnej, tzn zawartej w stowie, nawet jesli nie jest ona od poczgtku)

Przyciskami nastepny, poprzedni nawigujemy po tabeli po rekordach ktére spetniajg kryterium wyszukiwania.
Jezeli rekord spetnia kryterium to tto okna jest zielone - jesli nie to tto jest czerwone. MoZzemy tez ustawic sie na pierwszym lub
ostatnim rekordze.

Pamietajmy:
Przeszukiwany jest tylko widoczny w tabeli zbiér danych ograniczony biezgcymi ustawieniami filtrow.

3.9 Filtry

Praca zprogramem bya by bardzo niekomfortowa gdybySmy mieli za kazdym razem pracowac z catym zestawem dostepnych
rekordéw tabeli.

Bardzo rzadko chcemy je wszystkie widzie¢ - najczes$ciej chcemy zobaczy¢ rekordy odnoszace sie do wybranego obiektu,
wydziatu czy zakresu czasu.

Pozwalajg na to réznorodne filtry.

B[ = arec W [ [ 0dswiez | Q1] €1 [ O [0 [ ) Saukai | [ /7 SF] [ J SFIR
vireml [ [X] | [Indeks [x] | status [WSZYSTKIE vl

[ @ | [wydziat|X[DPFW Dziatform wiyskowych | [Lokalizacja X | | [Linia prod. [x] | O Pojazay
||:|fv1-"\RK |X| | nazwa |cnc | sym | | 01n.| | w. kod | | I k0d| | linia. kod | || A |

Wiekszos¢ filtrow dziata w ten sposob Zze otwieramy odpowiedni stownik - np filtr wydziat otwiera stownik wydziatow -
przyciskiem x usuwamy filtr.

Przycisk FD pozwala na usuniecie (a w zasadzie ustawienie domysine bo ) wszystkich filtrow.

Niektore zfiltrow sg zapamietywane - oznacza to ze ich warto$ ¢ zostanie zapisana po zamknieciu okna i ponownie odtworzona
przy ponownym otwarciu.

Dla wielu zbioréw danych mozemy zastosowac tezfiltr czasu pozwalajgcy na wyboér odpowiedniego zakresu czasu

@y Biezacy rok (2011} ]
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% Biezacy rok (2011)

'y BieZacy miesiac  (Czerwiec 2011)
[y Biefaca doba (2011-06-03)
@y 01 Styczer (2011)

Ey 02 Luty (2011)

Fy 03 Marzec (2011)

Ey 04 Kwiecied (2011)

Ey 05 Maj (2011}

Ey 06 Crenwviec (2011}

FEy 07 Lipiec (2011}

@y 08 Sierpied (2011)

Ey 09 Wrzesied (2011)

Ey 10 Paidziernik (2011}

Ey 11 Listopad (2011}

Ey 12 Grudzied (2011}

Ey 0dDo od 2011-01-01(S0) 00:00:00 do 2011-12-31{S0) 00:00:00
Ey Miniony Rok (2010)

¢ Filtr wytaczony

3.10 Marker M

=L_ Wiele tabel posiada kolumne oznaczong M jak marker.
Pozwala ona na zaznaczanie wybranych rekordow

" | ich odfiltrowanie.

‘‘‘‘‘‘ Rekord zaznaczamy / odznaczamy przez podwodjne
klikniecie w wybrany wiersz w kolumne M.

Przetgcznik MARKER pozwala na ukrycie wszystkich
niezaznaczonych rekordéow a czerwony przycisk

obok pozwala na skasowanie wszystkich markerow

4 Stowniki

W programie mamy do dyspozycji kilkanascie stownikéw ktére pozwalajg nam wybraé roznego rodzaju parametry podczas
edycji albo podczas filtrowania.
Przyktadowy stownik ktdry pozwala na wybor rodzaju zasilania maszyny

Sposob mocowania formy |E|
| Dodaj | Edytuyy | Usun |
FiItr| |

‘ Sposdb mocowania formy &

Magnetyczny
Faciskami hydraulicznymi

m

Ok Anuluj

D45 6
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Niektdére stowniki majg charakter pomocniczy - sposdb mocowania formy - mozna wspomac sie stownikiem - inne stowniki sg
wymagane podczas dodawania danych - nie mozna wybrac jakiego$ parametru czy frazy bez uprzedniego jej wpisania do
odpowiedniego stownika.

Stownik - zaleznie od uprawnien, moze zostac otwarty w trybie edycji albo tylko w trybie wyboru.

5 Gitéwne rejestry programu
5.1 Rejestr form
Gtéwnym rejestrem jestrejestr (baza) form:

& Formy Wiryskowe . [‘: _I—JEI e e
4k Menu_ | % Zaktadki |5 | Formy Wiryskowe kalkulator produkeyjny | || Zamknij |
| Mawigadia, wyszukiwanie, fitrowanie | @Edycja | < o Raporty i Wydruki |

= (= el [ oswiz] [ €[ 0 [0 [ swhel] [ 57 [ iR
I| <7 [°r FD] [indeks [x] | [wszvsTkIE [w] [ Firma [X] |
[CIMARK | |Formy produkcyjne  nazwaloznaczenie | " |X|
Mazwa for Forma na elemen Symbole i numery -
m ] N MK | 7 [ Mazwa formy ‘| 5 | Status .
Status V Eksploatadi p... Oznaczenie | Symbol | Nr. Fabryczny
i ||Ostatnia zmiana statusu [ 2012-04-28 112 [ 7 | |Forma KRTE-D3 P~ W Eksploatagji | KRTE-D3-54-11 234534355
Oznl‘zle”'e AKRT11 O Forma ER234 4 Powierzona DLA | 234234
;‘:mF;b o 2345435 8 [Forma na elementy AKRT Il |W Eksploatacji  |AKRT11 2: ]
Nr' Ewgenc:;ny [] | 4% Formana oprawe tylniej lampy SKO <% Powierzona OO FF11 333-445-5555
P ] Forma XYZ P wycofana FBL11 AK10039-4 32-435-6545 | _
Kritki opis formy Elementy do porr |, 0 - — 2o =
M : enn FormeX SC Projekt formy dla nakretek KRT1 -,} Zaplanowana PR
Posiadacz formy
Producet formy
Lokalzaga
) Zainstalowane na maszynie
Licznik eykli 10614
0st. Zmiana licznika 2012-04-24 21:
Tryb licznika aktualizowany rec i
] 3 ] b
[
| Indeks | Parametry | Wypraski | Zdjecia | Wyposazenie | Maszyny | Defekty | Historia Harmonogram| Czesci | Dokumenty | Pliki |
| Maszyna | Oznaczenie | - Procedura instalacji/ deinstalacji (SWED) | Edytuj | /. Podglad/wydruk |
_
Zalogowany Profil
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5.1.1 Dodawanie i edycja
Enter topic text here.

& FORMY_EDIT = | B |t
Edytuj forme

Mazwa |F0rma na elementy AKRT | Oznaczenie |AKRT11

Symbol |234"543‘5 | Mr. Fabryczny | Mr Ewidencyjny |

Krétki opis |Elementy do pompki spryskiwacza

Status |W Eksploatacji || Ostatnia zmiana: 2012-04-28 11:21:37 Forma produkcyjna |Tak 4§

Wiaéciciel formy [FormeX SC [][X]  Data produkeji [2012-04-14 =]
Posiadacz formy | ||
Producent formy | [l[X]

Aktualna lokalizacja (miejsce skladowania) formy |

Tryb obslugi licznika |Licznikak‘[ualizowanyrecznie |v| |1DE14 ||
Pomocniczy kod kreskowy | | MNriD z systemu Golem _
Dane ksicgowe | Opis fuwagi |

Data zakupu / sprzedazy |2012-U4-14 |@|

Cena zakupu / sprzedaZy 80000.00

Dokument zakupu / sprzedaZy |FV432I543"2012 |

Uwagi dotyczace sprzedasy |bf3K uwag

OK Anulyj ‘ ‘ Parametry szczegdlowe formy

Podczas dodawania lub edycji formy okreslamy

¢ nazwe formy, jej oznaczenie (symbol formy ktdry jest ogolnie uzywany w firmie), opcjonalnie dodatkowy symbol
e numer fabryczny i numer ewidencyjny

e krotki opis ktdry utatwi identyfikacje formy

e status

e okreslenie czyforma jest forma produkcyjng

e date produkgji

wtasciciela formy jesli forma nie jest naszg wtasnoscig
posiadacza formyjesli forma zostata powierzona innej firmie
producenta formy

dane ksiegowe formy

sposob obstugi licznika

e pomocniczy kod kreskowy

Jako Forma produkcyjna okreslamy te forme ktéra jest dostepna dla personelu produkcyjnego i technicznego.
Jedno zuprawnien okresla czy pracownik ma mie¢ dostep do form ktdre nie sg formami produkcyjnymi.

Status okre$la stan formy:

* \W Eksploatacji - "nasza" forma ktora jest w eksploatacji

e Powierzona DLA - "nasza" forma oddana do eksploatacji innej firmie (powierzona innej firmie)

* Powierzona OD - forma przekazana nam (powierzona) do eksploatacje przezinng firme

¢ \Wycofana - forma wycofana z eksploatacji, np. produkt prawdopodobnie nie bedze juz produkowany
e Zlikwidowana - forma zostata wycofana i zZlikwidowana

® Sprzedana - forma zostata sprzedana

® Zwrocona - forma byta eksploatowana jako forma powierzona i zostata zwrécona wiascicielowi
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e Zaplanowana - forma jest na etapie koncepciji, przygotowywana jest specyfikacja
¢ Projektowana - forma jest na etapie projektowania
e Zamowiona - forma zostata zamowiona

Ustawienie tryb obstugi licznika okresla jak bedzie wprowadzana do systemu warto$¢ licznika cykli formy.

* Licznik aktualizowany recznie - Stan licznika wpisywany (aktualizowany) przez uprawnionych pracownikow

¢ Licznik aktualizowany przez system Golem OEE - Stan licznika bedzie aktualizowany automatycznie przez system Golem OEE
e Licznik WYLACZONY

Licznik wytaczony powinien by¢ tylko dla form nie produkcyjnych.

Zmiane licznikdw przeprowadzamy za pomocg formularza aktualizacji licznikdw w menu gtéwnym, podczas edycji parametrow
formy ustalamy

tylko warto$ ¢ poczatkowg albo dokonujemy korekt niewtasciwie prowadzonych licznikow.

5.1.2 Parametry formy
Parametry formy edytowane sg oddzielnie w oknie edycji parametrow ktdre otwieramy przyciskiem na zaktadce parametry
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-

& Parametry Forma na elementy AKRT AKRT11

==

Krotnose formy

Trwatoss formy

Masa catkowita (ka)

Masa czedoi statej (ka)

Masa czesci ruchome] (kg)
Wymiar X (mm)

Whyrniar Y (mim)

Whyrniar Z (mm)

WysokosE phvt mocujgovch (rmm)
Maksyrmalny skok otwarcia (mm)
Minimalny skok otwarcia (mm)

Sposdb mocowania form
Podziat

Twarnywo

TlosE rodzajdw wyprasek
Masa wyprasek i wiewek
Osadzenie gniazd
Optyrmalny czas oyklu (sec)
Minimalny czas cyklu (sec)
Maksyrmalny czas cyklu (sec)
Iwaqgi

Materiat formy

Materiat gniazd

Materiat inny

Sposdb obrdbki powierzchni
IJwagi

Rodzaj wlewu

Urmigjscowienie wlewu
Doprowadzenie do gniazd
Balansowanie dophywu

Ioéc kanatdw GK

System GK

waagi

Chiodzenie (Termoregulacja

Srednica pierécieni centrujacych (mm)

OK Anulyj | |&

4

10000000
87.00
47.00
40.00
400

500

200

0

150

0

75
Magnetyczne
Pietrowa
ABS

3

120.00
Whymienne
34.00
30.00
40.00

brak uwag na temat formy

Stal 123-44

Stal szlachetna qgglll
Stal ADS32124
Polerowanie

Vlew pretowy
Czofowe
7 rozdzielaczem

12
Wxdi23

(5L]

(5L]

| =T |

L
Podczas edycji niektorych parametréw mozemy wesprze¢ sig stownikami (przycisk SL)

51.3 Kasowanie formy

Zasadniczo form nie nalezy kasowac form zbazy danych, nawet jak sie danej formy pozbywamy to jej historia powinna w baze

pozostac

a formie nalezy zmieni¢ status np na Zikwidowana albo sprzedana.
Oczywiscie mozna kasowac rekordy form ale jesli w baze jest jakiekolwiek powigzanie (np informacja o formie jest uzyta w

rejestrze historii albo harmonogramie)

to usung¢ forme moze tylko uzytkownik z profilem administrator.

514 Indeks form

Przyjjeto sie czeste grupowanie informacji w postaci drzewa. Czi grupa, podgrupa, podgrupa tej podgrupy itd.
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Czesto jednak mamy obiekt ktdry pasuje do wiecej nizjednej gatezi drzewa. Forma moze pasowac i do grupyform zGK i do
grupy form wspomaganych robotem. | co wtedy?

Dlatego wprowadzli§my tak zwany indeks. Tworzymy indeksy, np: ,Formywspomagane robotem” i ,Formyzsystemami GK” i
dodajemyforme do obu tych indeks 6w,

a w zasadzie dodajemy oba te indeksy do wybranej formy.
Indeks mozemy uzywac do filtrowania widoku form.

Indeks | Parametry | Wypraski | Zdjecia | WyposaZenie | Maszyny | Defekity | Historia | Harmonogram| Czesci

Pozycja indeksu - Dodajstuﬁj
Formy do czesci samochodowych Stownik

Jako filtr
=

Dokumenty |F'Iiki |

m

5.1.5 Wypraski

Najczesciej forma produkuje kilka identycznych wyprasek. Ale zdarza sie ze rodzajéw wyprasek jest wiecej czyli forma jest tak
zwang forma rodzinna.
Dlatego wydzielono informacje o wypraskach

| Indeks | Parametry | Wypraski | Zdjecia | Wyposazenie | Maszyny | Defekty | Historia | Harmonogram| Czesci | Dokumenty | Pliki |

| #8 Dodaj | # Eaytuj | ) Kionuj | Bsg Usuri |
= : Masa Masa ; . - - 5} -
Wyrdb (wypraska) 27 | Gniazd Wypraski Wlewek Wymiar X | WymiarY | WymiarZ | Opis &
Tuleja A 4 12.00g 6.00g 20.00 33.80 16.00 Wszytskie elementy barwione wg technologii
Wspaornik 2B 1 55.60g 12.00g 33.40 180.00 14.00
Wspornik 1A 2 34,500 5.00g 34.00 180.00 72.00 E
4

Dla kazdej w ypraski podajemy :

®* nazwe

¢ ilo$¢ gniazd

* mase wypraskii mase wlew ek
Wymiar gabarytow y

Opis

Skércz Sredni, podiuzny i poprzeczny

5.1.6 Zdjecia

Dla kazdej formy mozna dodac 4 zdjecia formy i/lub wypraski.
Jesli mamywiecej zdje¢ mozemy je dodac jako zasoby w rejestrze zasobow.

| Indeks | Parametry | Wypraski | Zdiecia | Wyposazenie | Maszyny | Defekty | Historia | Harmonogram| Czesci | Dokumenty | Pliki |

Dodaj / zmier usuri | | Dodaj / zmien [ usun ]| Dodaj / zmieri [ usun | Dodaj / zmieri [ usuri

5.1.7 Wyposazenie

Kazdej formie tow arzyszy réznorakie w yposazenie - zaréw no to w budow ane w samg forme jak i to zew netrzne.

© 2012 PPHU Neuron




| Indeks | Parametry | Wypraski | Zdjecia | Wyposazenie | Maszyny | Defekty | Historia | Harmonogram| Czesci | Dokumenty | Pliki |

| +8 Dodaj | # Eayj | 7 Kionuj | B3¢ Usur |
Dodaj / zmien | usun EF | Mazwa @’ | Symbol | lle | Opis / Uwagi | Producent o
datownik AKpt1 4 FormeX Bis SC
\ [] 'Haki transportowe 4 =
IS5~
'Euc’ R
20IF 2 o
("p 1 q'b 1 F

Dla kazdej pozycji wyposazenia definiujemy
* nazwe i symbol
® opis
e czyjestelementem formy ( wyposazenie wbudowane w forme )
e producenta
* numer zamowieniowy i numer referencyjny
* cene
link www (np do strony producenta)

Do kazdej pozycji mozemy dodac tez zdjecie.
Dodajac rekord zwyposazeniem mozemy jego dane skopiowac zrejestru normaliow

5.1.8 Maszyniy i SMED
Na zaktadce Maszyny mamy liste maszyn na ktérych moze by¢ zainstalowana forma.

| Indeks | Parametry | Wypraski | Zdjecia | WyposaZenie | Maszyny | Defekty | Historia | Harmonogram| Czesci | Dokumenty | Pliki |

Maszyna | oznaczenie | - Procedura instalacji / deinstalacji (SMED) | Edytuj | < Podolad /wydruk |

Battenfield HME50 WB2
Kontrola przed instalacja formy

m
m

+ Kontrola uchwytow transportowych
+ Kontrola zapinek potdwek formy
« Wyczyscic ptaszezyzny podziatu i kanaty odpowietrzajace

Przewidywany czas czynnoéci 15 minut

- Instalacia formy -

Dla kazdej pary forma - maszyna mozemy przygotow a¢ instrukcje montazu / demontazu formy.

W instrukciji tej mozemy uw zgledni¢ réznice w instalacji form na réznych maszynach jesli takow e w ystepujg, np konieczno$¢ zmiany
pierscienia centrujgcego, dlugosci w ypychaczy etc.

Raz przygotow ang instrukcje mozna kopiow a¢ do schow ka i w klei¢ do instrukcji innej maszyny (i oczyw i$cie dokona¢ odpow iednich korekt),
mozemy tez w klei¢ tekst skopiow any z edytora WORD.

5.1.9 Defekty
Zdarza sie tak ze forma ma defekt ale mimo to forma jest dalej eksploatowana, np uszkodzone jestjedno gniazdo ale

wytgczono gorgcy kanat.
Rejestr defektdw przewidziano po to aby zaewidencjonowac wtasnie takie defekty mimo ktorych forma jest eksploatowana.

| Indeks | Parametry | Wypraski | Zdjecia | Wyposazenie | Maszyny | Defekty | Historia | Harmonogram| Czesci | Dokumenty | Pliki |

| +8 Dodaj | # Eayj | 7 Kionuj | B3¢ Usur |
Defekt 7 | Powstat | Skutek | wykiuezonyen ... | -
Zarysowanie formy w dolnym prawym wewnetrznym ... 2012-05-10 Drobna, dopuszczalna skaza wypraski 0

m
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5.2 Rejestr maszyn

Rejestr maszyn pozwala na zaewidencjonowanie posiadanych maszyn formujgcych wrazzopisem ich jednostek mocujgco -
zamykajgcych i wiryskowych.

Ewidencja maszyn ma w programie dwa gtéwne cele: po pierwsze musimy wskaza¢ ktérej maszyny dotyczy proces instalacji /
deinstalacji formy i na ktérej maszynie dana forma jest aktualnie zainstalowana.

Po drugie czesto mamy do czynienia z sytuacjg gdy te samg forme mozemy zainstalowa¢ na kilku réznych maszynach.

Jednak dla kazdej z nich instalacja przebiega czesto troche inaczej i wymaga innych $rodkéw albo wyposazenia. Inne
pierscienie centrujace, inny skok wypychaczy etc.

Mozemy wiec przygotowac procedury instalacji formy indywidualne dla kazdej maszyny.

& Maszyny E@éj

4 Menu | <% Zaktadki |8 | Maszyny 0] zamknil
| Mawigadga, wyszukiwanie, fitrowanie | 3 Edycja | < o Raporty i Wydruki |
B — " -
[= 4arec | [ odswiez | (@] € | O[O [ 2 Swkai | [ sF]
I| <7 ['F Fo| [ Indeks [x] | [Lokalizacja] x|
[CIMARK
MNazwa Wiryskarka BS80-11 Y7 || Framae @, . Mumery i oznaczenia o
4 . N V]
Sila zamkniecia 800 kN[ 81.55T] * Oznaczenie | Symbal | Nr. Fabryczny | Mr. By
|| | Oznaczenie Whl2 [ Battenfield HMBS0 Q00 KN[Q174T] WBE2 HMaot 12443 23445
E‘r‘mlllﬂt: 3440-543-543 O Wiryskarka Arburg BO00KN[B155T] ¢ TRESZ24 23234334-5 32423
S 0044924 44 (] Wiryskarka Arburg 1200 kN [122.32... TRES23 23234 32445
| " 1. 3 |6004-
Rok produkgi 2007 -
Producent BORSHE
t : Lokalzaga Hala P1 Wtrysknwnla
Zainstalowana forma Forma na oprawe tyln

Czas instalagi(deinstalagi) 2012-05-20 12:50:4¢

m

4 k 4 3

Indeksy Parametry | Zdjecia | Formy powigzane Z maszyng |

i Dodaj / zmien { Dodaj / zmien | usun Dodaj/zmien usun Dodaj / zmien usun
e ary plyhy
- = e '
R S i

w—

Fa
-2

— R _|h pll(

Zalogowany Profil

5.21 Parametry maszyny
Po dodaniu maszynyi podstawowych informacji mozemy edytowac liste parametréw szczegétowych
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[T P Sy e

OK Anulyj | |&

[ & Parametry Weryskarka BSS0-T WA12 e B ) |
Whyrniar X (m) 4.00 &
Wyrniar ¥ (m) 1.00
Whyrniar Z (m) 2.00
Cignienie ukldu hydrauliki (MPa) 14.00
Hydraulika - objstosc oleju (1) 160
Masa catkowita (T) 3.00
Moc zainstalowana (KW 15.00
Moc pompy (KW 8.00
Moc grzania (KW) 7.00
System sterowania Siemens Sirmatic 5L
Sposdb mocowania Phyta 5L
Rodzaj napedu Hydrauliczny 5L
Sita zamkniecia (kM) 800.00
Sia otwarcia (kM) 320.00
Maksyrmzlna waga formy (kg) 0.00
Rozstaw miedzy kolurmnami w pionie (mm) 360
Rozstaw miedzy kolumnami w poziomie (mm) 360
Szerokos plety (mm) 540
Wysokose phvty (rmim) 540
Minirmalna wysokosd formy (rmm) 130
Maksymalna wysokosE formy (rmm) 360
Liczba trzzpieni wypychacza 5
Maksyrmalny skok wypychacza 100
Stz wypvchacza (kN) 28.00
hwaagi
Jednostka wtryskowa (plastyfikujaca
Rodzaj jednostki Extruder 5L
Oznaczenie jednostki 252 5L
Slimak - dugos¢ (mm) 600
Slimak - skok (rmm) 170.00
Slirnak - érednica (rnm) 40.00
Slimak - rmax predkosé (rpm) 181
Teoretyczne cisnienie wirysku (MPa) 209.00
Maksyrmalna objetosc wirysku (cm3) 213.00
Maksyrmalna waga wirysku (g) 199.00
Maksyrmalna wydajnose wirysku (cm3/s) 18.00

b

5.3 Historia

Jednym zpodstawowych zadan programu jest gromadzenie informac;ji o historii formy, jej naprawach, awariach, przegladach,

wymianie czes$ci czy wymianie oprzyrzagdowania

Rejestr przechowuje informacje o czterech typach zdarzen :

. Awaria — zdarzenie ktére spowodowato nieplanowe wstrzymanie pracy

. Eksploatacja — czynnosci zwigzane z produkcjg i przygotowaniem produkcji ktére wliczone sg w koszt

przedsiebiorstwa.

. Ostrzezenia — notatki wprowadzane do rejestru historii na temat pracy i/lub stanu technicznego formy

. Zakonczone przeglady — w rejestrze historii widoczne sg wpisy o zakohczonych Zleceniach przegladéw zrejestru

harmonogramu.

Eksploatacje zkolei dzielimy na kategorie :
¢ Instalacja formy
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¢ Deinstalacja formy
* Probyformy
* Inne czynnosci eksploatacyjne

& Rejestr Historii Formy Wiryskowe

-

=RREN X

4k Menu_ <% Zakiadki | +8 |

Rejestr Historii

| Nawigada, wyszukiwanie, filtrowanie |

[BEdycia |

o Raporty i Wydruki

@ JC1]_zamkni_] ||

F‘:':'|E 8rec

| |2 0dswiez | [E1] €0 | O [0 | Seukai | [, F] | J2 SFIR |

I| ST [T FD] ®: Biezacy miesiac  (Maj 2012) *  [Forma[x] |
|Indeks|)(| | | Pracownik |X| |
| Kategoria |)(| | |F‘rzyc7_yna awarii|)(| | Typ eksploatacji [VWszystkie |v|
L W nazwie | |X| W opisie | |)(| kazda waga -
[¥|Awarie [/|Eksploatacja [/|Ostrzeienia [¥]|Zakoficzone przeglady [C]NIE ZAKORCZONE [ |Baza Wiedzy [ |firmy zewnetrzne

-

Rodzaj zdarzenia Awaria ] | w | 0. | Typ | Zgtoszono | Rozpoczeto | Zakorfczono | Forma | B. | Zdarzenie
Forma Forma KRTE - D3 [ KRTE- DI o 2012-05-18 Forma na oprawe tylniej . i
Zdarzenie Uszkodzenie przylacza czujnik] u (W] Ostrzezenie 09:30:46 lampy SKO[FF11] L] Kiinowanie sia
| o i |0 e BT A0 D Fmemortite ) oo
Czas rozpoczecia  2012-05-18(Pt) 15:43:12 =Y 4 U Py
Czas zzkoficzenia  2012-05-18(Pt) 17:43:12 || [ (] Eksploatacia 3375:1_01%'2” — — Forma ER234[234234]  [] Instalacja formy
Stan licznika 35100 — e y——————— £
1| Waga zdarzena  Niska e KR 'UE:.-Jf-.cI zenie p
. BT I - N
i | E-odpowiedzany - Neuron Soft [ [ Zskorczony  2012-05-03 Forma KRTE-D3[KRTE-| [ bregiad okrest
Wpisu dokonat przeglad 00:00:00 D3-54-11] !
Kategoria Elektryczne 2012-05-20 Forma KRTE - D3 [ KRTE-
Przyczyna Nieustalona O Pa [] Awaria 173713 —_— — D3-54-11] [] wymiana phty v
D 54 2000000000541 2012-05-20 | 2012-05-20 | 2012-05-20 |Formanao ie]
0 i ; prawe tylniej )
L1 NI (8] Awaria 19:0430 200430 230431 lampy SKO [FF11] [ Uszkodzony sitc
4 3 4 3

" | Szczegdlowy opis i analiza | Podsumowanie | Rozchod czesc

Formalne potwierdzenie |

| Dodaj | Edytuj | Usur |

Typ | Czesi | Forma

| Data

| los¢

| Koszt |

Historia Gniazdo przytacza czujnika temperatury [ KR... Forma KRTE - D3 [ KRTE- D3-54-11]

2012-05-18

1 38.00

m

Suma pozycji: 38.00

Zalogowany Profil

5.3.1 Dodawanie awarii

Awarie (i tak samo informacje o eksploatacji lub ostrzezenie) mozna doda¢ w oknie programu tak jak w kazdym innym oknie ale

mozna to tez zrobié¢ bezposrednio z okna gtéwnego programu:

Daodaj informacje o awarii
Dodaj informacje o eksploatadi
Dodaj ostrzezenie

Historia "

L PP T A e

[0 szczegoly

0-zaplanowane

. Harmonogram v

iz

Najpierw wybieramy forme.
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awarie

Dodaj awarie

niespodziewane zdarzenie: awaria, usterka, postdj z preyczyn technicznych itp.

Forma |Forma KRTE - D3 [KRTE- D3-54-11] ™

Pracownik |NE'-”U” Soft

Prace wykonata firma obca |Nie |'"'| |

Opis zdarzenia |Uszkodze czujnika 1 rozdzielacza GK

Kategoria |Elektr§.rczne

|| Przyczyna |EHE|_d konstrukcyjny ||

Waga zdarzenia WWAGA 1  niska -

Status zdarzenia |Zdarzenie ZAKONCZONE [4p|

Szacowany czas  (roboczogodzinyg

i ia |2012-05-24 22:32:55 |&3 =
Czas zgtoszenia zdarzenia | | ||E| - Oczekiwania

Czas rozpoczecia obstugi zdarzenia |2':'12":'5‘2¢23332355 |{%| IE‘ e Pracy

Szacowany koszt obstugi zdarzenia |300

Czas zakonczenia obstugi zdarzenia |2':'12":'5‘25 01:32:55 |{%| Przestoju

| Przeliczaj puste wartosci po zamknigciu okna

Szczegdtowy opis

Baza Wiedzy

Uwagi dla przetozonych |

OK Anuluj

Zdarzenie mozemy oznaczy¢ jego waga (0-3 gdze trzy to co$ bardzo zego)
kodem awarii jesli zdefiniowano kody dla wybranej maszyny oraz przyporzadkowac kategorig i typ awarii.

Zdarzenie zakonczone / nie zakonczone

Informacje o zdarzeniu mozemy doda¢ wtedy gdy je zgtoszono albo kiedy je zakornczono. Mozna nawet doda¢ po kilku dniach.

Wszystko zalezy od przyjetych procedur postepowania.
Czas obstugi awarii dzielimy na dwie cze$ci:

e Czas oczekiwania - czas od zgtoszenia (zaistnienia) awarii do podjecia dziatan
e Czas pracy (naprawy) - czas po$wiecony na obstuge awarii (naprawe)

Wyrézniamy tez Czas postoju czyli czas jaki dana forma byta niedostepna (uszkodzona)

Wymienione czasy mozemy wyliczy¢ uzywajgc przycisku z kalkulatorem wg nastepujgcych formut:

e Czas oczekiwania — llo$¢ godzin roboczych od czasu zgtoszenia zdarzenia do czasu zakonczenia obstugi zdarzenia
e Czas pracy— ilo$¢ godzin roboczych od czasu rozpoczecia do czasu zakonczenia obstugi zdarzenia

® Czas postoju —ilo$¢ godzin roboczych od czasu zgtoszenia do czasu zakonczenia obstugi zdarzenia

© 2012 PPHU Neuron



5.3.2 Dodawanie czynnosci eksploatacyjnych

W zasadzie opis, dodanie a p6zniej edycja zapisu o eksploatacji nie rézni sie zasadniczo od opisu awarii.
Gléwna roznica jest podzat na kategorie eksploatagji :
Instalacja formy, deinstalacja formy, préba formyi inne

-

e eksploatagjia | o | 5 ﬁ]

Edytuj informacje o czynnosciach eksploatacyjnych
Czynnosci nie bedace obstuga awarii a planowanymi czynnosciami eksploatacii

Forma |Fnrma na aprawe tylniej lampy SKO [FF11] ||

Pracownik |Neuron Soft |--e]

kategoria eksploatacji
9 |nstalacja formy

Deinstalacja form -
, ] y Status zadania |Zadanie ZAKONCZONE [
| ' Préba formy

Opis zdarzenia / zadania

|Insta|a|:ja farmy |

Inna czynosé eksploatacyjna

Szacowany czas (roboczogodziny)

Czas zgtoszenia zdarzenia |2':'12":'5‘1':' 12:50:49 |{%|

= Oczekiwania
Czas rozpoczecia obstugi zdarzenia |2':'12":'5‘1':' 13:50:49 |{%| o >
0. Pracy
Czas rozpoczecia obstugi zsarzenia |2':'12-U5-1U 16:50:49 |{'3|

Praestoy
Szacowany koszt obstugi zdarzenia [200.00 [¥] Przeliczaj puste wartoici po zamknigeiu okna

Szczegotowy opis

[ Baza Wiedzy

Uwagi dla przetozonych |

OK | Anulgj |

L

5.3.3 Dodawanie ostrzezen

Czasami mamy do czynienia z problemami technicznymi ktére nie powodujg zréznych powodéw bezposrednich dziatan ale
mozna domniemywac ze niedtugo takie dziatania bedg potrzebne.

W takiej sytuacji pracownik moze dodaé ostrzezenie - napisac np ze przetarty jest przewod czujnika temperatury, uktad

pomiarowy jeszcze dziata, maszyny nie mozna wytgczy¢ zruchu bo nie zgadza sie na to szefostwo produkcji ale nalezy sie
przygotowac bo lada chwila bedze potrzebna interwencja
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-

& sstrzezenie = | = P

Edytuj ostrzezenie

informacje o potencjalnych zagroZzeniach, przewidywanych usterkach, nieprawidtowosciach w pracy etc.

Farma |Fnrma na oprawe tylniej lampy SKO [ FF11] ||

Pracownik |[Neuron Soft |--e]

Opis zdarzenia |Klinnwanie sia wypraski w gniezdzie |

Czas zgtoszenia zdarzenia  |2012-05-18 09:30:46 |{%|

Szczegotowy opis zdarzenia W ciagu 3 godzin operator kilka razy recznie usdwa: wypraske z 1

Uwaagi dla przetozonych |

oK Anuluj |

5.34 Zmiana Awaria Eksploatacja

Moze sie tak zdarzy¢ ze pracownik pomyli sie i zamiast doda¢ informacje o eksploatacji doda informacje o awarii (lub
odwrotnie).

Na takg okoliczno$¢ w zaktadce edycja rejestru historii dostepny jest przycisk "Awaria <> Eksploatacja" za pomocg ktérego
zamieniamy przydziat zaznaczonego rekordu i przechodzimy do edyc;ji.

Korekte moze wykonac¢ jedynie uzytkownik o profilu administrator lub szef

5.3.5 Baza wiedzy

Odpowiedzmy sobie na pytanie po co zapisujemy informacje o wszelkich zdarzeniach w rejestrze historii.

Jednym z powodow jest mozliwo$¢ opisania zdarzen dla potomnych. Wiekszo$¢ awarii to awarie trywialne i Zlokalizowanie
problemu jest proste. Zdarza sie jednak ze catymi godzinami szuka sie przyczyny albo rozwigzania.

Warto wiec w takim przypadku opisa¢ szczegétowo co byto powodem takiej awarii tak aby gdy ktos inny kiedys znowu trafi na
podobne objawy mogt skorzystaé ztakiego opisu i zaoszczedzé¢ troche czasu.

Aby odrénic tego typu opisy od innych, standardowych opiséw awarii wprowadzono pojecie baza wiedzy. Wpis oznaczamy jako
baza wiedzy, oznaczenie te widoczne jest w kolumnie BW i mozemy odfiltrowac te rekordy tak aby jak najszybciej dotrze¢ do
szukanej informac;ji

5.3.6 Formalne potwierdzenie

| Szezegdlowy opis i analiza | Rozchdd czescei Formalne potwierdzenie Zewnetrzna inicjacja zdarzen

Obstuga zdarzenia nie zostata formalnie potwierdzona

Fotwierdzit Neuron Soft
Fotwierdzono dnia 2011-05-15(Nd) 00:00:00
Formuta potwierdzenia Potwierdzenie zakonczenia naprawy zgodnie z wymaganiami formalnymi
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Z powodéw formalnych istnieje czasami konieczno$ ¢ zatwierdzenia wykonania naprawy przez osoby z nadzoru. Osoba majgca
ku temu stosowne uprawnienie moze za pomocg programu zatwierdzi¢ wykonanie naprawy. Zapamietywana jest osoba ktéra
dokonata zatwierdzenia, data oraz zdefiniowana w stowniku formuta umieszczona w stowniku — np. ,zatwierdzam wykonanie
naprawy zgodnie zwymogami”.

Formalne potwierdzenie wymaga posiadania odpowiedniego uprawnienia - nie jest ono delegowane do profilu uzytkownika
(poza administratorem - bo administrator moze wszystko ) a jest nadawane indywidualnie jako uprawnienie rozszerzajgce
uprawnienia wynikajgce z profilu.

54 Harmonogram zadan

Kazdy obiekt wymaga wielu czynnos$ci okresowych: przeglady, badania, legalizacje itp. ktére nalezy wykona¢ co jakis, czesto
Scisle okreslony czas.

W programie funkcjonuje kilka rodzajow planowanych czynnosci (rodzajow Zlecen) :
o ZLECENIA - Zlecenie przegladu (lub innej czynnos$ci okresowej) dla wybranego obiektu, grupy obiektow, wydziatu
bgdzbez przypisania podmiotu (Zecenie ogdine)
. CZYNNOSCI FORMALNO-PRAWNE — przypomnienie o czynno$éciach formalno-prawnych ( badania UDT, badania
elektryczne, badania techniczne pojazdéw, ubezpieczenia pojazdow etc.)
. Zlecenie przegladu / inspekcji / naprawy dla narzedzia (PRO)
. Zlecenie legalizacji / przegladu / kontroli dla opomiarowania obiektu (PRO)

g
2 Menu_ [ Zaidadid [+8 | Harmonogram zadan P.Postoje | [Alarmy | | @ | Zamknij |
|| Mawigada, wyszukiwanie, filtrowanie | j Edycja | = Raporty i Wydruki |
B [ = 15recllll [ [2) 0dswiez] [K1] & | O[O [ Szukaj | [7 sF] [ O SFIR ]
T By Biezacy rok (2011) [ 1odni | [obiekt[x] |
Podmiot obiekt | Indeks|X] | [wydziat [x] | [Lokalizagja | x| |
Podmiot G/w | Indeks ] | [wydziat [ x] | CJztecenia ogéine
I marK [v]Anulowane [v]Zaplanowane [v]Wrealizacji [v]Zakonczone [CIfirmy zewnetrzne
Rodzs  Zlecenie M| [p]oata %t ]on | L | status | Podmict | Nazwa »]
Nazwa Przeglad roczny O S¢N2011-08-03 | ZaT4dni Zaplanowane | Portalowe centrum frezar... Przeglad miesieczny
Podmiot  Portalowe centrum frezarsko - wiertars | [] (g3 N 2011-07-04  Za 44 dni Zaplanowane | Fortalowe centrum frezar... Przeglad miesieczny
Status  Zaplanowane O N 2011-06-20 | Za 30 dni [F] zaplanowane |Wycinarka laserowa Byst... Przeglad miesieczny
N? dzleri 2_01_1_05_15 O 24N 2011-06-03  Za 13 dni Zaplanowane | Portalowe centrum frezar... Przeglad miesieczny
Priorytet Hiski O 2011-05-26 Za5dni Zaplanowane | Scania-R420 [ GST 4441 ] Przeglad AC
. 2 L H O °L 2011-05-24  Za 3 dni Zaplanowane |MNARZEDZIE: Ttocznik do... Przeglad i szlifowanie
1 L] @ N 2011-05-20 Zaplanowane  GRUPA Maszyny CNC Frosze przygotowac zestawienie v
10 @® 20110520 Zaplanowane | OPOMIAROWANIE: Mano... Kalibragja i przeglad
u 2011—05—15 Minus 6 dni I:I Portalowe centrumn frezar... |Przeglad roczny
O L8N 2011-05-15 W realizadji WYDZIAL: Dziat mechani... Sprawdzenie stanu posiadania dc
O L8N 2011-05-04  IGIEREEVL Zaplanowane | Portalowe centrum frezar... Przeglad miesieczny
[ 2011-05-01 [ IVEpElvs ] Zaplanowane |CEMTRUM FREZERSKIE... Inspekcja
O LS4 N 2011-04-04 Zakoriczone Fortalowe centrum frezar... Przeglad miesieczny hdl
3 >||¢ >
Czynnosc w ramach zlecenia | Rozchad czesci | Opis zaplanowanego zlecenia | Opis zakoficzonego zlecenia | Formalne potwierdzenie zakonczenia
Status | Kategoria | Marwa | Uwagi |kategoria|)(|
Zaplanowane FPneumatyka Konserwacja zespotu przygotowania powiet...
Zaplanowane Automatyka Kontrola uktaddw bezpieczeristwa stopy awaryjne, blokady oston, =
| Zaplanowane |Mechanika Przeglad oston ] ZLECENIE
Zaplanowane Automatyka Regulacja czujnikdw fotoelektrycznych
Zaplanowane Mechanika Regulacja posdwiw
Zaplanowane Mechanika Smarowanie prowadnic Smar AGK11
b
< >
Zalogowany Meuron Soft Profil Administrator
5.4.1 Dodawanie zlecen

Definiujgc nowe Zlecenie poza tak oczywistymi parametrami jak nazwa czy data wykonania podajemy podmiot Zlecenia

okreslajgcy czego bedze to Zlecenie dotyczyc:

* Obiekt - konkretny obiekt - np maszyne

* Grupe obiektéw - ma tu zastosowanie grupa okreslona indeksem obiektéw zrejestru obiektow

e Wydzat - wybrany wydziat przedsiebiorstwa

* Zlecenie ogdlne - Zlecenia na wykonanie jakis czynnosci nie przypisanych konkretnie do konkretnych zasobéw - moze to by¢
np polecenie sprawdzenia zasobow warsztatowych czy dokumentac;ji.
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Pamietajmy
Tylko Zlecenia dla konkretnych maszyn (obiektéw) sg brane pod uwage w statystykach - mozemy ulec pokusie wystawiania
"hurtowych" zZlecen ale nalezy tego unikac.

HARMONOGRAM [
Dodaj zlecenie
Przeglady i inne czynnosci wykonywane planowane

Status zlecenia Podmiot zlecenia

O} Zaplanowane * Obiekt Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1 ] ||
O W realizacji O Grupa Obiektéw | | l...]

O Zakonczone O Wydziat | ]

O Anulowane C Ogélne

Nazwa Zlecenia |Przeglad roczny [...
| zlecenie z czynnosciami z def. Typu

Flanowana data realizacji 2011-12-14 |E=| Priontet | Niski v
Wezesniejsza realizacja zlecenia po przekroczeniu stanu licznika m Licznik |U || + | Licznik motogodzin (11000)

Osoba odpowiedzialna |Prac0wnik2 ||

Zlecenie wykonuje firma obca |Nie |0| | ||

Wymaga wylaczenia urzadzenia zruchu  |Nie m F'n'_ewidywanyczaswgodﬂnach

Opis zZlecenia Lista czynnosci |P0d5um0wanieﬂecenia |Inneﬂeceniawp0bli5kim czasie |F'Ian postajow |

Status | Kategaria | Marwa | Uwagi i Dodai
Zaplanowane Pneumatyka Konserwacja zespotu przygotowania powiet.. I
Zaplanowane Automatyka Regulacja czujnikdw fotoelektrycznych Edytuj
Zaplanowane Mechanika Regulacja posdwaw | Dodsj ze stownika |
Zaplanowane Mechanika Smarowanie prowadnic Smar AGK11
Zaplanowane |Elektryka Sprawdzenie potaczer wysokopradowych  |zasilanie, napedy etc [ Usui |wszystke]

Elekika Test wytacanikow RP I | st

Zaplanowane

Zrealizowane

Wszytskie Zrealizowane

hall Anulowane

QK Anuluj

5.4.2 Klonowanie seryjne

Jak zaplanowac¢ kilka przegladéw dla jednego obiektu? Co zrobi¢ gdy chcemy zaplanowac np. 6 przegladéw miesiecznych, co
miesigc dla wybranej maszyny?

Czymusimyte 6 przeglgdéw wprowadzé recznie? Nie - mozemy skorzysta¢ z narzedzia Klonowanie seryjne zlecen.

Niektére programy pozwalajg na okreslenie automatycznej sekwencji - np w definicji maszyny okreslamy przeglad w cyklu
miesiecznym i system sam co miesigc dodaje nowy przeglad - automatycznie.

Moze to jednak prowadz¢ do bataganu - nie trudno sobie wyobraz¢ jak by wyglgdat plan przeglgdu gdzie mamy 30 maszyn do
ktorych same dodajg sie automatycznie Zlecenia - zaktadajgc ze nie zawsze mozna Zlecenie zrealizowaé w wyznaczonym
terminie (produkcja rzagdz) to po dwu latach mielibySmy ponad 700 Zlecen z ktérych cze$¢é byta by niezrealizowana a cze$¢
zrealizowana w innych terminach - totalny chaos.

W programie Maszyna mozemy zdefiniowac Zlecenie a potem powieli¢ to Zlecenie wybrang ilo$¢ razy w wybranej sekwencji
czasowej
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seryjne klonowanie zlecen

zlecenie: Przeglad miesieczny
Generuj co M dni Generuj co tydzien / miesiac

Fowtdrz 4 J razy co 30

Pomiri sohoty i niedziele

Odliczaj od: |2011-04-15

=]

Generuj liste dni

] Anuluj

2011-05-16
2011-06-15
2011-07-15
2011-08-15

Foniedziatek
Sroda
Fiatek
Foniedziatek

seryjne klonowanie zlecen

zlecenie: Przeglad miesieczny

zlecenie: Praeglad miesigezny |

Generuj co M dni | Generuj co tydzien [ miesiac

Powtir 12 J razy o Miesiac > W

Poniedziatek ||

Odliczaj od: |2011-04-15

=]

Generuj liste dni

QK Anuluj

2011-04-18
2011-05-23
2011-06-27
2011-08-01
2011-09-05
2011-10-10
2011-11-14
2011-12-19
2012-01-23
2012-02-27
2012-04-02
2012-05-07

Foniedziatek
FPoniedziatek
Paoniedziatek
Foniedziatek
Foniedziatek
Foniedziatek
Paoniedziatek
Foniedziatek
Foniedziatek
Foniedziatek
Poniedziatek
Foniedziatek

Przygotowujemy sekwencje wedtug wybranego schematu (co xdni lub co xtygodni / miesiecy ), okreslamy date poczgtkowag a
program po zaakceptowaniu listy termindw wygeneruje serie zlecen.

Pamietajmy:

* powieli¢ mozna tylko zadanie ktére ma status zaplanowane.
* powieli¢ mozna tylko Zlecenia ktérych podmiotem jest obiekt lub Zlecenia ogdine
¢ jezeli klonowane Zlecenie ma wtgczong opcje licznika to zostanie ona wytgczona a wartos¢ licznika wykasowana
e przed rozpoczeciem operacji klonowania zZlecen kasowane sg wszystkie markery Mi ustawiane markerydla

wygenerowanych Zlecen
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¢ niektdére zdodanych nowych Zlecen bedg niewidoczne z powodu ustawienia filtrow - np Zlecenie datowane jest na nastepny

rok

5.5 Rejestr czesci

Rejestr czesci pozwala na zaewidencjonowanie wszystkich czesci i materiatow.

‘e
4 Menu_ [ Zakiadki [ 8 | Rejestr czesci | @ |O] zamknij ]
|| Mawigada, wyszukiwanie, filttrowanie | _jEdycja | i Raporty i Wydruki |
B[ = 7rec. ) [[2) 0dswiez] [E1] € [ DO O] [ - Szukaj | [~ 5F] [ J2 SFIR | W Szukaj [F4]
7 [F Fo| [Indeks [x] | [ opiert [x] |
[OOmark [ x | [ Kategoria [x] | [wsntskie " W s e
Element Czujnik optyczny odbiciow | M | Kategaria | MNazwa | Symbol | Stan | j.m. | Min. | Opt. | Cen|*
Symbol SCOO700ZRNK Elektryka Czujnik indukeyjny PCID 42ZP 2 szt 0 0 f
Status W uzyciu [ Mechanika tozysko ARQ1 5 szt 2 3
Opis Automatyka Przekaznik czasowy PCMO2 3 szt 1 2 i
Kod zam. | © |automatyka | Czujnik optyczny odbiciowy scooto0z. |  Blsa | 1] 1]
Barkod 4004753305489 Hydraulika | Olej Hydrauliczny MOBIL DTE 21 3 litr 0 50
Cena 94.00 #t [ Pneumatyka | Zawér VDE 535988 2 gzt 0 1 ¢
AT 0.00 EU J O |Automatyka | Stop awaryjny O 22 - czerwony XBTES542P 2|5zt 1 1 2
: Stan -5 szt :
TlogE minimalna 1 Ponizej minimum !
Tlos¢ optymalna 1 Ponizej optimum
Gitdwny dostawca
strona czesci http:/ fwerw.sels.com.plfind e
D 4
v.
<] >||¢ >
FPowiazanie zmaszynami i grupowanie Podsumowanie i zdjecie Rzochdd czesci
Podsumowanie widocznych pozycji: Bodaifrmied

Pozycji

pozycji nieuZzywanych

pozycji ilosE ponizej minimum
pozycji ilosc zerowa

pozycji ilosc ujemna 1

wartosE (cenat) 507.80 2t
wartosE (cena2) 153.53 EU

[ N

usui

Zalogowany Newron Soft

Powigzanie cze$ci z maszynami

Profi Administrator

Kazda z cze$ci przynalezy do jakiej$ maszyny. Jednak wiekszo$¢ czesci przynalezy do kilku maszyn. Mozemy mie¢ ten sam
czujnik czy falownik w wielu ré6znych maszynach. Dlatego dla kazdej zcze$ci mozemy przypisaé dowolng ilos§¢ maszyn.
Przegladajgc rejestr maszyn informacja o tej czesci widoczna bedzie dla wszystkich tych maszyn na zaktadce czes$ci.

llo$¢ optymalna, ilo$¢ minimalna

Dla kazdej dodanej pozycji mozemy okre$li¢ optymalng i minimalng ilo§¢ czesci jaka wedle naszego uznania powinna by¢ w

naszej dyspozycji.

Przegladajgc rejestr mozemy zastosowa¢ miedzy innymi filtr ,ponizej minimum” lub ,ponizej optimum”. Tak przefiltrowang liste
czesci mozemy wydrukowac jako zapotrzebowanie na czesci gdzie mamy kolumne pozwalajgca na reczne wpisanie

potrzebnych ilosci.

5.5.1 dwie ceny

Dla kazdej cze$ci w rejestrze dostepne sg dwie ceny.
O tym jak nalezy je traktowa¢ decyduje stosowne ustawienie w ustawieniach programu. Moga to by¢ dwie waluty, cena netto,

brutto, rézne ceny zakupu.

Mozemy do nich przypisac¢ kod waluty np. ,.2’, ,Eu” czy ,$” ale tezinny kod: ,max’ albo ,b.”
Mozemy tezdrugg cene po prostu wytgczyc.
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5.5.2 Rozchéd czesci
Jak wspomniano rejestr cze$ci nie jest magazynem w formalnym tego stowa znaczeniu. Nie ma dokumentéw przyjecia,

wydania itp. a wiec nie mozemy magazynu rozlicza¢ ,.kwotowo”. Nie oznacza to jednak Zze nie mamy zadnej moZliwo$ci kontroli

tego co sie zczeSciami dzieje — jednak celem jest

szacowanie kosztow a nie precyzyjne roziczanie kwotowe magazynu i $ledzenie przeptywu czesci a w szczegdlnosci okreslenie

,Cze$cio —zernosci” maszyn.

Czescio — zernos¢ jest naszym autorskim terminem i nie jest uzywany nigdzie w programie aby nie wprowadzaé zamieszania.

Chodz o to ze czesto

tak dtugo jak nie przeprowadz sie analizy w konteks$cie czasu to nie wida¢ ze na dany obiekt zuzywamy nadmiernie duzg ilos¢

pewnych elementow.
Czasami wynika to zniewtasciwej eksploatacji - Zle wyregulowana maszyna ,ucina” czujniki, czasami ze stosowania zej
jakosci zamiennikéw — tansze” czujniki nie wytrzymujg dlugotrwatej pracy w podwyzszonej temperaturze.

Rozchdéd czesci przypisany jest zawsze do jednej z 3 kategorii zdarzen:
. rozchéd przypisany do zdarzenia w rejestrze historii — np. do obstugi awarii

. rozchéd przypisany do zadania zaplanowanego w harmonogramie — np. rozchéd na wymiane w ramach przegladu

okresowego
. rozchéd ktory nie jest przypisany do konkretnego obiektu i konkretnego zdarzenia — np. likwidacja czesci, sprzedaz
itp.
Rozchod czesci =

Rozchdd czesci dla historii

dla zdarzenia: Nie moina zataczyc maszyny - uszkaodzony stop awaryjny
dla obiektu:  Wycinarka laserowa Bystronic

Czesé [Btop awaryiny O 22 - czerwony [XBTES542F] ...
Alktualna ilosc: 2 =zt Aktualna cena: 27.90
Data [2011-05-15 [=]
Pobrana ilos¢ [1.00 = koszt |27.90 =
QK Anuluij [v]Zdejmij pobrana ilo&c ze stanu

Po dodaniu nowej pozycji do rozchodu czesci wskazana ilo$¢ jest zdejmowana ze stanu.

5.6 Normalia

Formywtryskowe w duzym stopniu buduje sie ze standardowych elementéw zwanych normaliami.
Dlatego poza rejestrem cze$ci zaimplementowano w programie rejestr normaliow ktdry moze by¢ uzyty przy tworzeniu listy
wyposazenia formy.

© 2012 PPHU Neuron



& Normalia E@éj
4 Menu |4 Zakiadki | Normalia O] zamknij

|EH| Nawigadia, wyszukiwanie, filtrowanie | = Raporty i Wydruki |
= 3rec ] [[B)0aswiez] (1] @ | O[O [ Sakaj | [~ SF]
57 [77 Fo] [EJmarK | % | [Indeks [X] |

Mazwa Licznik CounterView MK | Mazwa @ | Symbal Opis Mr. Referencyjny Nr. Zarm *
Symbol CVPL-200 Haki transportowe HTR-k 11202-3

Opis [ |Korpus do formy

Nr. Referencyjny  CVID [ Licznik CounterView CVPL-200 CVID 23-4323
Nr. Zamdwieniowy 23-43234-43234

Producent Marcianiak

Plik z zasobdw

-

m

€ [ p

Indeks Zdjecie, Opis / Uwagi Strona WWW

Dodaj /zmief [ usur

Zalogowany Profil

5.7 Rejestr dokumentow

Kazda maszyna musi posiada¢ pewne dokumenty takie jak deklaracja zgodnosci, instrukcja BHP czy dokumentacja
techniczno-ruchowa.

Do tego dochodzg inne dokumenty takie jak schematy, instrukcje eksploatacyjne itp.

Rejestr dokumentéw pozwala zaewidencjonowac te wszystkie dokumentyi co wazne zaewidencjonowac tezdokumenty ktére
sg wymagane a ktérych brak.

Ponadto dla kazdego dokumentu mozemy (powinnismy) zapisa¢ gdzie 6w dokument i ewentualna jego kopia sie znajduje aby
przy okazji kontroli nie byto
panicznych ich poszukiwan.
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e

4 Menu [+8 Rejestr dokument6w (O] zamknij |
| Mawigagia, wyszukiwanie, filtrowanie | j Edycja | = Raporty i Wydruki |
B[ = arec. W [[2) 0dswiez] (K] € | O [O] [ - Saukaj | [~ 5F]
<7 [°7 FD| [obiekt [x] | Cviko brakujace
CIMARK
Dokurmant Instrukdga stanowiskow | M | ! | Dokument | Ohiekt %% | Uwagi i
Dostepnoéc dokumentu JEST [] @ Deklaracja zgodnosci Portalowe centrum frezarsko - wiertarskie [ ...
Obiekt Scania - R420 LA 4X2 [|| (] @ Deklaracja zgodnosci Prasa hydrauliczna PHIM400 [ PH1 ]
Grupa | B [ instrukcja stanowiskowa Scania - R420 LA 4X2 [ GST 3443] I
Lokalzada dokumentu @ Dokumentacja techniczno ruchowa Wycinarka laserowa Bystronic [ WLAT ]
Lokalizaga kopii
1D 2
1
q
b
< »l|¢ >

Zalogowany Meuron Soft Profil Administrator

5.8 Zasoby dyskowe

Co rozumiemy pod pojeciem ,zasoby”’ ?

Dla kazdej formy mozemy zgromadz¢ wiele roznych dokumentéw w wersji elektronicznej, plikdw, zdjeé filmoéw. Mogg to byé
instrukcje systemow GK,

zdjecia, réznego rodzaju protokoty przejecia etc.

Plikéw tych nie trzymamyw bazie danych a w specjalnym katalogu i jego podkatalogach. W bazie danych natomiast trzymamy
opis tych plikéw i relatywne $ciezki do nich.

Jak to dziata?

Tworzymy katalog zasoby (moze sie nazywac inaczej) powiedzmy na komputerze serwer_firmowyi udostepniamy go.
Katalog ten w sieci bedzie widoczny jako \serwer_firmowy\c\zasoby\ . Wpisujemy ten adres w ustawieniach (zaktadka
zasoby). Mozemy tez skorzystaé z przycisku i zamiast wpisywac recznie uzy¢ dialogu do wyszukiwania katalogow.

Terazw katalogu zasoby utwérzmy podkatalog GK i umiesémyw nim plik regulator.pdf. Gdybysmy chcieli otworzy¢ ten plik z
innego komputera to jego kompletna sciezka bedzie wygladata:

\\serwer_firmowy\c\zasoby\GK\regulator.pdf

Terazgdy dodamy ten plik do bazy zasobdw to w bazie zostanie zapisana tylko ta cze$¢ Sciezki: GK\regulator.pdf

Mamy wiec potowe $ciezki w ustawieniach a potowe w bazie danych - gdy bedziemy chcieli uzy¢ ten plik (otworzy¢ lub
skopiowac) to program potgczy obie czesci $ciezki ze soba:

\\serwer_firmowy\c\zasoby\GK\regulator.pdf gdzie pokolorowana na niebiesko cze$¢ jest zapisana w ustawieniach a na
czerwono w bazie danych.

Teoretycznie mogliby§my zapisa¢ w bazie danych catg te $ciezke do pliku bezbawienia sie w ustawianie w programie jakiegos
folderu. Czemu wigc tego nie robimy?

Z bardzo prostej przyczyny - wyobrazmy sobie ze zmieniamy serwer i nowy serwer bedzie miat zupetnie inng nazwe a nasz
katalog dzat IT pozwoli umie$cié¢ na dysku E a nie C.

Gdybysmy zapisywali kompletne $ciezki mielibySmy problem. A tak wystarczy wpisac¢ tylko nowa $ciezke do katalogu zasoby.
Jesttezdruga przyczyna - zdolny administrator sieci potrafi udostepni¢ nam ten katalog nawet przezinternet - ale wtedy nazwa
udziatu bedzie zupetnie inna. Zresztg ztego samego powodu

Sciezka jest indywidualnie zapisywana dla kazdej kopii programu.
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5.8.1 Linki lokalne

W zasobach umieszczamy ogélno dostepne pliki. Co jednak z plikami projektéw nad ktérymi obecnie pracujemy albo ktére
majg tak duzg warto$ ¢ ze chcemy chroni¢ dostep do nich?
Na zaktadce edycja w rejestrze form mamy przycisk linki lokalne ktére otwiera nam okno plikow:

linki =]
Linki do plikéw na tym komputerze dla formy
Forma na elementy AKRT [AKRT11]

Plik  |C\FromylcadAKRT 34\akrt34_cad zip l..]| otwiz |
Plik |C:\Frnmy’l.n:adl&KRTEaﬁ.symulacja.sid || | Oitwarz. |
Plik | .|| Otworz_|
Plik | || | Otwirz |

W oknie tym mozemy wczyta¢ linki do plikdw na tym konkretnym komputerze na ktérym w danej chwili pracujemy dla aktualnie
wybranej formy.

Jesli otworzymy to okienko w programie na innym komputerze linki bedg puste (albo bedg miatyinng wartos$¢)

Przyciskiem otworz otwieramy dany plik tak jakbysmy klikneli mysza w jego ikone w eksplorerze.

5.9 Firmy

Rejestr firm pozwala na zapisanie informacji o firmach zwigzanych z utrzymaniem ruchu, dostawcach czesci, osrodkach
certyfiakcyjnych itp.

Podobnie jak w przypadku wyposazenia firmy mozna pogrupowac za pomocg indeksu towaréw i ustug.

W rejestr wbudowana jest przegladarka www ktdra pozwala na szybki podglad stron www zapamigtanych firm.

5.9.1 Wyboér firmy podczas edycji innych rejestrow

W wielu rejestrach mozemy podac¢ firme - moze to by¢ producent w rejestrze wyposazenia albo zewnetrzna firma wykonujaca
naprawe w rejestrze historii

Aby jednak nie wymuszaé wpisywania wszystkich firm do rejestru to podczas edycji mozemywpisac firme recznie lub wybrac z
rejestru firm.

Po przycisnieciu przycisku w polu edycyjnym pojawi sie pytanie czy wpisac¢ firme recznie (pojawi sie okienko do wpisania
nazwy) czy wybrac zrejestru firm.

Jezeli firme wybierzemy zrejestru to przy polu edycyjnym pojawig sie literki BF a w pionowej tabeli rejestru przy nazwie firmy
pojawi sie link.

6 Liczniki cykli

Kiedy planujemy przeglady maszyn wyznaczamy je na jaki$ konkretny termin a zuzycie maszyny jest tak powolne ze w
pierwszych latach eksploatacji mozna je czesto pomingé. W przypadku form jestinaczej. Pracujg one w ekstremalnych
warunkach (ci$nienie i temperatura) i kazdy wykonany wirysk ma wptyw na ich stan techniczny. Dlatego cate zycie formy kreci
sie wokot ilosci cykli przez nig wykonanych. Wszelkie czynnosci, przeglady, regeneracje etc. powinny by¢ wykonane co
okreslong ilos¢ cykli.

Kontrola ilo$ci cykli ma tez znaczenie w kontek$cie form powierzonych — czestg praktykg jest produkcja na narzedzu
otrzymanym od klienta i zwracajac jg wtascicielowi powinni$my mie¢ moziwos¢ okreslenia jakg ilo$¢ cykli forma ta wykonata.

Program naszma 2 metody wyznaczania ,przebiegu” formy:

1. Aktualizacje stanu licznika przez pracownika — jesli forma ma licznik to okresowo wpisujemy jego aktualny stan (jesli
takiego licznika nie posiada to stan ten szacujemy albo odczytujemy z licznikbw maszyn — ale co dziennie a nie raz
na miesigc)

2.  Aktualizacja stanu licznika za pomocg pomochniczego programu ktory co jakis czas analizuje baze danych systemu
Golem OEE

Wszystkie dziatania takie jak opis awarii sg znakowane aktualnym stanem licznika a wszystkie planowane czynnos$ci sg
planowane z uzyciem tandemu licznik / data, czyli np. Przeglad kiedy licznik osiggnie stan 300’000, nie pézniej jak 10 czerwca.

© 2012 PPHU Neuron



6.1 lustawianie i zmiana licznika

Wartos$ ¢ poczatkowg licznika ustalamy podczas edycji formy. Tam tez mozemy dokonac korekty licznika w tyt (zmniejszy¢ jego

wartos¢)

Aby zaktualizowac stan licznikdw wybieramy z gtbwnego menu liczniki cykli -> Aktualizacja standw licznikow.

Pojawi sie lista form:

& Ustawianie licznikéw cykli = | ]
filtry

| | I | [¥] Tylko formy produkcyjne Zipias
Nazwa formy ¥ | oznaczenie | symbol | Liceni | ost zmiana | Tb | -
Forma KRTE - D3 KRTE- D3-54-11 35100 2012-058-16 193111 W, Recznie

Forma na elementy AKRT AKRTI1 234-543-5 10614 2012-04-24 21:41:52 W Recznie

§|Forma na oprawe tylniej lampy S... FF11 4323 3545 2012-05-20 19:02:53 'W. Recznie

m

Ll
b

Aby odszuka¢ wiasciwg forme mozemy uzy¢ filtréw. Domysinie widoczne sg tylko formy produkcyjne.

Oczywiscie w liscie widoczne sg tylko te formy ktére majg ustawiong reczng modyfikacje stanu licznikéw.

Przyciskiem zmien (lub podwdjnym kliknieciem w wiersztabeli) otwieramy okienko
aktualizacja stanu licznika cykli ieal

Mowy stan licznika cykli

(a)
35100 S| < 4 | 3000 g

Licznik

Komentarz |Stan po deinstalacji formy

0K Anuluj

Mozemy albo recznie ustaw i¢ licznik (ale tylko na w iekszy) albo dodac w arto$¢ w pisang z praw ej strony.
Mozemy tez doda¢ komentarz.

Wszystkie reczne zmiany licznikéw gromadzone sg w bazie danych i mozna obejrze¢ historig ich zmian.

7 Kalendarze

W gtéwnym oknie programu widzimy dwa kalendarze pozwalajgce na wizualizacje zdarzeth w czasie - kalendarzmiesiecznyi

kalendarzroczny
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Miesiac | Rok

Maj 2011 Rok 2011 3l me® || odwmtai | < »|  [Jstatystyka

& 2011-5-15 & 2011-5-16 & 2011-5-17 © 2011-5-18 & 2011-5-19 @ 20
Niedziela Poniedziatek Wtorek Sroda Czwartek Pigt!
@ 12:53:53 szczeadly 37 00:00:00 szczeadty P 15:17:02 szczeashy 5500
Awaria zakoriczona Zadanie-zaplanowane Zat. AWARTI Zada
59000:00:00 szczeqdhy 00
Zadanie-realizowane Zada
i 13:03:34 srczeqdly oo
Awaria w toku Zada

v
<] ()
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Miesiac Rok |

m P 1.“.r é C P S

WS CPSNPWSCPSNPWSCPSNPWSCPSNPW

styczen 1 4|5|6|7|8]910|11|12[13|14|15]16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26|27 |25 |29|30| 31

luty 1(2]2l4]5 a|9|1011[12|13|14|15|16[17|18|19|20|21|22|23|24|25|26|27 |28

marzec 1l2]|3l4]8 8| 9|10[11[12|13[14|15|16[17|18[19|20|21|22|23|24|25| 26|27 | 28|29 20|31
kwiecien 1]2 5(6|7|8|a|10[11]12|12[14|15|16]17|18[19|20|21|22|23| 24| 25|26 |27| 28| 29|30

maj al4|5|6|7|8 EI‘1IZI‘1‘1‘12‘13‘14‘15.‘1?‘18‘192021222324-252527‘2829303‘1
czerwiec 1|2 30 718 9[10[11|12[13|14|18[16|17[18|19|20|21|22|23|24|25| 26|27 |28 | 29|30

lipiec 1]2 s506|7|a|a|10[11|12|12[14|15|16[17|12|19|20|21|22|23| 24| 25|26 |27 28| 29(30|24
sierpien | 1]2|2| 4|56 a [10]11[12[13|14[15|16|17[18|19|20|21|22|23|24|25|26|27| 28| 29| 30|31
wrzesief 1z2]3 67| 8|9[10[11|12|12|14[15]|16[17|18]|19|20|21|22|23|24|25| 26|27 |28| 29|30
pazdziern 1 4|5|6|7|8]910|11|12[13|14|15]16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26|27 |25 |29|30| 31
listopad 1(2]2l4]5 a|9|1011[12|12[14|15|16]17|18[19|20|21|22|23|24|25|26|27| 28| 29|20
grudzien 1z2]3 6|7 8|9[10]11|12|12|14[15|16[17|18]|19|20|21|22|23|24| 25| 26|27 |28| 29| 30|31

7 00:00:00 szczeqgoly @ 13:03:34 szczeadly

Zadanie-zaplanowane || Awaria w toku

57 00:00:00 szczeqdly
Zadanie-realizowane

<

Zdarzenia wyswietlane sg w formie kart - na kalendarzu miesiecznym w kolumnach poszczegélnych dni, na kalendarzu rocznym
widoczne sg karty dla zaznaczonego dnia wybranego zroku.

Klikniecie w link szczegoty spowoduje otwarcie stosownego rejestru.

Na kalendarzu miesiecznym mozna otworzy¢ okienko statystyk pokazujace ile zdarzen danego typu wystepuje w wybranym

miesigcu.

8 Obsada maszyn

W gtéwnym oknie programu dostepna jest tablica obsady maszyn formami:
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Miesiac | Rok | Obsada maszyn formami

» 58 Wiryskarka Arburg
A4-2

LF Wiryskarka Arburg
A5

LF Wiryskarka BSB0-III
WA12

¢ Battenfield HMG50
WEB2

L Forma ER234
234334 2012-05-20 12:54:15

Forma nig zainstalowana

L Forrma na oprawe tylniej lampy SKO
FF11 2012-05-20 12:50:49

L Forma KRTE-D3
KRTE- D3-54-11 2012-05-20 19:05:52

&? Odinstaluj
nh? Zainstalui
&? Odinstalui

&" Odinstalui

W tabeli wyswietlana jest lista maszyn oraz zainstalowane na niech formy.
Aby zainstalowacé lub odinstalowa¢ forme klikamy odpowiedni link z prawej strony.
Poza przypisaniu do formy maszyny na ktérej jest ona zainstalowana (lub usunieciem tej informaciji przy deinstalacji) zostanie

stworzony

odpowiednio sformatowany nowy wpis w rejestrze historii 0 nowej czynnosci eksploatacyinej a nastepnie wpis ten zostanie

otwarty do edycji.

Klikajgc w stmbol formylub symbol maszyny otwieramy odpowiednie rejestry.

9 Statystyki

Pod przyciskiem STATYSTYKI kryje sie okno z zakladkami z zestawem raportow
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[@smwswm [=|E] = 1

Zest AP | | &2 Drukui || mExpot | [J] Zambkni

Raport dla Obiektu - |‘Nycinarkalaser0wa Bystronic [ WLA1] ||

Zakres czasy  Bw Biezacy rok (2012) -
=] Zestawienie roczne |H='=|Zestawienie dla maszyn |@Rozch6drzeéci |§]Pracownicy |

() Zestawienie ogdlne | ZJ Zestawienie miesieczne

Korekta czasu Korekta wytaczona - czas wg ustawionego - [[Zzoom

Raport zbiorczy dla Obiektu: Wycinarka laserowa Bystronic [ WLA1 ]

Okres czasu raportu Zakres czasu od 2012-01-01(Nd) do 2012-12-31(Pn)
Czas bedacy podstawa raportu: 8D 11:19:08

AWARIE

[zarejestrowanych awarii 3| [Niezakoriczonych 0] [Suma czasu awarii

Podziat awarii ze wzgledu na wage Stosunek czasu awarii do czasu raportu 08.16%

[ 1 Nigka Czas (roboczogodzin}
] 1 érednia [ Dostepny: 186.74 h
[ 1 Powaina 3 Awarii: 1155 h

3 0 Krytyczna I3 Oczekiwania: 5.00 h

|Suma kosztow awari | 900.01}||5redniknsztjeﬂ'|&j awarii 30000| |Warh:léé rozchodu czgscidla awari

Nagpardziej kosziowna awaria |4DD.DU, Poslizg sprzegia enkodera
2z ko sz ezl

[NajpHuze] obstugiwana awara [5.00 h, Podlizg sprz¢gfa enkodera

Sredni czas obsbigi awari MTTR 03 Qh‘ Sredni czas miedzy awanami MTBF 2D 19'46'23‘

Czas awarll) logd awarll [Focstaws czas raporiy ) lodd awarl

|Ilnéé zgfoszenych ostrzeen | D|

CZYNNOSCI EKSPLOATACYJNE

[1ad & ~arminntraiiamenh amimnasd s lennlnatominieh |

Wszystkie statystyki kreowane sg w kontek$cie obiektu(éw) i zakresu czasu. Ustawiamy zakres czasu, np biezgcy miesigc i
wybieramy czy statystyki majg dotyczy¢:

e Okreslonego obiektu - np konkretnej maszyny

¢ Indeksu obiektéw - grupy maszyn przypisanych do okreslonego indeksu w zaktadce indeksy rejestru obiektow

¢ Wydzatu - grupy maszyn przypisanych do wybranego wydziatu produkcyjnego

e Linii - grupy maszyn przypisanych do wybranej linii produkcyjnej

Statystyki to najbardziej kontrowersyjna czes¢ programu CMMS Maszyna. Kazdy potencjalny uzytkownik chciat by mie¢ moziwe
bogate i rzetelne statystyki, zdrugiej jednak strony chciatby unikng¢ precyzyjnego prowadzenia dokumentacji. Duze systemy
CMMS oferujg szeroki wachlarz szczegétowych statystyk, zdrugiej jednak strony wymagajg bardzo precyzyjnego opisywania
rzeczywistosci.

W programie CMMS Maszyna zastosowano zasady szacowania i dobrowolnosci.

Oznacza to ze mozna ale nie trzeba podawac dane do statystyk takie jak koszty i czas pracy a warto$ci te sg szacowane a nie
wyliczane przez program.

Przyktadowo:

Podczas opisywania awarii podajemy czas zgtoszenia, czas rozpoczecia i czas zakonczenia. Wydawato by sie naturalnym ze
czas postoju maszyny to czas od zgtoszenia do zakonczenia a czas pracy to czas od rozpoczecia do zakohczenia obstugi
Zlecenia. Akoszt to ilo$ ¢ roboczogodzin razy stawka za godzine. Prawda.

Zycie jednak jest bardziej Zozone: pomiedzy czasem rozpoczecia a zakonczenia pracownik moze zostaé oderwany od pracy na
rzecz usuniecia ,pilniejszej” awarii, Moze mu pomagac inny pracownik — ale tylko przez pewien czas.

W czasie obstugi zdarzenia moze by¢ przerwa nocna — zgtoszono o 21:00 a zakonczono o 8:00 dnia nastepnego. No to ile
czasu trwatg naprawa skoro w nocy nikt nie pracowat: 3 czy 11 godzin?

Z wyliczaniem kosztow tez sprawa nie jest prosta do automatyzacji — teoretycznie majac czas pracy mozna uzy¢ stawki za
godzine ale co jesli w naprawie ,pomaga” firma zewnetrzna?

Dlatego czas pracy przeliczamy z czasu rozpoczecia i zakonczenia ale korygujemy go recznie a potem szacujemy koszt catej
naprawy.
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10 Personel i komunikacja

101 Podreczne kontakty

@ Podreczna lista kontaktow g@
Dzial UR

Automatyk 608 232 534 automatyk@wp.pl
Mechanik dziatu form wtryskowych 503 343 546
Po poiudniu dzwonié¢ do Xinskieqgo 546 843 456

OK

Podreczna ksigzka kontaktéw przeznaczona jest gtownie dla celow wspotpracy zterminalami zgtoszen awarii.
Pozwala na upublicznienie kontaktéw do oséb zajmujgcych sie utrzymaniem ruchu dla osoéb zdziatéw produkeyjnych.

Zaleznie od profilu uzytkownika okno otwiera sie albo tylko do odczytu albo jako edytor w ktérym mozemy dowolnie edytowaé
dowolny tekst

© 2012 PPHU Neuron



10.2 Komuniakty i notatki

& KOMUNIKATY =JoEd

| dodaj ‘ edytuj Kasuj

P CAAS NASWA PRACOWNIK i

2011-05-09

11:05:32 Neuron Soft

2011-05-09 Przydatoby sie jakies urzadzenie do

03:07:52 testowania regulatoréw Neuron Soft

iathym urloj 1 marca !l

Podreczny notatnik pozwalajacy na dodawanie réznych, uporzgdkowanych chronologicznie komunikatéw i notatek.
Notatki mogg mie¢ dowolny charakter cho¢ w intencji autora ma to by¢ miejsce na wszelkie informacje o charakterze
organizacyjnym

10.3 Mini Mail

Funkcjonalnos$¢ dostepna w wersji PRO.

MiniMail to swego rodzaju poczta elektroniczna dla pracownikéw dziatu UR. Pozwala na przekazywanie sobie nawzajem
wszelkich informacji - np jeden pracownik moze przekaza¢ swojemu nastepcy ktéry przyjdzie na nastepng zmiane roboczg co
zrobit a czego zrobi¢ mu sie nie udato.

Dlaczego nie uzy¢ klasycznej poczty elektronicznej? Powodow jest wiele - od problemdéw z dziatem IT ktéry w wiekszych firmach
niechetnie godz sie na instalowanie programoéw pocztowych i internetu na fabrycznych halach po ryzyko utraty "zagubienia”
waznych wiadomosci wérdd innych maili.

Ponadto MiniMail pozwala na dodanie linku do rejestru historii lub harmonogramu - mozemy wiec napisac koledze - skohcz
prosze te awarie i wpisac link (wskaza¢ przez otwarcie okna rejestru historii) do okreslonego zdarzenia.

Po kazdym logowaniu program sprawdza czy sg wiadomosci dla zalogowanego uzytkownika to sygnalizuje to "dymkiem
informacyjnym" przy ikonie programu

W ustawieniach programu mozna tez ustawi¢ czyi co ile minut sprawdzac czy sg nowe informacje dla uztkownika ktory jest
caty czas zalogowany.
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Wiadomosci dla Neuron Soft

| Utwérz nowa wiadomose | ODPOWIEDZ Usun wiadomosc [ Tylko nie przeczytane

P | Czas nada... | Motatka | MNadawca | Odhbiarca | i

2011-06-06  Brak doumentacji dla wycinarki
13:13:28

y -06-06 |Czy mamy juz realizowac to zlecenie 77 :
fg‘r‘)gi i L-H} . e

Audytorski Grzegorz Meuron Soft

Link |HARMONOGRAM: Przeglad miesigczny [...]

Czy mamy Juz realizowad to zlecenle 727

Aby korzysta¢ zkomunikatora musimy posiadac¢ odpowiednie uprawnienie ( uprawnienia uzupetniajgce) okreslajgce czy
mozemy by¢
adresatem i/lub nadawcg wiadomosci

11 kody kreskowe

Program CMMS Maszyna pozwala na uzywanie kodow kreskowych
W wersji standard mozna wyszukiwac cze$ci i narzedz uzywajac kodéw a w wersji PRO mozna tezszuka¢ dokumentow i
generowac etykiety zkodami kreskowymi

1.1 etykiety z kodami kreskowymi

W rejestrze cze$ci, narzedz i wyposazenia mozemy wydrukowacd etykiety zkodami kreskowymi.

Wybrano 4 formaty etykiet: 53 x 11,53 x23, 75 x23 i 88 x36 mm jako najbardzej typowe dla konteneréw magazynowych.
Wazne - kodem drukowanym na etykiecie jest zawsze kod gtowny typu EAN-13

11.2 wyszukiwanie w historii i harmonogramie

Funkcjonalno$¢ dostepna w wersji PRO

Niektére wydruki dostepne w rejestrach historii i harmonogramu oznaczone sg kodem kreskowym.

Mozemy je tatwo odszuka¢ za pomocg tego kodu, np gdy mamy wydrukowane Zlecenie na wykonanie jakiejs czynnosci i
Zlecenie to zostanie opisane przez pracownikow to

mozemy tatwo odszukac to Zlecenie w rejestrze korzystajgc zkodu aby opisac je rowniezw programie.

1.3 wyszukiwanie czesci i narzedzi

Dla kazdego rekordu w rejestrze cze$ci, narzedz i wyposazenia dostepne sg dwa kody: kod gtéwnyi kod pomocniczy.

Kod kreskowy gtéwny (EAN-13) 2000000000022 |ID |
Kod kreskowy pomaocniczy 5900102008292 |
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Kod gtéw ny musi zaw sze by¢ kodem EAN-13 - jest to najpopularniejszy kod uzyw any do znakow ania w iekszosci produktow .
Przycisk ID pozw ala na w pisanie kodu ID rekordu jako kodu gtéw nego.
Jezeli mamy juz etykiety z kodem a nie jest to kod EAN-13 to mozemy uzy¢ kodu pomocniczego - to moze by¢ dow olny kod lub tekst.

Przyciskiem lub klawiszem F4 otwieramy okno kodu

Wprowadz kod UlOkienko to jest czute na znak CR czyli nacisniecie przycisku ENTER. Kazdy czytnik kodu, jesli

| | “I “ll nie zostat przeprogramowany dotgcza na konicu kodu znak CR. Powoduje on zamknigcie

okienka i rozpoczecie procedury wyszukiwania.

Program w pierwszej kolejnosci przeszukuje te rekordy ktére sg w tabeli. Moze sie jednak
zdarzy¢ ze szukany rekord nie jest dostepny z powodu ustawienia filtrow. Dla tego jesli rekord
nie zostanie odszukany w wyselekcjonowanym zbiorze danych jest szukany we wszystkich
danych - je$li zostanie znaleziony uaktywniony zostanie przycisk SF1R ktérego sposéb
dziatania zostat opisany wyzej

W pierwszej kolejnosci szukany jest kod gtowny.
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