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Golem Mini RPM - rejestrator pracy maszyn

Program Golem Mini RPM jest prostym, jednostanowiskowym ( opartym o tzw. wbudowany serwer SQL) programem
monitorujgcym i rejestrujgcym prace maszyn. Program powstat wiele lat temu podczas prac nad pierwszymi
systemami Golem OEE a niedawno zostat odnowiony.

Program jest darmowy ale do pracy wymaga jednego z koncentratoréw wejs¢ dedykowanego dla systemu Golem OEE
MES. W poréwnaniu do systemu Golem OEE MES mozliwosci programu sg bardzo skromne ale w zamian za to mozna
go skonfigurowad i uruchomic dostownie w 30 minut.

Rejestrujemy ilos¢ cykli maszyny, jej czas pracy, mikro postojow i braku aktywnosci. Mierzona i rejestrowana
wydajnosé i czas cyklu. Rejestrowane sg zdarzenia takie jak start po dtuzszym czasie, ztgczenie czy wytgczenie maszyny.
Zmiany w pracy z ostatnich 24/48 godzin prezentowane sg graficznie.

Golem Mini RPM vs Golem OEE MES

Poza tym ze Golem OEE MES jest w petni sieciowy to rdznice sg kolosalne. Golem RPM jest statycznym rejestratorem
ktory tylko $ledzi prace / NIE prace maszyn bez zadnej interakcji z obstugg i innymi systemami, Golem MES $ledzi
przyczyny nie pracy ( status ), liczy produkt, braki, wskazniki OEE, zuzycie energii, materiatu, narzedzi etc. A wszystko to
w kontekscie operatora i zlecenia produkcyjnego.

Po co wiec komu Golem Mini?

Bo lepsze jest cos niz nic, bo nie wszyscy potrzebujg duzych systemdw kontroli produkcji. To znaczy wszyscy potrzebujg
ale nie wszyscy sg co do tego przekonani, co mata, szybka w wykonaniu i tania instalacja moze zweryfikowac.

Mozna go uzy¢ jako swego rodzaju pilotaz a zastosowany koncentrator wraz z instalacjg wykorzysta¢ do budowy
systemu Golem OEE MES jesli stwierdzimy ze jego mozliwosci staty sie dla nas niesatysfakcjonujace.

Golem Mini RPM a LEAN

Laptop, konwerter RS/USB, koncentrator wejs¢, zasilacz, czujniki, np. fotokomorki. Do tego jakas walizka.
Tak mozemy stworzy¢ przeno$ne stanowisko do pomiaréw migawkowych. Podtgczy¢ maszyne na kilka dni aby zebra¢
podstawowe informacje o jej pracy. Moze zastgpi¢, a najlepiej uzupetni¢ nagrywajgcg prace maszyny kamere.

Glowne okno programu

olem Mini RPM [ 15T 4.0.0] Neuron 1994-2021
Golem Mini RPM - rejestrator pracy ma:
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]l Okno gtéwne sktada sie z listy maszyn ktérg mozemy
Prasa DRKS poszerzy¢ tak aby widoczne byty wykresy pracy z 48 godzin,

Fra hyas o 75

z panelu z danymi wybranej maszyny i paska narzedziowego

L ).

e &5 W @ @ 55 59

199957

Panel maszyny
Panel maszyny(informacje jakie niesie) zalezny jest od trybu pracy maszyny ktérego dane pokazuje.

Fakuma CNC

Prasa DRKS seTegos ok ) e E
= [#] a:00:00 u = JES LT
Q& Lo T" * Brama wiazdowa S
@PD_EJ‘;:
liczenie cykli i czasu pracy liczenie tylko czasu pracy tylko rejestracja zdarzen

Lampa, czas od ostatniego cyklu, czas cyklu, kontrolki sygnatu
Prasa 2 V2 Tryblicznik cyki i czasu
prasa mimosrodowa 45T 2] .D, . Lampa ma trzy Stany:
easodostatieeo ki £ 000003 e e czerwony — maszyna nie pracuje
czas cyklu (1] 7.0 . s . . . .z
? e 76tty — biegnie czas mikro postojow

e zielony — biegnie czas efektywnej pracy

,Czas od ostatniego cyklu” méwi nam ile czasu mineto od poczatku cyklu ( sygnatu w trybie zdarzen ).

Przyktadowo czas 3D 02:33:27” oznacza ze ostatni cykl zarejestrowany zostat 3 dni, 2 godziny, 33 minuty i 27 sekund
temu. Dla maszyn (nadzorcow) pracujgcych w trybie z liczeniem cykli wyswietlany jest tez sSredni czas cyklu w
sekundach wyliczany jako Srednia z 5 ostatnich cykli. Dwie kontrolki pokazujgce stan wejscia sterujgcego: czerwona
stan wejscia fizycznego, zielona stan wejscia obrobionego przez filtry (zobacz konfiguracja)

Zestaw licznikow

Program ma 3 zestawy licznikdw cykli i czasu pracy :

e Liczniki miesieczne — kasowane automatycznie na przetomie miesigca

e Liczniki zmianowe — kasowane automatycznie na przetomie zmiany roboczej

e Kasowane — kasowane recznie

Poza tymi trzema zestawami licznikédw program co godzine zapisuje w bazie danych ile w danej godzinie byto cykli,
ile czasu pracy ile czasu mikro postojoéw i ile czasu nieoznaczonego.

Liczniki cykli

Cykl to nic innego jak pojedynczy sygnat na wejsciu koncentratora. Cyklem moze by¢ przesuniecie butelki przed
fotokomarka, zamkniecie formy, uderzenie prasy itp.

W konfiguracji mozemy ustali¢ krotnosc licznika. Jesli maszyna pracuje tak ze na kazdy cykl wykonuje np. 4 sztuki
,Czegos” to mozemy ustali¢ krotnosé na 4 i po kazdym impulsie licznik zostanie zwiekszony o 4. Mozemy tez ustali¢
jednostke dla licznika, np. szt., palet, cykli etc.

Niestety, jesli ilos¢ produktu jest zmienna, np. maszyna ma wymienne narzedzie ktdre raz daje 2 a raz 6 produktow na
cykl to zostaje nam ustalenie krotnosci na 1 i liczenie tzw. cykli maszynowych.
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Efektywny czas pracy, mikro postoje i czas nieoznaczony

Podstawowg funkcjg programu w kontekscie monitorowania pracy maszyn jest liczenie efektywnego czasu pracy.
Program liczy czas pracy jedng z dwu metod: albo tak jak klasyczny licznik czasu pracy — jak jest sygnat z maszyny to
liczony jest czas (np. sygnat ze stycznika napedu — silnik pracuje a wiec maszyna pracuje) albo metodg doliczania
ustawionego czasu po impulsie. W metodzie tej po kazdym cyklu, np. po kazdym sygnale z sitownika zgrzewadta
pakowarki odliczany jest ustawiony czas. Powiedzmy ze ustaliliémy czas 10 sekund — kazdy cykl spowoduje ze program
zacznie liczy¢ czas pracy przez 10 sekund. Jesli nastepny impuls przyjdzie w miedzy czasie to czas liczony jest od nowa.

Po zakonczeniu odliczania czasu pracy przez ustalony czas program liczy czas mikro postojow. Kiedy minie czas mikro
postoju a nie przyjdzie nastepny sygnat pracy to program liczy czas nieoznaczony ktéry méwi nam ze maszyna nic nie
robi.

b. miesiac b. zmiana kasowane
Licznk: 20 050 Uderzen Licznik: 104 Uderzen Licznk: 279 Uderzen

- 50.58% - 54.40% - 46.17%
Cp 21:53:32 Cp 00:07:00 Cp 00:20:36
Mp Saea7 Mp :| 7-08% Mp :I 00:16:80

cn :I 2034136 cn 0004753 cn Bl 0025:02

Na wykresie widzimy ze od skasowania licznikdw maszyna :

e pracowata efektywnie przez 20 minut ( 46% czasu )

e mikro postoje, czyli krétkie przerwy w pracy trwaty ok 19 minut ( 42.5% czasu )
e czas nieoznaczony ( maszyna nie pracowata ) trwat ok 5 minut ( 11% czasu )

Efektywny czas pracy zwizualizowany jest tez na specjalnym wykresie:

i L

11-12  12-13  13-14 1415 - 16-17 17-18 18-19 19-20 20-21

Kolumny pokazujg ostatnie 24 godziny. Kazda z nich pokazuje jedng godzine, jej zielona cze$¢ okresla ile w ramach tej
godziny byto efektywnego czasu pracy. Pod kolumng jest czas ktérej ona dotyczy, 9-10 oznacza ze bar jest
odpowiednikiem godziny od 9:00 do 10:00. Nad kolumng widoczna jest ilo$¢ cykli w tej godzinie.

Jesli program byt wytaczony wiecej niz 1 godzine to wykres jest KASOWANY.

Wydajnos¢
W trybie z liczeniem cykli mozna zatgczy¢ pomiar wydajnosci okreslajagc odpowiednig podstawe (3,6,30 minut).

Pojawi sie wtedy mini wykres wydajnosci dla ostatnich 24 ;
godzin nad ktdrg jest aktualna wydajnosé.

[™ 620 /h wykres o

zéﬁ§%§§§§§§§§

Naciskajgc ten przycisk otwieramy okno
petnowymiarowego wykresu

48 godzinny trend pracy
Dla kazdej maszyny program kresli wykres pracy dla ostatnich 48 godzin z krokiem 4 minut.
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Zielone pole to efektywna praca maszyny. Czerwony znacznik to czas kasowania licznikéw kasowanych.

UWAGA. Kompletny wykres wymaga ciggtej pracy programu. Jesli na wykresie pojawi sie czerwona, pionowa linia
oznacza to restart programu. Czas podany z lewej strony czerwonej linii jest niepewny. Jesli program byt wytgczony
wiecej niz 1 godzine to wykres jest KASOWANY.

Zdarzenia

Zdarzenia informujg nas o tym ze cos sie stato, wydarzyto. Mamy cztery kategorie zdarzen :

e zatfaczenia / wytaczenia — informacja o zatgczeniu maszyny, zatgczeniu i wytaczeniu urzadzenia, o otwarciu drzwi
etc. Techniczni rzecz ujmujgc zdarzenie zatgczenia pojawia sie gdy pojawia sie sygnat, zdarzenie wytgczenia gdy
sygnat znika. Oczywiscie sygnat filtrowany.

e wznowienia pracy — specjalne zdarzenie ktére wystepuje gdy pojawia sie sygnat, ale po czasie dtuzszym niz

ustawiony czas wznowienia.

Czesto chcielibysmy wiedzieé¢ po jakim czasie, po jakiej przerwie, maszyna sie

zatgczyta ale nie interesujg nas krétkie przerwy. Ustalajgc czas wznowienia na np. 600 sekund zdarzenie
wznowienia pracy wystgpi tylko wtedy gdy przerwa w pracy byta dtuzsza niz 10 minut
e Zdarzenia informujgce o kasowaniu licznikow kasowanych
e Zdarzenia systemowe: uruchomienie programu, przerwa w komunikacji z koncentratorem etc.

Zdarzenia, zgodnie z ustawieniami, zapisywane sg w bazie danych w rejestrze zdarzen i w liscie podrecznej zdarzen
ktdra pokazuje ostatnie 20 zdarzen:

DOE == B

oot [Wsmte

o] [ biesac tssiae _uy 2021,

Drukuj

Zowena | Komenaze | Camspac |

V| zalaczenia I wylaczenia (V] Wanowienia 7] Kasowanie licziikin

Zdarzenis systemawe

55..

a_[ieo [caam — [Zaamzerie |
E5.. Q@ 2021-02-06 022458 Prasa DRKS Wanowienie pracy po 00:21:40

|68 20210206 02204 Facat
55. @ 202102 08 Wycinarka TRUMPF Stop wycinand

55.. @ 2021-02-06 020150 Kontrola ochrony 2 Pr k achrony za magazynem

@ 20210206 020147 Kontrola ochron 1
Q@ 20210205 015926 Zaginarka CNC

5. @ 20210206 015818 Wycinarka TRUMPF

Q4 20210206 015817 Wychnarka TRUMPF

5. (M 20210206 015442 PrasaDRKS
- W 2021-0206 015407 Prasa ORKS

@ 2021-02-06 014133 Prasai

K 2021-02-08 012938 Fakuma CHC

® 20210206 011219 Oéwietenie Hak

@ 2021-02-08 00.08:31 Fakuma CNC
02.08 000820 Prasa 1

23 Prasat

06 Prasa2

15809 Kontrola ochrony 2

15804 Kontrola ochrony 1

Przyeisk achrony kolo bramy
Wnowienie pracy po 0712:09
Start wycinark

Huwvezyse
Zamkniecie bramy wjazdowe|
Otwarcie bramy wjazdowej
Zamkniecie bramy wjazdowej
Otwarcie bramy wjazdowej
Zamknigcie bramy wjazdowej

Ostatnie zdarzenia
23-10(Wt) 19:36:47
23-100W}t) 18:47:58
21-10(MNd) 22:04:05
21-10(Nd) 20:28:59
21-10(MNd) 17:41:24

Wnowienie pracy po 053758
Winowienie pracy po 07.32.45
Skasowano licznik kasowane
Winowienie pracy po 00.34:21
Skasowano liczniki kasowane
eytaczenie oswienenia nal

Wenowienie pracy po 02.43.35

Ostatnie zdarzenia
|23-10(Wt) 19:06:51
|23-10(Wt) 18:47.59
|21-10(MNd) 17:41:09
|21-10(Md) 14:06:33
|21-10(Md) 13:03:26
|21-10(Md) 12:07:48
|21-10(Md) 10:20:39

(

(

(

Wanowienie pracy po 00:22:39
Wanowwnie piacy po 01:38:29
Wanowenie pracy po 00:06:43
Praycisk ochrony za magazimem
Przycisk achrony koo bramy

120-10(S0) 19:35:05
120-10(S0) 18:13:25

11122 Wycinarka TRUMPF

|20-10(S0) 18:07:05

Skasowano liczniki kasowans
Wnowsenie pracy po 01:1759
Wnowienie pracy po 055542
Wenowienie pracy pe 00:09:02
Stop wyeinark

21-10(Nd) 16:50:31
21-10(Nd) 14:34:36
21-10(Nd) 14:07:00
21-10(Nd) 12:58:11
21-10(Nd) 12:55:33
21-10(Nd) 12:06:40
21-10(Nd) 12:00:15
21-10(Nd) 10:21:35
21-10(Nd) 10:21:09
20-10(S0) 21:59:37
20-10(30) 21:37:00
20-10({S0) 19:29:52
20-10(S0) 19:28:07
20-10(S0) 18:05:22
20-10({S0) 17:58:31

Otwarcie bramy wjazdowej
Zamknigcie bramy wjazdowe;j
Otwarcie bramy wjazdowej
Zamkniecie bramy wjazdowe|
Otwarcie bramy wjazdowej
Zamknigcie bramy wjazdowej
Otwarcie bramy wjazdowe]
Zamknigcie bramy wjazdowej
Otwarcie bramy wjazdowej
Zamknigcie bramy wjazdowe;j
Otwarcie bramy wjazdowej
Zamkniecie bramy wjazdowe|
Otwarcie bramy wjazdowe]j
Zamknigcie bramy wjazdowej
Otwarcie bramy wjazdowe]

Hwvezvie
Skasowano liczniki
Start po 1D 07:18:36
Start po 02:26:36
Start po 00:29:55
Start po 00:09:23
Start po 00:08:53
Start po 12:21:48
Start po 00:10:31
Start po 00:06:50
Skasowano liczniki

Raporty
Raporty tworzone sg na podstawie zapisow z bazy danych. Poza wspomnianym rejestrem zdarzen i listg komentarzy

mamy dwa raporty:

X220 %2240

9.22%
[ pUEtEN
19%

Mp L0211

Zestawienie zdarzen

www.Neuron.com.pl

Zestawienie komentarzy
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Konfiguracja
Waznie — po kazdej zmianie w konfiguracji nalezy zrestartowac¢ program.

Instalacja programu

Zrezygnowalismy z tworzenia programu instalacyjnego dla programu Golem Mini — dystrybuowany jest on w archiwum
ZIP. Katalog GolemMini znajdujacy sie w tym pliku wraz z jego zawartoscia nalezy wypakowaé w wybranej lokalizacji
(na wybrany dysk).

Moze by¢ konieczne nadanie odpowiednich uprawnien dla folderu tak aby program madgt uzyska¢ dostep do swoich
plikéw — gtéwnie do bazy danych i plikéw ini

Dodajemy tez skrét w folderze autostart (StartUp) aby program uruchamiat sie automatycznie po uruchomieniu
komputera.

Program nie ma jako takich wymagan sprzetowych — kazdy wspotczesny komputer z systemem Windows XP,7,10 czy z
systemami serwerowymi sie nada — jedynym kryterium jest ciggtosc pracy — aby uzyska¢ kompletne dane program
musi pracowac 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu.

Blokada konfiguracji
Program nie przewiduje interakcji (w przeciwienstwie do Golema OEE) z obstugg maszyn dla tego nie ma w nim
podsystemu uzytkownikéw z ich uprawnieniami. Ale aby uniemozliwic ,,grzebanie” w konfiguracji przez osoby

postronne w pliku GolemMiniRPMSet.ini znajduje sie klucz
[blokada]
zablokuj=1

ktéry powoduje wytaczenie przycisku Ustawienia.

Nowa baza albo przebudowa istniejacej

Wraz z programem dostarczamy dwie bazy danych jedna jest w katalogu bazy a druga w podkatalogu pusta_baza w
tym katalogu. W dostarczonej bazie jest przyktadowy projekt ktdrym mozemy sie ,,pobawic¢”. Chcac stworzyé
docelowa konfiguracje mozemy albo przebudowac ten projekt do wtasnych potrzeb albo zastgpic plik bazy
(golemminidg.fdb) pustym plikiem z podkatalogu.

Aby unikng¢ uruchomienia programu bez zadnej definicji w pustej bazie jest jedna aktywna maszyna wiec pierwszego
nadzorce musimy przebudowad.

Konfiguracja koncentratora wejs¢ / Symulator koncentratora wejs¢

Lista Mini Nagzorcéw | Listamaszn furzadzen | Ustawieni programu | bazaganych | B . . .
Program wspotpracuje z koncentratorami wejs¢
Konfiguracja koncentratora PotRS Schematzmian roboczych————
® Symulator wejsé S com [@ 1zmiana: 6-14, 2 zmiana 14-22, 3 zmiana 22-6 GK16|N, GK32|N’ GK64|N_
*) Koncentrator 16 wejst £ gg:::g O 1zmiana: 7-15, 2zmiana 15-23, 3 zmiana 23-7
S ——— cons el uns Koncentrator tagczymy z komputerem za pomoca
I *) Koncentrator 48 wej$¢ c Sg:\’:s ["IHaslo kasowania licznikéw ~ reset portu R5232 (Z Zastosowaniem ewentualnego
~ Koncenlrator 54 wejécia S Nazwa Firmy FPHU Neuron
cone y konwertera RS/USB).

)

| cmsTmeow 2

["] Zablokuj tryb konfiguracii

Te i3 dostepne s3w pliku iniSVSets.ini

W konfiguracji ustawiamy jaki (ile wejs¢ ma koncentrator z ewentualnym rozszerzeniem) oraz do jakiego portu COM
jest on podtgczony.

Ustawiamy tez czas TimeOut. Parametr ten okresla po jakim czasie braku komunikacji z koncentratorem ma zostac do
bazy danych, do rejestru zdarzen informacja o braku potaczenia.

Mozemy tez ustawic¢ symulator wejs¢ — wtedy program nie bedzie obstugiwat koncentratora a za pomocg przycisku
bedzie mozna otworzy¢ okno z symulatorem ktéry udaje koncentrator.

Przyklad podlaczenia maszyn i urzadzen

To co decyduje o uniwersalnosci programu jest prostota podtgczenia maszyn i urzadzen. Praktycznie nie ma urzadzenia
ktdrego nie mozna by podtgczy¢ i monitorowac. Oto kilka przyktadow podtaczenia sygnatow. Zwréémy uwage ze zaden
z sygnatéw z maszyny czy urzadzenia nie jest podtgczony bezposrednio a za pomocg dodatkowego, separujgcego
przekaznika ktérego celem jest galwaniczne oddzielenie sterowania maszyny od instalacji Golema.
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1 ‘ 2 3 4 5 6 [1] Sygnat pobrany z lampki sygnalizujgcej prace urzadzenia
'I" Jieeene @ # [2] Sygnat pobrany z przycisku START uruchamiajgcego cykl
o pracy urzadzenia

[3] Sygnat pobrany z licznika maszyny jesli maszyna takowy
posiada.
o i [4] Sygnat cyklu pobrany z zaworu elektormagnetycznego

Q g g g g g 2 g [5] Sygnat z zestyku pomocniczego stycznika w instalacji

maszyny czy urzadzenia. Mozna tez uzy¢ styku normalnie

: . zamknietego i w konfiguracji zatgczy¢ negacje sygnatu.

W <O> % [6] Niezalezny przycisk pozwalajacy na reczne informowanie
| i programu o wykonaniu jakiej$ pracy

[7] Niezalezny czujnik zblizeniowy pozwalajgcy na pobranie
informacji o stanie maszyny bez ingerencji w jej sterowanie.
[8] Czujnik fotoelektryczny pozwalajgcy np. liczyé produkt na
transporterze

Wiecej informacji na temat koncentratoréw wejsc i podtgczenia maszyn znajduje sie w dokumencie
http://www.neuron.com.pl/pliki/golem_oee_koncentratory_podlaczenia.pdf na stronie z dokumentacjg systemu
Golem OEE SV

Mini nadzorca i jego tryb pracy

Kazda maszyna lub urzadzeniem ,,opiekuje” sie jeden wirtualny podprogram zwany mini nadzorcg. W programie mamy
zdefiniowanych 64 mini nadzorcéw. Ich lista znajduje sie na zaktadce w oknie ustawien programu. Nadzorca pracowac
moze w jednym z trzech trybdéw:

e Licznik cykli i czasu pracy — program liczy cykle (z przeliczeniem), czas pracy, czas cyklu i wydajnos¢

e Licznik czasu pracy — program liczy tylko czas pracy

e Tylko rejestracja zdarzen — program rejestruje tylko zdarzenia.

BT =)

Przyciskiem Ustawienia otwieramy okno ustawien i wybieramy pierwsza
zaktadke. Nadzorce do edycji otwieramy klikajgc dwukrotnie w
wybrany wiersz tabeli nadzorcow:

Po otwarciu nadzorcy do edycji w pierwszej kolejnosci wybieramy jego tryb pracy —to jakie elementy dostepne sg w
oknie edycji zalezy od wybranego trybu. Najwazniejsze po ustaleniu trybu nadzorcy jest jego aktywowanie oraz
nadanie mu nazwy:

i Edytor Erametréw nadzorcy nr 1 4 e

[V] Nadzorca AKTYWNY Nazwa [Prasa1 Trybpracy 071 Licznik cykli i czasu pracy v

Opis [prasa w dziale mechanicznym
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Wejscie sterujace, filtry, grafika i sygnalizatory

Wejécia sterujace Filtry ksztaltujace sygnal wejsciowy Grafika
1 @ .
Wejscie gldwne ! EI czas:
Zaneguj stan wejécia gldwnego opdinienia zataczenia 0 = sec.
opdinienia wytaczenia o =] sec.
0 []
blokady (> sec.
Sygnalizatory
|Zmier‘1 graﬂke| | skasuj |
Kolor panelu  Bialy jak pracuje, jak minie czas MP -

Ukryj lampe sygnalizacyjna

Aby nadzorca mdégt monitorowaé podtgczone urzadzenie musimy ustali¢ do ktérego wejscia koncentratora jest ono
podtgczone. Przyciskiem K mozemy otworzyé okno z rysunkiem koncentratora.

Moze sie zdarzy¢ tak ze do dyspozycji mamy sygnat odwrotny — to znaczy sygnat jest gdy urzadzenie nie pracuje albo
sygnat pochodzi z czujnika kontaktronowego zainstalowanego na drzwiach i podaje sygnat kiedy drzwi sg zamkniete a
my chcemy wiedzieé kiedy sg otwarte — mozemy zanegowac czyli odwrécié stan tego sygnatu.

Do dyspozycji mamy tez filtry ksztattujgce sygnat wejsciowy. Ustalenie czasu opdznienia zatgczenia spowoduje ze
impulsy na wejsciu krétsze od ustawionego czasu bedg ignorowane. Ustalenie czasu opdznienia wytgczenia spowoduje
ze ignorowane bedg przerwy sygnatu sterujgcego krétsze niz ustawiony czas. Ustalenie czasu blokady spowoduje ze po
wystgpieniu sygnatu na wejsciu przez ustalony czas nastepne zmiany stanu wejscia

bedg ignorowane.

W oknie gtéwnym wyswietlana jest grafika wybranej maszyny. Moze to by¢ dowolny plik BMP o rozmiarach max

250x120 pikseli

Z lewej strony okna programu mamy liste maszyn — mozemy ustali¢ jak sie bedzie zmieniat kolor panelu na liscie :
e Zawsze biaty — Panel nie zmienia koloru

Biaty jak pracuje, szary jak MP - panel ma kolor biaty jak biegnie czas pracy lub czas mikro postojéw

e jak wejscie =1 Czerwony - jak bedzie zatagczone wejscie panel bedzie miat kolor czerwony

jak wejscie =1 Zielony - jak bedzie zataczone wejscie panel bedzie miat kolor zielony

Mozemy tez ukry¢ lampe sygnalizacyjng wyswietlang w panelu maszyn w liscie i panelu informacyjnym.

Konfiguracja maszyn, nadzorcy, pierwsze dwie maszyny
Jezeli ustalono tryb przewidujacy liczenie czasu pracy pojawia sie panel z ustawieniami dla czasu pracy i dla mikro
postojow.

Czas pracy. mikro postoje

Sposdb naliczania czasu Po impulsie doliczany czas TT -
Czas TT dla trybu doliczania 16 (=] sec. Czas mikro postojow &0 [¥] sec

Do dyspozycji mamy dwa sposoby liczenia czasu pracy:
e Narasta jak wejscie zatgczone
e Poimpulsie doliczany czas TT

Pierwszy jest analogiczny jak w klasycznym, elektromechanicznym liczniku czasu pracy- czas biegnie gdy wejscie jest
zataczone.

Drugi sposoéb jest inny. Powiedzmy ze jako sygnat pracy z prasy podtgczylismy sygnat z zaworu zwalniajacego
uderzenie. Ale taki sygnat trwa raptem pot sekundy. A czas jednego cyklu prasy (uderzenia) trwa dwie sekundy. No i
trzeba wtozyé materiat a potem go wyjaé. Dlatego w drugim trybie po kazdym impulsie nadzorca zaczyna odliczaé
ustalony czas TT. Jesli czas ten sie skonczy liczymy czas mikro postojow.

Jesli i ten sie skonczy liczymy czas nieoznaczony. Jesli nastepny impuls przyjdzie przed korcem czasu TT liczony jest od
nowa. Czas TT jest optymalnym czasem cyklu. Ustalamy tez czas mikro postojow.
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1 3 4 5 Optymalny cTas cykiu
Stan wejécia\ | \lil \I N N
Czas pracy ﬁ [ s B s —
Czas mikroprzestojow 1 ] 1 1
Czas nieoznaczony / / / 1 1
/ ;S
2 & 7 8

Kiedy podamy napiecie na wejscie (1) program zaczyna liczy¢ czas pracy przez czas TT. Kiedy czas ten sie skonczy a w
miedzyczasie nie pojawi sie nastepny impuls to zaczyna by¢ liczony czas mikro przestojéw (2). Nastepny impuls (3)
przerywa czas mikro przestojow i ponownie naliczany jest czas pracy. Poniewaz nastepny impuls (4) pojawit sie zanim
minat czas TT to czas pracy liczony jest od nowa.

Kolejny impuls (6) pojawit sie juz po czasie TT wiec naliczony zostat czas mikro przestojéw (5).

Po uptywie czasu TT naliczany jest ponownie czas MP (7). Tym razem jednak liczony jest on przez ustawiony w
konfiguracji czas. Kiedy skonczy sie liczenie czasu MP a nadal nie ma sygnatu na wejsciu to liczony jest czas
nieoznaczony (8)

Licznik cyKli, czas cyklu, wydajnos¢

Dla trybu Licznik cykli i czasu pracy widoczny jest panel ustawien licznika:
Licznik cykli

Przelicznik naimpuls (krotnosc) ! = jednostka  Jderzer

Od zafaczenia do nastepnego zataczenia = g jetais wyznaczenia wydajnosci & minut -

Sposdb liczenia czasu cyklu
Program przelicza ilos¢ cykli za pomocg przelicznika. Impulsy z maszyny ktére liczymy nazywamy cyklami
maszynowymi. Bywa jednak tak ze maszyna robigc jeden cykl robi kilka produktéw. Np. prasa ma taki wykrojnik ze po
jednym uderzeniu (cyklu maszynowym) produkuje 4 elementy.

W takim przypadku mogliby$my zmienié przelicznik z 1 na 4 a nazwe jednostki z uderzen na szt.

Zaleznie od wybranej konfiguracji czas cyklu wyznaczany

¢ jako czas do zbocza narastajgcego sygnatu (zataczenia) do nastepnego zbocza narastajgcego (nastepnego zatgczenia)
sygnatu

¢ jako czas trwania sygnatu

Podawana jest srednia z 3 kolejnych pomiaréw. W pierwszym wariancie liczony czas jest ograniczony tylko do korica
czasu podstawy czasu mikro przestoju. Oznacza to ze dtugie przerwy nie bedg brane do wyliczenia $redniego czasu
trwania a przekroczenie czasu mikro przestoju spowoduje

wyzerowanie poprzednich wynikéw pomiaréw (wyzerowanie licznika czasu cyklu) . Czas cyklu jest wyznaczany z
krokiem jednej sekundy.

Program liczy tez aktualng wydajnos¢. Mozna wybrac, zaleznie od przecietnej dtugosci cyklu, podstawe 3,6 lub 30
minut. Mozna tez wyfaczy¢ liczenie wydajnosci — wtedy wykres wydajnosci w panelu informacyjnym nie bedzie
dostepny.

Zdarzenia
Dla kazdego trybu mozemy zdefiniowac odpowiednie zdarzenia.
Zdarzenia

Komunikat o zalaczeniu |0twarcie pramy wjazdowe]

| V| do logu lokalnego |V do bazy danych

Komunikat o wylaczeniu |Zamkniecie bramy wjazdowej | V|do logu lokalnego  [¥] do bazy danych

) o - Bop W
Komunikat o wznowieniu  Czas wznowienia (¥ sec.

Komunikaty o zataczeniu i wytaczeniu generowane sg odpowiednio po pojawieniu sie i zaniku FILTROWANEGO sygnatu
z maszyny czy urzadzenia.

Komunikat moze by¢ dodany do listy podrecznej i do bazy danych. Lista podreczna to lista widoczna na panelu
maszyny ktéra pokazuje 20 ostatnich zdarzen. Zdarzenia zapisywane w bazie danych widoczne sg w oknie raportéw na
zaktadce rejestr zdarzen.
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UWAGA — nie nalezy ustawiac zdarzen dla maszyn pracujacych z kilkusekundowymi cyklami — bedziemy mieli kilkaset
tysiecy nikomu do niczego nie potrzebnych zapisow.

Komunikat o wznowieniu dodawany jest wtedy gdy start maszyny nastgpi po czasie dtuzszym niz ustawiony czas
wznowienia i ma postac:

2010-11-26 16:21:33 Start po 000:12:00

co oznacza start (pojawienie sie sygnatu) po przerwie w pracy trwajgcej dwanascie minut

Lista maszyn

| @ gl — e . . . —
Lo Ndiorchn | st ey et | Usowinapogamy | Zomdions bea o Aby maszyny byty widoczne w gtéwnym oknie musimy je

e £ R [ S wszystko aby dodac
DO 5 maszyny w takiej kolejnosci w jakiej sg na liscie nadzorcow
] i albo utozy¢ w kolejnosci wedle wtasnego uznania.
= g Po kliknieciu w kolumne nadzorca pojawi sie rozwijana
:: = lista z wszystkimi aktywnymi nadzorcami.
o | i Nie nalezy zostawiac pustych wierszy pomiedzy
o B nadzorcami na liscie.
£l ; Mozemy tez przyciskami gora / dét zmienia¢ dowolnie
EE i kolejnos¢ nadzorcow na wyswietlane;j liscie.
Lo

Inne ustawienia

Na zaktadce ustawienia programu mamy poza opisanymi wczesniej dotyczgcymi koncentratora kilka innych ustawien:
Schemat zmian roboczych — z definicji tych korzysta program wyznaczajgc moment kasowania licznikéw zmianowych
oraz podziat czasu na zmiany robocze w raporcie miesiecznym.

Hasto zamkniecia programu — jesli hasto to nie jest puste to bedzie wymagane przy zamknieciu programu.

Hasto kasowania licznikéw — jesli hasto to nie jest puste to bedzie wymagane przy kasowaniu licznikéw kasowanych
Nazwa firmy — nazwa wyswietlana na pasku statusu programu

Reset danych

Praktyka jest taka ze konfigurujemy kolejno maszyny i testujemy konfiguracje, czasami jg zmieniajgc. W programie
dostepna jest specjalna funkcja (ustawienia — zaktadka zarzadzanie bazg danych) ktéra pozwala na wykasowanie
wszystkich zebranych danych. Funkcja ta kasuje tylko i wytgcznie zebrane dane, nie kasuje konfiguracji.

Pozwala ona na tzw. nowe otwarcie — kiedy nasz system jest skonfigurowany i przetestowany kasujmy dane i od tego
momentu normalnie uzytkujemy.

Do kasowania wymagane jest hasto ktdre znajduje sie w pliku haslo.txt w katalogu programu.
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