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1 Wstep

System Golem oparty jest na zleceniach produkcyjnych. Operator kiedy zaczyna realizacje jakiej$ partii produktu to powiadamia o tym fakcie system.
Wprowadza nazwe produktu, numer/nazwe zlecenia i jego parametry (zalezne od konfiguracji) takie jak optymalny czas cyklu, ilo$¢ na cykl (parametr
gniazdo), gramature, ilos¢ w opakowaniu etc.

No i tu jest pewien problem — operatorzy czasami sie mylg — najczesciej przepisujg wartosci z przygotowanych wczesniej zlecen papierowych a program
jest bezlitosny — dla niego przecinek i kropka to sg zupetnie r6zne znaki a wiec i numer zlecenia bedzie rozny.

Rozwigzaniem tego problemu jest taka konfiguracja ktéra umozliwia wybér przez operatora zlecen wczesniej przygotowanych przez innych.
Mozemy to zrobi¢ na dwa sposoby (odpowiednie ustawienie parametru w modelu nadzorcy w konstruktorze):
. Operator wybiera produkt gdzie zdefiniowano jego nazwe i typowe parametry — operator wybiera z listy produkt i dopisuje numer zlecenia
(opcjonalnie ilo§¢ zamoéwiong)
. Operator wybiera gotowe zlecenie z listy zlecen.

Listy produktow / zlecen przygotowujemy za pomocg edytora dostepnego z panelu operatora gdzie uzytkownik o odpowiednich uprawnieniach moze
edytowac listy dla wybranej maszyny.

No ale dla osoby ktéra zajmuje sie planowaniem produkcji ktéra musi przygotowac wiele zlecen byloby niewygodne aby za kazdym razem wybierac
okno maszyny w przegladarce, logowac sie, potem wybra¢ panel operatora a potem edytor listy zlecen.

Odpowiedzig na ten problem jest dodatkowy program GolemZlecenia gdzie z jednej strony okna giéwnego mamy liste maszyn a z drugiej strony
Zlecenia dla tej wybrane;j.
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Z lewej strony widoczna jest lista maszyn. Widoczne sg tylko te maszyny
ktore zostaty skonfigurowane do pracy z uzyciem listy produktéw lub listy
Zlecen i ktore przynalezg do wybranej grupy.

W tabeli maszyn widoczne sg tez: nazwa/numer aktualnie produkowanego
Zlecenia, nazwa produktu oraz data jego rozpoczecia. Ta czes¢ tabeli jest

9 o [CRAKOUANE SUES suesy fasted tmaiatnd czesciowo zastonieta — nalezy jg odstoni¢ przyciskiem nad tabelg [>>]

O O | O [oPAKOWANESMESH  |sMEstts 100|2LEGENEE B82 Przycisk [odsw. stan zlecen] pozwala na ich aktualizacje

o O O  OPAKOWANIE SMES11-2 SMES113 100 ZLECENIE BB2

° D [oPAKOWANE siEs SEsT 19000 2LECENE BB Po wybraniu maszyny w tabeli z prawej strony wyswietlana jest lista

° SR Foerses - produktéw lub zlecen, zaleznie od konfiguraciji.
EDDET TN Wyglad listy (widoczne kolumny) zalezna jest od konfiguracji danej maszyny
llos¢/Cykl 4 . . . s . .
ggz;{a;cym Teee — tak samo jak w programie GolemKlient. Jedyna réznica jest kolumna

NarzedzieD 0
Opt.ilos¢ gniazd 4
(Gramatura 3809
W opakowaniu 6000
D progr P-BW 13

,0czekujgce” gdzie oznaczone sg te rekordy ktére majg pozostac
niewidoczne w liscie zlecen otwieranej przez operatora.

Oczehugacych: 2 Zakoriczonych: 2 kakulator

2011-02:05 INFO_

< > |[Pozyci na iécie: 6
GolemZeceria wersia 2,15 da wers] >=2.3.17__ 14:32:24.

compl i

Sama obstuga edytora produktéw / zlecen jest identyczna jak w programie GolemSVKlient. Jedyng réznicg jest mozliwo$¢ importu zlecen z biblioteki
wzorcow zlecen / produktéw lub z pliku CSV

2.2 Sortowanie i oznaczanie rekordow

Lista zlecen zawiera kolumne sort — pozwala ona na posortowanie zlecen dla danej maszyny w dowolny sposéb. W programie GolemZlecenia mozemy
wybraé dowolny sposdb sortowania wzgledem kolumny sort w dowolnym momencie natomiast w panelu operatora w liscie ktérg widzi operator

sposéb sortowania zalezy od ustawienia w ustawieniach globalnych w konstruktorze. Obok przetgcznika pozwalajgcego na wybor sortowania widzimy
jak posortowana bedzie lista widoczna przez operatora.

Jesli ustawimy sortowanie rosngco to pierwszym wierszem bedzie wiersz o najmniejszym numerze w kolumnie sort. Dla porzgdku malejacego
najmniejszy numer bedzie na koncu tabeli.

Warto nadawa¢ numery z pewnym krokiem — np. 100, 200, 300 itp. — wtedy tatwo bedzie np. zamieni¢ pozycje.

Kazdy rekord moze by¢ ustawiony jako zakofnczony ( wySwietlany przekreslong czcionka) i/ lub jako oczekujacy.

Rekord oczekujacy nie bedzie widoczny w liscie zlecen operatora — jako oczekujagce mozemy oznaczy¢ np. te zlecenia ktére chcemy zrobi¢ pozniej.
Rekord oznaczony jako zakonczony tak samo nie jest widoczny w liscie zlecen operatora — réznica jest taka ze w trybie wyboru zlecenia rekord taki
oznaczany jest jako zakonczony w momencie gdy zostanie wybrany do realizacji

2.3 Wzorce produktow / zlecen

Poza dostepem do listy zlecen / produktéw z systemu Golem program Golem Zlecenia ma dodatkowg baze danych w ktérej mozna przechowywac
wzorce zlecen. Wszystkie parametry produktu mozemy zapisa¢ w tej bazie i wpisaé przyciskiem import w oknie edycyjnym. Mozna wpisa¢ stan
aktualnie zaznaczonego zlecenia / produktu



3 Import z pliku CSV

Mozemy przygotowaé plik CSV z produktami / zleceniami i z niego importowaé¢ dane. Plik CSV moze zosta¢ przygotowany np. w Excelu.
W pliki kolumny powinny by¢ rozdzielone znakiem srednika. W pliku muszg by¢ nastepujgce kolumny:

Opis opis produktu/zlecenia

Produkt nazwa produktu

Zlecenie nazwa/symbol zlecenia (opcja)

Gniazdo ilos¢ na cykl

oCccC optymalny czas cyklu w sekundach

OWYD optymalna wydajno$¢ w szt./godzine ( wykorzystywany jest albo optymalny czas cyklu albo optymalna wydajnos¢)
llos¢ ilo§¢ zamoéwiona (opcja)

narzedzie nazwa narzedzia (opcja)

Gramatura waga produktu (opcja)

Opakowanie ilos¢ sztuk w opakowaniu (opcja)

OCP optymalny czas przezbrajania w minutach (opcja)

ocu optymalny czas ustawiania w minutach (opcja)

OLG optymalna ilo$¢ gniazd (opcja)

narzedzie ID numer ID z bazy narzedzi systemu Golem

pbw ID numer ID z bazy produktéw programu Produkt — Baza Wiedzy

Nie maja tu znaczenia nazwy kolumn ale ma znaczenie ich kolejno$¢ bo to po kolejnosci dane w kolumnach sg interpretowane. Kolumny z parametrami
opcjonalnymi sg wymagane cho¢ mogg pozostaé puste (powinny mieé przypisang wartos¢ 0)

DomysInym plikiem csv jest plik zlecenia.csv w podkatalogu CSV. Mozna jednak w pliku ini ustawi¢ $ciezke do innego pliku.
Mozna tez w pliku ini okresli¢ czy po przycisnieciu przycisku import w edycji zlecenia ma zostaé otwarte okno z bazg wzorcéw, okno z plikiem CSV czy
menu wyboru jednej z tych opcji

4 Instalacjai plik GolemNX_Zlecenia.ini

Program dostarczany jest w archiwum GolemNX_Zlecenia.zip w ktérym znajduja sie dwa podkatalogi:
. Baza_GZ — w katalogu znajduje sie plik bazy danych golemzlecenia.fdb
e  GolemZlecenia — katalog z programem

Katalog GolemZlecenia nalezy skopiowa¢ do wybranej lokalizacji na wybranym komputerze i utworzy¢ recznie skrét do pliku GolemNX_Zlecenia.exe
Plik bazy danych z katalogu baza_gz nalezy umiesci¢ w tym samym katalogu co plik gtéwnej bazy systemu golem.

Nastepnie nalezy w katalogu programu odszuka¢ plik GolemNX_zlecenia.ini i poda¢ w nim $ciezki do bazy danych systemu golem (tak jak np. w pliku ini
przegladarki) :

[SQL]
baza=168.192.0.1: C:\projekty\golem\baza\

[CSV] )

path=c:\csv\mojezlecenia.csv Sciezka do pliku CSV ze zleceniami. Jezeli parametr jest pusty to obstugiwany bedzie plik zlecenia.csv z
podkatalogu CSV

tryb=0 Tryb obstugi importu. 0 — plik CSV nie obstugiwany, 1 — wybér z bazy lub z CSV, 2 — wybér z CSV



